




MANUAL PARA EL CALCULO DE COSTES DE MAOUINARIA Y UTILES 

1, INTRODUCCION 

Ea actual Técnica de Construcción de Carreteras exige una gran mecani 

zacidn y unas inversiones cada vez mds elevadas. En las obras, la mequina-- 

ria va adquiriendo una importancia primordial y plantea, tanto a la Adminig 

tracidn como a los Constructores, problemas de elección de equipos y de c Q  

culo del coste de su utilización que es preciso solucionar adecuadamente. 

En los Últimos años, se han producido grandes dispersiones en las -- 
ofertas de los licitadores, atribuible~, en parte, a los métodos seguidos - 
para valorar los costes de maquinaria. Tampoco la Administración ha conse-- 

guido hasta ahora presupuestar sus obras con el grado de exactitud neceba-- 

rio. 

Los mencionados métodos no tienen base real por no disponer, en nues- 

tro pais, de la estadistica suficiente y apropiada que permita su deduccidn 

correcta. 

El presente "Manual para el cdlculo del coste de utilización de la m= 

quinaria y dtiles" constituye una tentativa para solucionar estos problemas. 

En .61 se establecen en primer lugar los criterios y condiciones btlsicas, se 

fijan los elementos del coste, se establece su estructura, se dan las nor-- 

mas para utilizarlo y, por dltimo., se thbulan los valores de los coeficien- 

tes intrinsecos unitarios y de los costes intrsnsecos. 

Los costes de la maquinaria son función de las características técni- 

co-econbmicas de la máquina, de las circunstancias propias del mercado, de 

los dias de utilización y de las horas de funcionamiento. 

Los dos primeros datos se deducen, según los criterios que se fijan, 

de la tabulación. Los otros se obtienen de la programación de la obra o -- 
bien por relación estadística para los casos de tanteos o anteproyecto~. 



Con ello se pretende: 

Facilitar los datos necesarios para evaluar los costes de maquinaria 

que influyen sobre diversas unidades de obra de los Proyectos. 

Dar instrucciones a los Servicios para valorar las diversas inciden-- 

cias o circunstancias que se produzcan durante la ejecucidn de las obras. 

Concretar los criterio3 de la Administración en la valoración de los 

costes de maquinaria para que los licitadores puedan tenerlos en cuenta en 

sus ofertas. 

Es ldgico que cada constructor se base en datos propios de su esdfst' 

ca particular para evaluar los costes de su maquinaria.. Por lo tanto, estas 

Normas no van dirigidas con cardcter obligatorio a ese sector de la Constrg 

cción. Su aplicación se desarrollará dentro de los Servicios de la Direccíón 

General de Carreteras, a fin de conseguir la necesarie unificación de critg 

rio. Para- los licitadores sdlo tienen carácter indicativo, de forma que,. . - 

ponderadas con los datos de las Empresas, puedan servir de base a sus ofer- 

tas. 

2. PROCESO SEGUIDO 

Se ha estudiado la bibliog~affa extranjera sobre la materia y se han 

examinado los baremos francés, alemán y americano, llegdndose a 1& conclu-- 

sión de que parte de los criterios del francés es aplicable a nuestro pafs. 

Del andlisis de sus hipótesis bdsicas y criterios se deduce la neces' 

dad de modificar los conceptos de interés, amortización y coeficiente co- 

tor "K" y de no hacer distincidn entre las horas normales de utilización de 

la maquinaria y las suplementarias. 

Para la obtención de las características técnico-económicas de la ma- 

quinaria, así como su ordenación y agrupación, se contd con la valiosa cola 

boración de los iabricantes.~ casas importadoras de maquinaria, de las prig 

cipales empresas constriictoras de carreteras y del Parque Central de Maqui- 

naria del Minksterio de Obras Públicas. 

3. CONDICIONES BASICAS 

Los costes de la maquinaria se desdoblan en los dos grupos principa-- 

les siguientes: 

Costes que dependen del tiempo calendario en que se desarrolla la log 



gevidad de la máquina. 

Costes que dependen del tiempo en que la máquina ejecuta la función - 
para la que fue construida. 

Los primeros son: 

Interés de la inversidn, seguros y otros gastos fijos y jornales del 

personal en jornada ordinaria. 

Los segundos son: 

Reposición del capital invertido, previsidn para reparaciones genera- 

les, conservación ordinaria, horas extraordinarias del personal, consumos - 
principales y consumos secundarios. 

Salvoel coste de reposición de la máquina, que puede pertenecer a - 
cualquiera de los dos grupos, los demás estdn perfectamente diferenciados y 

universalmente aceptada su agrupación. 

En los paises desarrollados que han alcanzado una fuerte producción - 
de maquinaria con avances tkcnicos continuos, ocurre que una máquina, pr&c- 

ticamente sin usar, puede ser depreciada frente a otras producidas poste* 

mente. En cambio, en países en vins de desarrollo y con escasa producción - 
de maquinaria propia, donde la maquinaria importada. alcanza, en general, -- 
precios elevados, la máquina se emplear& en función de su estado mecánfco y 

únicamente ser& repuesta cuando su empleo resulte francamente antieconómicq 

frente a una nueva adquisición. Por esta razón, el coste de reposición del 

capital invertido se ha incluido en el segundo grupo principal. 

La circunstancia de que el interés medio de la inversidn en la maqui- 

naria pueda ser considerado aproximadamente constaiite, en la vida normal de 

cualquier máquina, permite el establecimiento de dos tarifas que, aplicadas 

a los grupos principales, se acoplan al coste con mayor elasticidad. 

Mds adelante se describe con todo detalle la obtención numdrica de - 
los costes. 

4. OTRAS NORMAS EXTRANJEXAS 

Las principales Normas extranjeras consultadas han sido redactadas, - 
en general, por las federaciones de contratistas o por la Administración - 
con par.ticipaciÓn de lns empresas constructoras más importantes. 

El Último baremo, publicado en Francia en Julio de 1959, recoge todos 

los criterios de ediciones anteriores y en él aparece por primera vez el - 



concepto de puesta a disposicidn, dando lugar al sistema de doble tarifa, - 

diaria y horaria, sufragando la primera los gastos de reposicidn e interBs 

y la segunda las reparacionos y conservación. Introduce el coeficiente "KW 

para cubrir el desempleo, mediante unas funciones decrecientes con la pues- 

ta a disposicidn. 

En BBlgica, la Confederation Nationale de la Construction, ha editado 

un baremo en el que la amortización es uniforme. Se recarga con un 20$ la - 
tarifa ordinaria cuando la mdquina está en su primer año de vida, con un 5% 

los periodos inferiores a 70 dias y con un 0 ,85$  cada hora suplementaria. 

En Estados Unidos existen diferentes baremos. El de la Federación de 

Constructores Americanos considera la amortizacidn de tipo uniforme estable 

ciendo para cada mdquina un número de horas de utilización media y porcenta 

jes anuales de depreciación, reparacidn o interds, llegdndose asi a la ob-- 

tención de una tarifa horaria, pero dejando siempre libertad para fijar la 

tarifa. 

El del Bureau of Reclamation es, en esencia, igual al anterior estri- 

bando su diferencia en la variacidn del período de amortizacidn. 

El Departamento del Tesoro Americano publica una lista de maquinaria 

con el número de afios qve considera necesarios para su amortizaoión. 

En Alemania, solamente se fija un tipo de porcen%aje para cubrir los 

intereses y amortizacidn y no se dan normas para determinar el coeficiente 

de reparaciones que ha de aplicarse en cada caso. 

5 .  CONCLUSION 

En este Manual se establecen dos tarifas de aplicación simultánea, - 
además de una cantidad fija, para cada máquina. 

La primera tarifa se aplica a los diaa de puesta a disposicidn o per- 

manencia en obra en condiciones de trabajo y la segunda a las horas de fun- 

cionamiento. 

Este método permite calcular los costes de la maquinaria partiendo de 

un programa de trabajo, en el que se exponen la permanencia en obra de los 

distintos equipos, independienteniente de las horas de funcionamiento. 

De esta forma se consigue calcular el coste de las distintas clases - 
de obra en función del rendimiento de los equipos y tener en cuenta las ci; 

cunstancias especificas de cada obra, en cuanto a la necesidad de disponer 



de las máquinas en cada momento. 

Para los casos en que no se disponga de un plan de obra detallado se 

utilizan valores medios estadfsticos y se llega a una tarifa dnica, que es 

como actualmente se venfan calculando los costes de maquinaria. 

Por Último conviene insistir en que este Manual se ha preparado teni- 

do en cuenta la coyuntura actual del mercado de maquinaria y con vistas al 

aumento del parque nacional que el Plan de Desarrollo requiere. 

Diciembre 1.964 
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1. NOMENCLATURA Y DEFINICIONES 

Vt - Valor de la máquina en la fecha t.- Es el coste, en pesetas, de la má- 

quina situada en Parque Madrid, en la fecha t. 

Vo - Valor de la máquina en la fecha 1-VI-64.- Es elcoste, en pesetas, Be 

la máquina situada en Parque Madrid en la fecha 1-VI-64. 

T - Lon~evidad.- Se entenderá por longevidad, el número de aRos enteros en 
que la máquina está en condiciones normales de alcanzar los rendimien- 

tos medios. 

D - Dias de puesta a disposición.- Se denomina "dias de puesta a disposi-- 
P 

cidn" de una máquina al número total de dias naturales en que está en 

condiciones prácticas de trabajo aíiadiéndole los dias de transporte a 

obra y regreso al parque. 
1 

D - Dias de desempleo.- Periodo en que la máquina no está adscrita a ningg 
na obra al final de cada contrato. 

E - Promedio de días de utilización anual.- Es el promedio anual estadfati 
co de dias de utilización, caracteristico de cada máquina. 

HUt- Promedio de horas totales de funcionamiento.- Es el promedio estadisti 

co de horas totales de funcionamiento econdmico caracterfstico de cada 

máquina. 

Hua- Promedio anual de horas de funcionamiento.- Es el promedio anual esta- 

distico de horas de funcionamiepto caracteristico de cada máquina. 

Hf - Horas de funcionamiento.- Es el número de horas de funcionamiento que 
efectúa una máquina, en los dias de puesta a disposición. 

C - Gastos de conservación ordinaria.- Gastos totales de conservación or-- 
dinaria de la máquina durante.el periodo de longevidad, expresadas en 

% de Vt. 



< 
Nomenclatura y definic ionea 

M - Reparaciones generales.- Gastos totales d~ reparaciones generales de - 
la máquina durante el periodo de iongevidad, expresados en de Vt. 

i - Inter6s anual.- Es el interér, bancario para inversiones en maquinaria. 

ia - Interés medio anual.- Es el interés medio equivalente que se aplica a 

la inversión inicial. 

s - Seguros y otros gastos fijos.- Es la suma de los gastos anudes de se- 

guros, impuestos sobre maquinaria, almacenajes y conservación fuera de 

servicio, expresada en % de Vt. 

K - Coericiente de corrección de pérdidas por reparaciones y clima.- Es la 
relación constante entre el promedio de días perdidos al aso durante - 
los períodos en que se efectúan las reparaciones generales o está fue- 

ra de la campaña de trabajo y el de días de utilización anual. 

COESICIENTES UNITARIOS (expresados en $ de Vt) 

Intrínsecos - 
cf - Correspondiente al periodo de desempleo de la mdquina. 

cd - Correspondi.ente al dia de puesta a disposición. 

ch - Correspondiente a la hora de funcionamiento. 

chm- Correspondiente al valor medio de la hora en la maquinaria de la cate- 

gorfa A. 

cdm- Correspondiente al valor medio del dia en la maquinaria de la catego-- 

ría B. 

COSTES DE LA MAQUINA 

Intrínsecos 

Cf - Del periodo de desempleo de la máquina. 

C. - .Del día de puesta a disposición. a 

Ch - De la hora.de funcionamiento. 

Chm - Valor medio de la hora en la maquinaria de la categoría A. 

'dm - Valor medio del día en la maquinaria de la categoría B. 

Complementarios 

Cm, - De la mano de obra por hora de funcionamiento. 
Ccon- De los consumos por hora d.e funcionamiento. 



2. CRITERIOS FIJADOS Y CONDICIONES BASICAS 

Las condiciones básicas quedan fijadas por las circunstancias del -- 
pais y su coyuntura; son, por lo tanto, variables con su evolucidn y debe-- 

rán comprobarse periodicamente y revisarse en su caso. Estas considerecio-- 

nea, influyen tambikn en la estructura del coste, como se aprecia fácilmen- 

te al comparar las utilizadas en distintos paises. 

2.1. Maquinaria. 

El Parque nacional actual está compuesto, en gran parte, de maquina-- 

ria antigua. 

A pesar de las importaciones de los Últimos años, el total de maqui- 

ria disponible es insuficiente para las necesidades que se derivan de los - 
Planes en marcha. 

Hay que tener en cuenta esta composición actual del Parque y prever - 
su evolucidn, en oorto plazo, hacia otro más homogkneo, más joven y renova- 

ble, o sea, con características análogas a las de los paises europeos en e 
sarrollo. 

2.1.1. Condiciones supuestas a las máquinas. 

Las mdquinas que se consideran son las que están en condiciones de a& 

canzar los rendimientos medios normales y con unos costes, por reparaciones 

generales, dentro de los limites admitidos. Esto permite una utilización - 
normal de los equipos y una producción económica. 

2.1.2. División de la maquinaria. 

La maquinaria, en general, se ha dividido en dos grandes categoriast 

A - Maquinaria principal 
B - Maquinaria secundaria y Útiles 



Criterios fijndos y condiciones bdsicas 

La primera se caracteriza fundamentalmente porque está compuesta por 

maquinaria, en la que la duración de su vida econdmica, está determinada - 
por un número de horas de trabajo prácticamente fijo, mientras que la seguE 

da está formada por maquinaria cuya utilizacidn está supeditada a un número 

de aiíos determinados de vida económica. 

Se consideran miquinag tipicas, que agrupan a otras con caracteristi- 

cas comunes, de modo que sea sencillo establecer una identificacidn entre - 
las máquinas tipo y las existentes en mercado y en uso. 

2.2. Interds medio. 

Es el que al aplicarlo a la inversidn inicial, equivale al obtenido - 
al tener en cuenta la variacidn de dicha inversidn por las aportaciones en 

concepto de reposicidn del capital durante la longevidad T. 

Para las inversiones de maquinaria a medio y largo plazo se toma, co- 

mo interds bancario, o1 6,596. 

La expresidn del interds medio anual, aplicable a Vt, es; 

im = anualidad de amortizacidn - reposicidn del capital 

2.3, Reposicidn del cnpital. 

La reposicidn se hace por partes iguales durante la vida de la miqui- 

na, suponiendo que se mantiene la estabilidad econdmica en el periodo. 

Dicha reposicidn se valora por horas en la maquinaria principal y por 

afios de longevidad en la secundaria. 

2.4. Rcparnciones generales. 

Las reparaciones generales consisten en las revisiones generales, des 

montaje de partes esenciales de la mdquina y reparación o sustitucidn de - 
las piezas necesariasj esto supone una paralización importante de la máqui- 

na y, en general, su entrada en talleres centrales con eventuales desplaza- 

mientos. 

Todos los gastos que estas reparaciones generales originan, desplaza- 

mientos, reparaciones, repuestos, suponen una partida muy importante que, - 
para algunas mdquinas, resulta elevada. Su valor se designará por M y viene 

expresado en % de Vt. 



Criterios fijados y condiciones básicas 

2.5. Conservación ordinaria. 

La conservacidn ordinaria atiende constantemente a la puesta a punto 

de la máquina, con la sustitución de elementos de rápido desgaste, pequefias 

reparaciones y revisiones que no requieren paralizaciones importantes. 

Recoge, por tanto, el coste de los repuestos sistemáticos, generalmeo 

te de consumo , necesarios para que la máquina pueda cumplir su función. 

Se puede suponer que la conservacidn ordinaria es funcíón lineal de - 
las horas de funcionamiento, por tratarse de instrumentos de desgaste que - 
ldgicamente depende del número de las trabajadas. 

Comprende: 

Material de engrase en maquinaria sin consumo principal 

Elementos de rodadura tales como orugas y neumáticos 

Elementos de ntaque al terreno, tales como cuchillas, dien- 

tes, etc. 

Elementos de transmisión como cables e hidráulicos 

Piezas de desgaste como mandíbulas, rodillos, etc. 

Goma de cintas transportadoras, etc. 

No se incluyen, en este apartado, los útiles complementarios de la m& 

quinaria, como barrenas, coronas de perforadoras, combustibles de calenta-4 

miento y materiales en general cuyo consumo vaya ligado a la unidad de obra 

que produce la máquina. 

"t El coste de la conservacidn ordinaria C se da en funcidn de - 
100 

2.6. Promedio de días de utilización anual. 

Para determinar los días de utilización anual se ha dividido la maqui- 

naria en cuatro grandes grupos, asignando a cada uno de ellos un número de 

días obtenido estadísticamente. 

Estos valores para cada uno de los grupos se han deducido descontando 

de los 360 días del aíio los días correspondientes a perdidas por: 

a) Parte proporcional de días dedicados a reparaciones generales. 

b) Temporada climatoldgica que por no ser adecuada al empleo de la - 
maquinaria produce períodos inactivos. 

Los días perdidos por estos conceptos y los de utilizacidn anual para 

los 4 grupos de maquinaria, son respectivamente; 



Criterios fijados y condiciones bisicas 

ler. Grupo 2Q Grupo 3er. Grupo 4Q Grupo 

Días perdidos YO 120 150 180 

Dias de utilización 270 240 2 10 180 

Existe otra pérdida a aíladir a Batas, que corresponde a los dfas en - 
los que la máquina no esti adscrita a ninguna obra y que se suponen perdi-- 

dos al finalizar cada estancia en obra; estos dias perdidos los designare-- 

mos D, y los valores estimados para cada grupo son los siguientes: 

ler. Grupo 29 Grupo 3er. Grupo 40 Grupo 

10 15 20 30 

2..7. Periodos de no utilizacidn. 

Los periodos de no utilización según hemos dicho en el apartado ante- 

rior, son debidos: 

a) A causa de reparaciones generales 

b),Temporada climatoldgica 

c) Por estancia en Parque, en espera de utilización en obra 

Estos periodos de no utilizacidn suponen unos costes a tener en cuen- 

ta, ya que, la inversión del capital existe y los intereses se producen de - 
todos modos, así como los seguros y otros gastos fijos. 

Es forzoso Pecargar el periodo D con unos dias ficticios D ya que - 
P f 

es la única forma de compensar los dias perdidos. 

Estos d,ias Df deberdn ser la suma de los perdidos por las causas a), 

b) y c). Las causas a) y b) se suponen, para cada miquina, proporcionales a 

D ya qiie a mayor D debe ser tambidn mayor la duracidn de la reparacidn y 
P P 
el riesgo de no utilizacidn por clima. Las de c) son independientes de la - 
duración D 8 por lo tanto podemos suponerla constante para cada grupo de m& 

P 
quinas. 

Con esto, a una duracidn D se le considerari, a efectos de carga de 
P 

intereses, unos dias: 

D I D  K + D = D  (1IK)'D 
P P P 

siendo : 

K: La relación constante entre el promedio de dias al a80 perdidos - 
p o ~  reparaciones generales y clima y el de dias de utilizacidn -- 
anual. 



Criterios fijados y condiciones básicas 15 

D: La duracidn de los periodos de inactividad en espera de utilización 

en obra. 

Por lo tanto si es E el número de dias de utilizacidn anual, tenemos 

que i 

de donde se deducen los valores de K para los 4 gruposi 

ier. Grupo 20 Grupo 3er. Grupo 40 Grupo 
- 

270 2 40 210 . 180 

2.8. Obsolescencin. 

En pafses de técnica muy avanzada y mercado muy fluldo de maquinaria, 

los nuevos modelos desplazan de tal modo a los existentes, que es preciso - 

prever la reposicidn de la inversidn, en el perlodo que se estime que la mi 

quina va a tener mercado, independientemente de las horas que trabaje. 

El caso opuesto es el de agotar la máquina, incluso con un importante 

coste de reparaciones generales, por la dificultad de sustituirla. 

La importancia de este factor es determinante, hasta el punto de'con- 

dicionar la estructura del coste. 

En el momento actual de nuestro país, y dentro de llmites razonables, 

las máquinas se utilizan mientras están en condiciones de trabajar, si bien 

hay que prever una evolución hacia un nivel de explotación europeo, lo cual 

supondrá, en su dla, una revisión de la estructura del coste. 

No obstante, se tiene en cuenta la obsolescencia al considerar como - 
valor de la máquina el del momento de la licitacidn, ya que en dicho acto - 
todos los valores son actuales y durante el contrato serán revisados en paz 

te, ya que según las disposiciones vigehtes sobre revisión de precios, a pg 

sar de indicar que la amortización se considere en el termino fijo, al limi 

tar este a quince centésimas sc admite que parte de la amortización sea de 

hecho revisada. Además, en el presente estudio, no se considera tampoco el 

valor residual de la máquina. 

2.9. Coste directo. 

Se entiende por coste de una máquina, la suma de los gastos o previ-- 
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siones de gastos que motivan su empleo, incluyendo los correspondientes al 

personal, consumos principales y secundarios y conservación ordinaria así - 
como los intrinsecos de la máquina: interés, seguros y otros gastos fijos, 

reposicidn del capital invertido y reparacidn general para su mantenimiento 

en servicio normal. 

Para los costes de personal, consumos y conservación ordinaria, hay - 
que tener en cuenta las condiciones locales y las especificas del trabajo s 

ejecutar, por lo que se dan unas indicaciones generales que en cada caso pg 

drdn ajustarse convenientemente. 

El c.oste directo se compone del coste intrinseco mds el complementa-- 

rio. 

2.9.1. Coste intrinseco. 

Se define como coste intrinseco aqukl que es proporcional al valor de 

la máquina y está formado por el interks, seguros y reposicidn del capital 

invertido, asi como la reparación general. 

2.9.2. Coste complementario 

No es proporcional al valor de la máquina y está formado por el colres 

pondiente al personal, consumos principales y secundarios y conservación or 

dinaria. 

2.10. Coste indirecto y caraas de estructura. . 

Los costes indirectos y cargas de estructura, dadas las caracteristi- 

cas de estas Normas, se consideran incluidas en los costes indirectos de la 

obra y en las cnrgas de estructura de la empresa. 



3. ELEMENTOS DEL COSTE 

Para los costes intrínsecos; 

Vt : Valor de la máquina, en la fecha t. 

i : Interés medio anual 
m 

s : Seguros y otros gastos fijos 

D a Días de puesta a disposicidn 
P 

D r Dfss de desempleo 

T : Longevidad 

M : Gastos de reparaciones generales 

C 2 Gastos de conservacidn ordinaria 

E : Promedio de días de utilización anual 

H : Promedio de horas totales de funcionamiento 
ut 

Para los costes complementarios por funcionamiento: 

Cmo : Hora de personal 

Ccon: Consumos por hora de funcionamiento 

3.1. Valor de la máquina. 

Para facilitar la puestaal dfa de los valores de las mdquinas., se han 

compuesto los precios del siguiente modo: 

Para la maquinaria espaiíola: 

1) Adquisicidn de la máquina valor FOB fábrica espafíola 

2.) Transporte y descarga a Parque Madrid 

Para la maquinaria extranjera; 

1) Adquisicidn de la máquina valor CIF 
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2) Descarga y gastos de llegada e importación 

3) Carga, transporte y descarga en Parque Madrid 

En el tomo tercero se dan valores tipo de la maquinaria, , que se - 
vo 

revisarán periódicamente. 

Estos valores, aunque no corresponden a una máquina concreta, servi-- 

rán generalmente a los fines de este Manual. 

Cuando se dispone de maquinaria tipo de fabricación española, se con- 

signa el valor de ésta en mercado nacional. 

En la maquinaria de fabricación extranjera, y para grupos de máquinas 

con caracteristicas semejantes, se consignan valores medios entre las de - 
distinto origen, teniendo en cuenta la influencia de los diferentes merca-- 

dos nacionales. 

3.2. gterds medio. 

Según lo dicho en el apartado 2.2., la expresión matemática del inte- 

rés medio anual aplicable a Vt es: 

i (1 4 i)' P 
i = - - 
m en la que i . = 0,065 

(1 4 i)T - 1 'P 

A continuación se dan tabuledos los valores de i entre uno y 30 afíos, m 

asi como un grdfico de los mismos. De ellos se observa que para periodos en 

tre 4 y 25 afios permanece prácticamente constante el valor de i . Por ello 
m 

se toma i r 4%. 
F 

.3. Seguros y otros gastos fijos. 

Se incluyen en este concepto, además de los seguros, los impuestos so 

bre maquinnria, gestos de almacenaje y conservación fuera de servicio. 

Maquinaria de obra Maquinaria de transporte 

Seguros 2 % 

Impriestos O 56 

Almacenajes y conservación 0,5% - 
2,5% 

1 al 3% media 2 

0,5 al 1,50$ media 1 96 

En resumen, la partida i 4 s puede considerarse constante e igual a: m 

4% 4 2,556 = 6,505 pRra maquinaria de o b ~ a  

456 f 3,5% = 7,5056 para maquinaria de transporte 
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3.4. Conservación ordinaria. 

En el tomo 11 se da, para cada máquina, el valor C tal que, multipli- 

Vt cado por - , nos da el coste, en pts., de la conservación ordinaria to-- 
100 

tal. 

3.5. Reparaciones penerales. 

Tambidn, en el tomo 11, se dan los valores de M para cada máquina, El 

coste total, en la longevidad T, de las reparaciones generales se obtendrá 
vt multiplicando este valor de M por -. 
100 

3.6. Días de puesta a disposición. 

Se cuentan como dias de puesta a disposición para cada máquina los - 
que transcurren desde la salida del Parque hasta su regreso, descontando - 

eventualmente, los días de paralización por reparaciones generales en la - 
obra. 

El número de dias de puesta a disposición, para un determinado perio- 

do de tiempo, y para cada tipo de mdquina, es función de la importancia del 

parque nacional, la obtención de repuestos, el volumen y número de obras, - 
la debida conservación y la agilidad en el empleo de las máquinas. 

3.7. Horas de funcionamiento. 

Son las horas en que trabaja la máquina en condiciones económicas, e= 

to es, mientras los costes de las reparaciones no superan a los intereses - 
de la inversión de una máquina nueva. 

Las condiciones particulares del trabajo, y muy especialmente las de 

coyuntura, son causas determinantes de que las máquinas puedan emplearse un 

número variable de horas. 

ha permitido comprobar los valores, obtenidos estadísticamente, para estas 

magnitudes y, en algunos casos, fijar una de ellas en función de las otras 

dos. 

En los costes intrínsecos de la maquinaria, figura HUt, promedio de - 
horas totales de funcionamiento durante la vida económica, sin que sea neag 

sario hacer distinción de los. períodos en que estas horas se producen: tur- 
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nos normales de trabajo, dobles turnos u horas extraordinarias en le jorne- 

da. En efecto, mientras se haga la reparación general y la conservación -- 
oportuna y con un cuadro de operadores adiestrados, el coste intrinseco de 

la máquina no depende del turno en que trabaje, si bien podrdn ser diferen- 

tes los rendimientos que se consigan, por una serie de circunstancias concg 

mitantes, tales como mayores precauciones en un turno de noche, agilidad en ., 

el desarrollo del trabajo y en los ensayos para control de obra. 

En los costes complementarios, en cambio, habrá que distinguir el tu; 

no de trabajo para determinar el coste del personal. 

3.8. Personal.. 

El esqui?nirz del coste de le nia.no de obra en la maquinar5.a es el gene-- 

ral del person~l operario 

o.) Bases of icillles 

b) Pliises compleaentarios 

Ln reglamentación oficial dcl lirnbnjo fija unas 1)~ses mínimas y las -- 

cbligaciones socinles correspondientes. Yoii de a.plicacián especialmente las 

de las categorfns de Oficial de 16 a que se asimilan los operadores, a fal- 

ta de una clnsificnción especfficu, y ln dc 0ficiul.de E a que se asimilan 

los ayudantes. 

En el concepto de "Yl.uses complen~entnrios" se incliiirdn, en cada caso, 

los sigiiieiites: 

- Vivienda 
- Despl~eamiento 

- Gr~tificaciones 
- Primas por trabajos en condiciones especiales 

Es preciso tener en cuenta estos conceptos, que completan los emolu-- 

mentos necesarios, para interesar n1 personal obrero especializado en t r a b ~  

jos duros como son los de construcción. 

Al hacer el coste del personal de la máquina, hay que tener en cuenta 

tambidni 

1 ~ )  Que normalmente, trabaje o no la máquina, hay que contar con el - 
coste de su personal. 

2 9 )  Que cuando se trabaja es corriente que el personal haga una o'dos 
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horas extraordinarias para el cuidado y revisión gener+,,si no 

existen talleres y medios apropiados y muchas vecesaunque &sf - 
sea. 

Del estudio de las condiciones locales y del programa de trabajo de - 
la obra se deducirán: 

- el período de puesta a disposición, D 
i P 

- las horas previstas de funcionamiento, 
Hf 

que generalmente se realizarán en D' dias en que se puede trabajar. 
P 

Si es c el coste total de la hora del personal propio de la máquina, mo 

para jornada normal de ocho horas, y chmo el coste de la hora extraordina-- 

ria, se tendrá como coste total para el período de empleo de la máquina: 

Cmo = 8 cmo . D & F . chmo . D t p  siendo F = 1 ó 2 
P 

En ocasiones se podrd hacer una reduccidn del coste del personal pro- 

pio de la máquina, por pasar a prestar servicios a talleres de la obra, en 

otras máquinas, o en reparaciones generales. 

El personal auxiliar, que en algunos casos se utiliza en el trabajo - 

de la mLquina, se debe contar en el coste de la unidad y no en el de la m&- 

quina ya que ésta puede prestar servici0s.a unidades distintas, 

3.9. Consumos. 

3.9.1. ' Cons.umos principales 

Para la maquinaria actualmente empleada en las obras se consideran - 
consumos principales, el gas-oil, gasolina o la energía eléctrica. 

El consumo unitario varia fundamentalmente con las ce.r.?cterísticas - 

del trabajo y el estado de la máquina. 

Supuestas condiciones normales de la máquina y del trabajo a ejecutar, 

se puede considerar, en promedio, que el consumo por C.V. y hora de funcio- 

namiento es: 

~itros/~.~. y hora  hora 

Gas-oil 0,125 a 0,160 

Gasolina 0,240 a 0,300 

Energía eléctrica 0,80 

En los costes hay que considerar el del combustible en tajo y el de la 
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energla electrica en contador, en baja. 
i 

3.9.2. Consumos secundarios 

Ante la dificultad de una definicidn general, se suele.aceptar como - 
suficiente una estimación en porcentaje sobre el coste del consumo princi-- 

&. 
Este coste esté constituido por materiales de lubricacidn y de acceso 

rios para los mismos fines. 

Se pueden estimar estos costes para condiciones normales de trabajo: 

Tipo de consumo principal 

Energia eléctrica 



4. ESTRUCTURA DEL COSTE DIRECTO' 

La división ya indicada en el punto 2.1.2. condiciona estructuras del 

coste para cada una de las dos categorías% 

A - MAQUINARIA PRINCIPAL 
B - MAQUINARIA SECUNDARIA Y UTILES 

4.1. Coste directo.para la maquinaria de la cstegorís A. 

En los costes de ests'categoria existen gastos que son funcidn de los 

días de puesta a disposicidn o de las horas de funcionamiento. 

Son función de los días de puesta n disposicidn: 

El interés medio im de la inversidn i.nicia1 

Los seguros y otros gastos fijos = 
El personal adscrito a la maquinaria en jornada ordinaria 

Son función de las horas de funcionamiento: 

La reposicidn del capital invertido 

La previsidn M para reparaciones generales 

La conservacidn ordinaria C 

El personal adscrito a la maquinaria en horas extraordinarias 

si las hubiera 

Los consumos principales 

Los consumos secundarios 

4.1.1. Costes intrinsecos 

Comprende el importe de los conceptos establecidos por disponer de la 

máquina y por utilizarla. 

En los c$lculos que siguen se considera el a80 de 360 días. 
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El coeficiente unitario del dfa es: 

y el coste del día se obtiene multiplicando por 2 
100 

El coeficiente unitario de la hora de utilización es: 

Vt y el coste d e  la hora cle utilización se obtiene multiplicando por - 
100 

Por tanto el coste intrfnseco será: 

siendo: 

im I S 
C f =  - D : coste unitario del perfodo en que la máquina 

360 
no está adscrita a ninguna obra. 

i + S  m 
cd = - (1 4 K) : coste unitario del dfa de puesta a disposición 

360 
(incluyendo dfas de reparaciones y periodos - 
fuera de campaña de trabajo) 

ch = 'O0 + + : coste unitario de la hora de funcionamiento 
11, t 

4.1.2. Costes complementarios 

Comprende elimporte de los conceptos establecidos en los puntos 3.8. 

y 3.9. relativos a Personal y Consiirnos. 
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4.2. Coste directo para la maquinaria de la categoria B. 
.\ ' 

Seg& dijimos en el punto 2.1.2., en la maquinaria secundaria y 6ti-- 

les no es prdctica la distinción entre puesta a disposicidn y funcionamien- 

to y por lo tanto el coste directo se calcula únicamente por los dias de - 
puesta a disposición, si bien se hace intervenir todos los terminos que cog 

ponen el coste directo en la maquinaria A, como veremos a continuación. 

4.2.1. Costes intrínsecos. 

Para esta categoría se considera que las horas que se trabajan por - 
dia de puesta a disposición están dadas por la relación estadisticar 

es. deciri 

y como H = H T sustituyendo estos valores en la fórmula general del coz 
ut ua 

te intrinseco nos queda: 

siendoi 

cf i coste unitario del período en que la máquina no estd adscrita 

a ninguna obra. 

cd i coste unitario del día de puesta a disposición (incluyendo el 

coste de los intereses.~ otros gastos fijos de los días de re- 

paraciones y períodos fuera de campafia de trabajo). 

4.2.2. Costes complementarios. 

Comprende el importe de los conceptos establecidos en los puntos 3.8. 

y 3.9. relativos a Personal y Consumos. 



5. COSTE DE LA MAOUINARIA PARA VALORES MEDIOS 

Muy Útil para tanteos y anteproyectos es el suponer, a falta de datos 

concretos, que, tanto los d.ías de puesta a disposición como las horas de - 

Puncionnmiento, son los estadfaticos. Se obtiene así un coste intrínseco me 

dio cual solamente habr& que afiadir Los costes complementarios. 

5.1. Coste oara v~lores niedios en ln maquinaria de la cate~oria A. 

Como en este caso la relnc'ión entre D y Hf es la misma que - E de 
Hua 

la. formula delmste deducimos que el coeficiente unitarlo será; 

Pero (1 + K) E = 360 ya que se ha determinado con esta condicidn en 

el punto 2.7.; y por lo tanto quedai 

siendo el coste medio de la hora: 

5.2. Coste para valores medios en la maquinaria de la categoría B. 

Paralelamente al caso de la maquinaria principal, se deduce el coste 

del día medio para una utilización estadística y así se obtiene el coeficien 

te unitario. 

i + S  D m i 4-s 100 + M + C - -  - 
'drn - + -  m ( 1 + ~ ) +  

360 E 360 TE 
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Coste de la maquinaria para valores medios 

El coste medio será pues: 

5.3. Correccidn de los costea medios a causa del clima. 

E 
En estos costes medios se ha supuesto constante la relación - Y - 

'ua 
que corresponde a unas condiciones climatológicas medias para toda España. 

Pero no hay duda que en las diferentes regiones, dicha relación no es cons- 

tante. 

Para tratar de compensar este efecto, los costes Chm y Cdm debe-- 

rán multiplicarse por un coeficiente corrector para cada provincia cuyo va- 

lor se da a continuación. 

COEFICIENTES DE CORRECCION POR CLIMA 

PROVINCIAS 

Albacete 

Alicante 

Almerfa 

Avila 

Badajoz 

Baleares 

B~rceiona 

Biirgos 

Cáceres 

Cádiz 

Caatellón 

Ciudad Real 

Cdrdoba 

Corufla 

Cuenca 

Gerona 

HORMIGON 

1,104 

0,913 

0,904 

1,091 

O, 979 

0,916 

0,934 

1,153 

0,939 

O, 923 

0,921 

1,041 

0,958 

0,979 

1,230 

1,070 

DE TRABAJO 

AFtIDOS 

O, 978 

0,978 

O, 969 

0,967 

O, 991 

O, 979 

1,000 

O, 997 

O, 993 

o, 993 

O, 976 

1,000 

1,017 

1,047 

1,007 

1,006 

TIPO 

MOVIMIENTO 
DE TIERRAS 

1,054 

0,858 

0,831 

1,048 

0,951 

0, 866 

o, 909 

1,181 

O, 920 

O, 904 

0,868 

1,022 

0,957 

1,095 

1,2T7 

1,078 

AGLOMERADO 

1,070 

0, 800 

0,758 

1,240 

O, 899 

0,857 

o, 858 

1,380 

0,913 

0,852 

0,808 

0,998 

0,920 

1,104 

1,218 

1,001 

RIEGOS 

1,113 

0,726 

0,633 

1,408 

0,861 

O , 779 
0,792 

1,771 

0,911 

O, 689 

0,711 

1,027 

0,868 

1,031 

1,336 

1,125 
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COEFICIENTES DE CORRECCION POR CLIMA 

(Continuación) 

PROVINCIAS 

Granada 

Guadalaj ara 

Guipuzcoa 

Hue lva 

Huesca 

Jakn 

Las Palmas 

León 

Lér ida 

Logroflo 

Lugo 

Madrid 

Mdlaga 

Murcia 

Orense 

Oviedo 

Palencia 

Pontevedra 

Salamanca 

Santa Cruz 

Sa.ntander 

Segovia 

Sevilla 

Soria 

Tarragona 

Teruel 

Toledo 

Valencia 

Valladolid 

Vizcaya 

Zamora 

Zaragoza 

HORMIGON 

1,005 

1,051 

1,056 

0,928 

1,038 

0,952 

O, 892 

1,178 

0,961 

O, 986 

1,098 ' 

O, 977 

0,923 

0 912 

0 973 

1,013 

1,187 

1,036 

1,122 

0,910 

O, 920 

1,134 

O, 942 

1,218 

0,912 

1,213 

1,091 

0,916 

1,294 

1,036 

1,064 

O, 947 

TIPO 

MOVIMIENTO 
m TIERRAS 

0,981 

1,037 

1,254 

O, 897 

1,026 

0,918 

O, d16 

1,193 

0,911 

O, 976 

1,213 

0,954 

O, 880 

O, 846 

1,031 

1,091 

1,126 

1,197 

1,105 

O, 852 

1,044 

1,132 

O, 905 

1,243 

0,871 

1,135 

1,049 

0,904 

1,279 

1,167 

1,046 

0,905 

RIEGOS 

1,005 

1,178 

1,326 

0,826 

1,191 

0,814 

0,575 

1,521 

1,039 

1,181 

1,326 

1,137 

O, 703 

O, 726 

0,858 . 

1,385 

1,350 

0, 963 

1,233 

0,643 

1,175 

1,202 

0,775 

1,595 

0,783 

1,438 

1,027 

0,792 

1,466 

1,109 

1,248 

1,007 

DE TRABAJO 

ARIDOS 

0,987 

1,004 

1,108 

0,995 

1,000 

1,005 

O, 958 

1,002 

O, 980 

0,978 

1,046 

0,991 

0,991 

O, 9'10 

1,036 

1,031 

0,969 

1,099 

0,985 

O, 970 

1,059 

O, 981 

1,002 

0,993 

O, 976 

O, 976 

O, 975 

0,975 

1,000 

1,074 

0,983 

0,969 

AGLOMERADO 

1,005 

1,109 

1,274 

O, 839 

1,083 

0,861 

O, 760 

0,214 

O, 991 

1,082 

1,295 

1,054 

O, 812 

O, 801 

1,203 

1,290 

1,153 

1,095 

1,222 

O, 801 

1,238 

1,264 

0,843 

1,412 

0,825 

1,285 

1,004 

0,843 

1,276 

1,177 

1,137 

O, 969 



La maquinaria se ha ordenado atendiendo el proceso normal de ejecución 

de una obra, con miras a su más fácil localización al hacer la programacidn 

de los trabajos. Se obtienen asi dos grandes secciones: 

CLASES DE OBIUL 

INSTALACIONES GENERALES Y ESPECIFICAS 

Dentro de cada seccidn se han hecho las subclasificaciones necesarias. 

Se ha considerado conveniente, dentro de la ordenacidn general, indi- 

car la categorfa de maquinari~ principal o de maquinaria secundaria o útil, 

anteponiendo una A o una B a la designación de la ináquina correspondiente. 

Esto permite aplicar con seguridad la estructura de coste que le corres'pon- 

da. En las fichas de máquinss se destaca el símbolo correspondiente. 

La ordenación de maquinaria y útiles en las dos grandes secciones es 

la siguiente: 

CLASES DE OBRA 

1. DESPEJES, DESBROCES Y EXPLANACIONES 

2. EXPLANADAS MEJORADAS, SUB-BASES Y BASES 

3. TRATAMIENTOS SUYEIlFICIALES 

4. FIRMES BITUMINOSOS 

5. FIRMES DE HORMIGON HIDRAULICO 

6. DZENAJES, MUROS Y PUENTES 

7. ACABADOS Y CONSERVACION 

INSTALACIONES GENERALES Y ESPECIFICAS 

8. INSTALACIONES Y SERVICIOS 



Ordenación de la maquinaria 

9. AIRE COMPRIMIDO 

10. ELEVACION Y DISPOSITIVOS DE TRANSPORTE 

11. PRODUCCION, CLASIPICACION, LAVADO Y DOSIFICACION DE ARIDOS 

12. PABRICACION DE MEZCLAS BITUMINOSAS 

13. FABRICACION DE IiORMIGONES HIDRAULICOS 



7. MAQUINAS QUE NO REUNEN LAS CONDICIONES SUPUESTAS 

Este caso se presenta al utilizar máquinas que han rebasado el número 

de horas de utilización econdmica de la máquina tipica o que, sin alcanzar- 

lo, han trabajado en condiciones especialmente duras. 

Un criterio práctico consiste en asimilar estas máquinas a otras, con 

igual servicio y rendimiento total. Este criterio se basa en la idea de pa- 

gar el servicio que se necesita. 

En cada caso, las condiciones particulares indicarin la procedencia - 
de reacondicionar o desguazar la máquina. 

El reacondicionamiento de la máquina supone reajustar la previsión pa 

ra reparaciones generales qiie podrd ser hasta un 40% mayor que Pa primitiva 

Hay que tener presente, además del rendimiento disminuido, Pa influencia de 

Pas paradas para reparaciones generales en la composición de Pos equipos de 

trabajos. 



8. TRABAJOS EN CONDICIONES "EXCELENTES" O "DURAS" 

Todo lo dicho hasta aquí se ha referido a "condiciones normales de - 
trabajo" que son aquellas en que: 

Los transportes se efectúan a distancias idóneas, por caminos regula- 

res con velocidades normales y pendientes suaves. 

Los materiales a manipular son de consistencia apropiada ocasionando 

desgastes moderados. 

Los rendimientos exigidos a las mdquinas son los adecuados. 

No obstante, puede haber casos especiales en que la maquinaria deba - 

trabajar mucho tiempo en condiciones mejores o peores que las consideradas 

y en estos casos los costes obtenidos así podrían ser mayores o menores que 

el coste real. 

Las condiciones de trabajo son función de la máquina que se considere 

y del trabajo que ejecute; asi, por ejemplo, un terreno de tránsito puede - 
ser de condición *'duraw para una trailla y ser de condición "excelentefl pa- 

ra un "ripperl' capaz de excavar en roca. 

8.1. Coste intrinseco 

En estas condiciones, las tarifas horarias indicadas podrán sufrir - 

una alteración que generalmente oscila entre el 8096 de la normal para condi 

ciones excelentes y el 13096 para condiciones duras. 

Algunas máquinas, cuya actuación sobre el terreno es su función prin- 

cipal, como sucede con el ripper, puede llegar, si se trata de roca dura, - 
hasta el 20096 debido a1 consumo de dientes, soportes y protectores y al ma- 

yor desgaste general del equipo. 
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8.2. Costes complementarios 

Las mismas condiciones pueden apreciarse en los consumos, ya que el - 

trabajo duro produce una elevación de la potencia media exigida a la máqui- 

na que hace que su consumo horario sea mayor. 

En el caso de consumos principales se puede considerar, como promediq 

que el consumo por C.V. y hora de funcionamiento es: 

Excelentes 0,100 a 0,125 0,180 a 0,230 

0,150 a 0,190 0,260 a 0,330 

En los consumos secundarios se pueden estimar estos costes, en fumdn 

del consumo principal con arreglo al siguiente cuadrot 

Es conveniente hacer notar que esta apreciacidn de condiciones no es 

siempre paralela en los consumos y en la conservacidn, ya que puede darse - 
el caso de que un trabajo duro, por la naturaleza de los materiales, sea - 
realizado a un ritmo tal que no produzca aumento de consumo. No obstante, - 

en la mayoría de los casos, ir&n unidos ambos. 

Condiciones de trabajo 

Excelentes 

Duras 

Tipo de consumo principd 

Gas-oil 

20% 

20% 

Gasolina 

10% 

1096 

Energia eldctrica 

5,596 

5,596 



9. )IODO DE USAR EL MANUAL 

Los datos prácticos de este Manual se incluyen en los tomos 11 y 111. 

El tomo 11 está compuesto por las fichas técnicas de maquinaria con sus ca- 

racteristicas mds importantes y con los coeficientes unitarios que componen 

el coste. Es pues un verdadero catálogo de máquinas para poder elegir la - 
más idónea vara un determinado trabajo. En el tomo 111, en completa corres- 

pondencia con el 11, se tabulan los valores V de cada máquina asi como los 

costes intrinsecos del día de puesta a disposición (C ), de la hora de fun- 
d 

cionamiento '(c~), el coste fijo de los dias ficticios (cf) y los costes me- 
- 

dios, (chm) para la maquinaria A o (C ) para la B. 
dm 

9.1. Costes. 

Para la determinación de los costes de m~quinaria se procederá de foy 

ma distinta: 

- Ciiando estén bien determinados los días de puesta a disposicidn de 

la maquinaria y las horas de funcionarniento. 

- Cuando existe solamente una estimación aproximada de dichos datos. 

El primer caso corresponde a proyectos con plan de obra detallado o - 
estudios de nirevos precios, en cuyo caso se aplicarán todas las hipdtesis - 
de este Maiiual. 

L1 segundo caso corresponde a estudios previos, anteproyectos o pro-- 

yectos en los que eL plnn dc obra está simplificado. 

9.1.1. Proyectos o estudios de nuevos precios con plnn de obra detallado. 

La estructiira tlel coste, en el caso de maquinnria principal A es, se- 

g~ín e1 punto 4.1.1. : 

v 
4 cd . D l ch . Hf] l costes complrment~os 

100 P 
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o bieni 
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Cf + Cd . D + Ch . H + costes complementarios 
P f 

Los valores Cf, Cd y Ch los da directamente el tomo 111 y para los - 
complementarios se aplicará lo dicho en 4.1.2. 

Si se trata de maquinaria secundaria B, la estructura del coste es, 

gún 4.2.1 

cf + cd . D + costes complementarios 
100 P 1 

o bieni 

Cf + Cd . D 4 costes complementarios 
P 

'Los valores C y Cd se dan directamente en el tomo 111 y para los cog 

tes complementarios se aplicará lo dicho en 4.2.2. 

9.1.2. Estudios previos, anteproyectos y proyectos con plan de obra simplifL 

cado. 

En este caso utilizamos las ffmulas con valores medios estadfsticos - 
ya indicados en 5.1. y 5.2. 

Para el caso de maquiiiaria principal A, la fórmula del coste es: 

L ch. . H i coste complementario 
100 f 

o bien: 

Chm . Hf + coste complementario 

dándose en el tomo 111, los valores de Chm. 

En el caso de maquinaria secundaria B, el coste esi 

cdm . D 4 coste 
P 

complementario 

o bien: 

Cdm , D + coste complementario 
P 
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dando Cdm directamente el tomo 111. . , 

Estos valores medios .Chm y Cdm se corregirdn mediante el coeficiente 

para cada provincia que se da en 5.3. 

9.2. Ejemplos. 

Sea el caso de una excavadora sobre orugas, con mando mecdnico y mo-- 

tor Diesel, con equipo de empuje y cuchara de 1,500 litros de capacidad. 

La miquina corresponde a la designación A 1.2.1.1. 

Supongamos primero que se trata de un Estudio previo o antepro~ecto. 

En el tomo 111 se lee directamentes 

Chm = Y26,35 pts. 

que es el coste de la hora de funcionamiento al que habria que añadirle los 

complementarios para tener el total. Si se supone que trabajará 800 horas, 

el coste intrinseco total serias 

Si se trata de un proyecto o estudio de nuevos precios con plan de 

obra detallado, supongamos que del plan de obra se deduce que 

D e: 140 dias Y Hf = 700 horas 
P 

El coste intrinseco sabemos que es: 

Del tomo 111 se lee directamente: 

El coste intrinseco total serd pues: 

13.133,80 + 1.309,50 x 140 + 742,05 x 700 = 715.898,80 pts. 

A esta cifra habria que asadirle los costes complementarios para te-- 

ner el total. 
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Otros ejemplos. 

Sea el caso de un depdsito metélico cerrado de 3.000 litros de capaci 

dad. 

La designacidn correspondiente es; B 8.2.4.2. 

.Si se trata de un estudio previo o anteproyecto, el tomo 111 no8 da - 
directamente: 

que es el coste medio del dia. Si se supone que va a estar en obra 300 dias, 

el coste intrinseco total será; 

al que habria que sumarle los complementarios. 

Si fuese para un proyecto o estudio de nuevos precios con plan de -- 
obra detallado y que, según dicho plan, tuviese que permanecer en ,obra -- 
Dp e 259 dias, el coste sabemos que ea; 

El tomo 111 nos da directamente; 

Cf = 39,27 Y 

luego el coste intrinseco serias 

39,27 4- 12,98 x 259 = 3.401,09 pts. 

al que habria que afiadirle los complementarios. 

A continuacidn desarrollamos, en las hojas de cálculo de maquinaria, 

una serie de ejemplos completos, y para los cuales hemos tomado los costes 

siguientes para la mano de obras 

Encargado .......... 355 pts/dia Oficial ........ 265 pts/dia 
Capataz ............ 285 pts/dia Ayudante ....... 240 pts/dia 
Maquinista ......... 340 pts/dia Peón ........... 130 pts/dia 

y para los combustiblesi 

Gas-oil ................ 6,50 ~ts/litro 

Gasolina ............... 9,75 pts/iitro 
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1 . DESPEJES. DESBROCES Y EXPLANACIONES 
.......................... ... .............-. .........-CIYD 
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1.1. Tractores 

A.l.l.1. Sobre orugas . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1.01 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . .  A.1.1.2. Sobre ruedas 1.01 

1.1.3. Equipos 

1.1.3.1. Sistemas de mando 

A-a) Hidrdulico . . . . . . . . . . . . .  1.02 

A-b) Cabrestante trasero. doble tambor . . 1.02 

. . . . . . . .  A-c) Cabrestante delantero' 1.03 

. . . . . . . . .  A-1.1.3.2. Bulldozer hidrdulico 1.03 

. . . . . . . . . .  A-1.1.3.3. Bulldozer de cable 1.04 

. . . . . . . .  A-1.1.3.4. Angledozer hidráulico 1.04 

. . . . . . . . .  A-1.1.3.5. Angledozer de cable 1.05 

. . . . . . .  A.1.1.3.6. Cabrestante para despeje 1.05 

. . . . . . . . . . . . .  A.1.1.3.7. Desbrozador 1.05 

. . . . . . . . .  A.1.1.3.8. Separador de piedras 1. 06 .. . . . .  A.1.1.3.9. Destoconador y usos mdltiples 1.06 
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. . . . . . . . . . . . .  A.1.1.3.11 Grda lateral 1.07 

1.2. Excavadoras sobre orunas 
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1.2.2. Diese1 con mando hidráulico 

A-1.2.2.1. Con equipo de retroexcavadora o empuje 

A-1.2.2.2. Con equipo de almeja . . . . . . . . . 
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1.3. Excavadoras sobre neumáticos 
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A-1.3.2.2. Con equipo de retroexcavadora . . . . 1.15 

A-1.3.2.3. Con equipo de dragalina o almeja . . . 1 15 

1.3.2.4. Con equipo de grda (ver 10.1.5.) 

1.3.3. Diese1 con mafido hidráulico 
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1.4. Palas cargadoras 
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A-1.5.2. De traccidn delantera, de dos ejes . . . . . . . . 1.18 

A-1.5.3. De dos motores . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1.18 
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1.6. Mequinaria remolcada 
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3.3. Distribuidor de ligante 

A-3.3.1. Manual . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3 .O5 

3.4. Distribuidor de &ridos (ver 2.5.) 
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5.1. Maquinaria p r i n c i p a l  
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6.4. Hinca y extracción 

6.4.1. Machina8 fijas 
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A-6.4.2.3. A motor, con maza Diesel, inclinable . 

6.4.3. Mazas 

A-6.4.3.1. Con disparo . . . . . . . . . . . . . 
A-6.4.3.2. De vapor . . . . . . . . . . . . . . . 
A-6.4.3.3. Diese1 . . . . . . . . . . . . . . . . 

6.4.4. Martillos de percusión y extracción 

A-6.4.4.1. De vapor o neumáticos . . . . . . . . 
A-6.4.4.2. Eléctricos . . . . . . . . . . . . . . 

B-6.4.5. Tablestacas metálicas . . . . . . . . . . . . . . 
6.4.6. Accesorios 

6.4.6.1. Caldera de vapor (ver 3.2.1.) 

B-6.4.6.2. Guias colgantes . . . . . . . . . . . 
A-6.4.6.3. Cabrestante . . . . . . . . . . . . . 
B-6.4.6.4. Sombrerete . . . . . . . . . . . . . . 

6.5. Zanjadoras 

A-6.5.1. Con escala inclinada . . . . . . . . . . . . . . . 6.11 



Ordenación general de maquinaria 

6.5.2. Con escala vertical 

. . . . . . . . . . . . .  A.6.5.2.1. Sobre orugas 6.12 

. . . . . . . . . . .  A.6.5.2.2. Sobre neumáticos 6.12 

. . . . . . . . . . . . . .  A.6.5.3. De rueda de cangilones 6.12 

6.6. Hormiponeras móviles 

6.6.1. Basculantea . . .  

. . . . . . . . . . .  A.6.6.1.1. Con skip y gufas 6.13 

. . . . . . . . . . . . . . .  A.6.6.1.2. Sin skip 6.13 

. . . . . . . . .  A.6.6.2. Con skip. guia8.y eje horizontal 6.13 

. . . . . . . . . . . . . . . . .  A.6.6.3. De eje vertical 6.14 

6.7. Mezcladoras de mortero 

A.6.7.1. Con skip y guias . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.14 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  A.6.7.2. Sin skip 6.14 

6.8. Dispositivos para transporte de hormigón 

6.8.1. Transporte con hormigonera sobre camidn (ver 8.5.5.3) 

. . . . . . . . . . . . . . . .  A.6.8.2. Bomba de hormigdn 6.15 

A.6.8.3. Transportador por aire comprimido . . . . . . . .  6.15 

6.8.4. Accesorios para transporte por bomba y aire 

. . . . . . . .  B.6.8.4.1. Tuberia para hormigdn 6.15 

B.6.8.4.2. Llave de regulacidn de salida . . . .  6.16 

6.8.5. Cazos y baldes 

A.6.8.5.1. Con mecanismo a mano . . . . . . . . .  6.16 

A.6.8.5.2. Con mecanismo hidrdulico o neumático . 6.16 

A.6.8.6. Cazos automotores . . . . . . . . . . . . . . . .  6.17 

. . . . . . . . .  B.6.8.7. Trompas de elefante y canaletas 6.17 

6.9. Vibradores 

6.9.1. De aguja 
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. . . . . . . . . .  A.6.9.1.1. De aire comprimido 6.17 

. . . . . . . . .  A.6.9.1.2. Con motor eldctrico 6.18 

. . . . . . . .  A-6.9.l.r. Con motor de gasolina 6.18 

. . . . . . . . . .  A.6.9.2.1. De aire comprimido 6.18 

. . . . . . . . .  A.6.9.2.2. Con motor eléctrico 6.19 

. . . . . . . . .  A.6.9.3. Traiisformadores para vibradores 6.19 

h . 10 . M~quiiiarie varia y utillaie 
A.h.lO.1. Llana mecánica . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.19 

. . . . . . . . . . . . . . .  A.6.10.2. Cafidn lenza-cemento 6.20 

A-6.10.3. Mdquina de proyeccidn neumática de morteros y ce- 

mentos . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.20 

. . . . . . . . .  B.6.10.4.1. Tubularea metélicos 6.20 

. . . . . . . . . .  B.6.10.4.2. Tubular regulable 6.21 

. . . . . . . . . . . . . .  B-6.10.4.3. Volantes 6.21 

6.10.5. Encofrados metdlicoa 

. . . . . . . . . . . . .  8.6.10.5.1. Deslizantes 6.21 

. . . . . . . . . . . . .  B.6.10.5.2. Ordinarios 6.21 

6.10.6. Depósitos de agua a ~ r e a i ó n  (ver 8.2.4.4.) 

6.10.7. Electro-bomba (ver 8.2.3.3.) 

. . . . . . . . . . . . . . . .  R.6.10.8. Cizalla eikctrica 6.22 

. . . . . . . . . . . . . . .  R.6.10.9. Dobladora eléctrica 6.22 

0.6.10.10 Mdquina pnra fabricacidn de tubos de hormigón . . 6.22 



7. ACABADOS Y CONSERVACION ....................... 
----m---------------- 

PQnina 

7.1. MQauinas para balizamiento 

8-7.1.1. Con pintura . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  7.01 

. . . . . . . . . . . . . . . . .  8-7.1.2. Con termoplástico 7.01 

. . . . . . . . . . . . . . . .  8-7.1.3. M~rc~dora-rozadora 7.01 

7.2. Varios 

. . . . . . . . . . . .  A-7.2.1. Máquina mixta para bacheos 7.02 

7.2.2. Quitanieves (ver 1.7.2.3.) 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  A-7.2.3.  segador^ 7.02 

A-7.2.4. Caientador~s de pavimentos . . . . . . . . . . . .  7.02 



8. INSTALACIONES P SERVICIOS 
=================e====== 

Página  

8.1. Producción de e n e r g i a  y t rans formación  de e n e r g i a  e l é c t r i c a .  

8.1.1. Motores de g a s o l i n a  

A-8.1.1.1. S i n  einbragiie r e d u c t o r  . . . . . . . . . 
A-8.1.1.2. Con embrague r e d u c t o r  . . . . . . . . . 

A-8.1.2. Motores Diese1  . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
A-8.1.3. Motores e l d c t r i c o s  s incronos  . . . . . . . . . . . 

8.1.4. Motores e l d c t r i c o s  as incronos  

A-8.1.4.1. De j a u l a  . . . . . . . . . . . . . . . 
A-8.1.4.2. D e  a n i l l o s  r o z a n t e s  . . . . . . . . . .. 

8.1.5. Grupos e l e c t r d g e n o s  

A-8.1.5.1. S e m i f i j o s  con motor Diese1  . . . . . . 
A-8.1.5.2. Móviles ,  de c o r r i e n t e  t r i f á s i c a  . . . . 
A-8.1.5.3. Móviles ,  de c o r r i e n t e  monofásica . . . 
A-8.1.5.4. P a r a  s o l d a d u r a  a l  a r c o  . . . . . . . . 

8.1.5.5. Con grupo p a r a  s o l d a d u r a  a l  a r c o  con m 2  

t o r  t é rmico  o e l é c t r i c o  ( v e r  8.3.2.4.) 

8.1.6. T r a n s f o r m ~ c i ó n  de e n e r g i a  e l é c t r i c a  

1)-8.1.6.1. Transformador en bailo de a c e i t e  . . . . 
8.1.6.2. Transformador de s e g u r i d a d  p a r a  v ibra -  

r e s  ( v e r  6.9.3.) 

B-8.1.6.3. Cabina m e t d l i c a  y ~ p a r e l l a j e  . . . . . 
8-8.1.6.4. Condensador e s t á t i c o  . . . . . . . . . 
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8.2. &otamientos e instalacidn de agua 

8.2.1. Bombas centrífugas ordinarias 

A.8.2.1.1. De baja presidn. para agua . . . . . .  
A-8.2.1.2. De baja presidn. para aguas fangosas . 

. . . . . .  A-8.2.1.3. De alta ~resión. para agua 

8.2.2. Bombas centrífugas especiales 

A.8.2.2.1. Sumergida con motor eldctrico . . . .  
8.2.2.2. Eléctrica para llenado de depdsitos . 

(ver 8.2.3.3.) 

A.8.2.2.3. Con motor de airecomprimido . . . . .  
8.2.3. Motobombas 

A-8.2.3.1. Con motor tdrmico (gasolina o ~iesel) . 
A-8.2.3.2. Con motor de gasolina para llenado de 

. . . . . . . . . . .  camidn cisterna 

. . . . . . . . .  A-8.2.3.3. Con motor eléctrico 

8.2.4. Depdsitos metálicos 

B.8.2.4.1. Abiertos . . . . . . . . . . . . . . .  
. . . . . . . . . . . . . . .  B-8.2.4.2. Cerrados 

B-8.2.4.3. Para agua e presidn para cafídn lanza- . . . . . . . . . . . . . . . .  cemento 

B-8.2.4.4. Para agua a presidn para instalacidn . 
de hormigonado . . . . . . . . . . . .  

B-8.2.4.5. Para agua para martillos con inyeccidn 

8.2.5. Tuberia y accesorios 

Tubería metálioa con manguitos . . . .  
Tuberfa metálica a tope . . . . . . .  

. . . . .  Tubería metálica con bridas 

. . . . . .  De goma armada. con bridas 

Codos . . . . . . . . . . . . . . . .  
Tea . . . . . . . . . . . . . . . . .  
Uniones en Y . . . . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . .  Llaves compuerta 

. . . . . . . . . . .  Vtilvulas de pie 
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8.3. Maquinaria de taller 

8.3.1. Mdquinas herramientas para taller mec&nico 

. . . . . . . . . . .  B-8.3.1.1. Sierra de metales 

. . . . . . . . . . . .  B-8.3.1.2. Torno de taller 

. . . . . . . . . . . . .  B-8.3.1.3. Torno al aire 

. . . . . . . . . . . . . . . .  B-8.3.1.4. Limadora 

. . . . . . . . . . . . . .  B-8.3.1.5. Mortajadora 

. . . . . . . . . . . . . . .  B-8.3.1.6, Fresadora 

. . . . . . . . . . . .  B-8.3.1.7. Taladro radial 

. . . . . . . . . .  B-8.3.1.8. Taladro de columna 

. . . . . .  B-8.3.1.9. Máquina de roscar varillas 

. . . . . . . .  B-8.3.1.10 Máquina de roscar tubos 

. . . . . . . . . . .  B-8.3.1.11 Muela para afilar' 

. . . . . . . . .  B-8.3.1.12 Muela y pulimentadora 

. . . . . . . . .  B-8.3.1.13 Curvadora de planchas 

8.3.1.14 Cizalla (ver 6.10.8.) 

. . . .  B-8.3.1.15 Punzonadora. cizalla universal 

. . . . . . . . . . . .  B-8.3.1.16 Horno de secado 

8.3.2. Soldadura 

. . . . . .  B-8.3.2.1. Con generador de acetileno 

B-8.3.2.2. instalacidn mdvil de soldadura o oorte . . . . . . . . . . . . . .  alsoplete 

B-8.3.2.3. Instalacidn fija para soldadura al arco 

B-8.3.2.4. Instalacidn rotativa para soldadura al 

arco . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . . . . . . .  B-8.3.3.1. Fragua 

. . . . . . .  B-8.3.3.2. Pildn de aire comprimido 

8.3.4. Mdquinns herramientas para taller de carpintería 

. . . . . . . . . . . . . .  B-8.3.4.1. Planeadora 

. . . . . . . . . . . . .  B-8.3.4.2. Regruesadora 

. . . . . . . . . . . . . . . . .  B-8.3.4.3. Toupie 

. . . . . . . . . . . . . .  B-8.3.4.4. Mort~jadoi'a 

. . . . . . . . . . . . . . .  B-8.3.4.5. Universal 

. . . . . . . . . . . .  B-8.3.4.6. Sierra de cinta 



Ordenacidn general de maquinaria 
17 

. . . . . . .  B-8.3.4.7. Sierra de disco de mesa 

. . . . . . .  B-8.3.4.8. Sierra de disco portátil 

. . . . . . . . . . . . . . .  B-8.3.4.9. Troneador 

8.3.5. Utillaje vario 

B-8.3.5.1. Motor y dispositivos de transmisidn fle 

. . . . . . . . . . . . . . . . .  xible 

B-8.3.5.2. Utiles de mdquinas con transmisidn fle- 

. . . . . . . . . . . . . . . . .  xible 

. . . . . . . . . . . . . . .  B-8.3.5.3. Afiladora 

. . . . .  B-8.3.5.4. Compresor para inflar ruedas , 

B.8.3.6. Taller mdvil . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
. . . . . . . . . . . . . . . .  B-8.3.7. Taller fijo en obra 

Página 

8.23 

8.23 

8.24 

8.4. Barracones 

B.8.4.1. De madera . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  8.26 

B.8.4.2. De estructura metálica . . . . . . . . . . . . . .  8.26 

B.8.4.3. De plancha metdlica . . . . . . . . . . . . . . . .  8.26 

8.5. Transporte automdvil v remolques 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . .  A.8.5.1. Motocicletas 8.26 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  A.8.5.2. Turismos 8.27 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  ~4.5.3. Ambulancias 8.27 

8.5.4. Camionetas y camiones 

. . . . . . . . . .  A.8.5.4.1. De plataforma fija 8.27 

. . . . . . . . . . . . . .  A.8.5.4.2. llasculantes 8.27 

8.5.5. Acondicionamientos especificas 

. . . . . . . . . .  B.8.5.5.1. De cemento a granel 8.28 

8.5.5.2. De transporte de ligante en caliente . 
(ver 3.2.3.4. y 3.2.3.5.) 

. . . . . . .  A.8.5.5.3. De transporte de hormigdn 8.28 

8.5.5.4. Taller (7er 8.3.6.) 

. . . . . . . . . . . . . .  B.8.5.5.5. Laboratorio 8.28 

. . . . . . . . . .  B.8.5.5.6. Cisterna para agua 8.29 
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Pdaina 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  A.8.5.6. Dumpers 8.29 

A.8.5.7. Vehiculos todo terreno . . . . . . . . . . . . . .  8.30 

A.8.5.8. Remolques . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  8.30 

. . . . . .  A.8.5.9. Remolqile volquete con mando hidrdulico 8.31 

A.8.5.10 Semi-remolques . . . . . . . . . . . . . . . . . .  8.31 

A.8.5.11 Camidn trnctor para remolque o semi-remolque . . .  8.31 

. . . . . . . . . . . . . . . . . .  B.8.6. Báscula p a x a  gran torielaje 8.32 



9 . AIRE COMPRIMIDO 
e============ 

P d ~ i n a  

9.1. Compresores fijos 

A.9.1.1. De un ciclo . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  9.01 

9.1.2. De dos ciclos 

A.9.1.2.1. Con refrigeración por agua . . . . . .  9.01 

A-9.1.2.2. Con refrigeración por aire . . . . . .  9.01 

A.9.1.3. Con motor eldctrico . . . . . . . . . . . . . . . .  9.02 

9.1.4. De baja presión 

. . . . . . . . . . . . . .  A-9.1.4.1. De pistones 9.02 

. . . . . . . . . . . . . . .  A.9.1.4.2. Rotativos 9.02 

9.2. Compresores mdviles 

A.9.2.1. Con motor de gasolina . . . . . . . . . . . . . . .  9.03 

. . . . . . . . . . . . . . . . .  A.9.2.2. Con motor Diese1 9.03 

A.9.2.3. Con motor eléctrico . . . . . . . . . . . . . . . .  9.03 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  A.9.2.4. Rotativos 9.04 

9.2.5. Para inflar ruedas (ver 8.3.5.4.) 

9.3. Mflouinaria y utillaie de perforación 

9.3.1. Martillos 

. . . . . . . . . . . . . .  A-9.3.1.1. Rompedores 9.04 

. . . . . . . . . . . . . . .  A.9.3.1.2. Picadores 9.04 

A-9.3.1.3. Perforadores . . . . . . . . . . . . .  9.05 

. . . . . . . . . . . . .  A.9.3.1.4. Abujardadores 9.05 
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A.9.3.1.5. Autónomos con motor de gasolina . . . .  9.05 

A-9.3.1.6. Eldctricos con enganche directo a la red 9.06 

9.3.2. Otros dispositivos de perforacidn 

. . . . . . . . . . . .  A.9.3.2.1. Supermartillos 9.06 

. . . . . . . . . . . . .  A.9.3.2.2. Vagdn-dril1 9.06 

A.9.3.2.3. Supermartillo gemelo . . . . . . . . . .  9.07 

A-9.3.2.4. Perforadora rotativa . . . . . . . . .  9.07 

A-9.3.2.5. Jurnho . . . . . . . . . . . . . . . . .  9 . 07 
. . . . . . . . .  B-9.3.2.6. Recnlcador neumático 9.08 

9.4. Accesorios para depósitos y refri~eración 

8.9.4.1. Calderines . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  9.08 

8-9.4.2. Separador de agua y ~ceite por refrigeracidn del . 
aire comprimido, . . . . . . . . . . . . . . . . . .  9.08 

9.4.3. Depósito de a p a  a presidn para martillos 

(ver 8.2.4.5.) 

9.5. Accesorios para m~rtillos 

B.9.5.1.Estampas . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  9.09 

B.9.5.2. Empujador . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  9.09 

. . . . . . . . . . . . .  8.9.5.3. ~ d ~ u i n a  de afilar cabezas 9.09 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  B.9.6. Campanas neumdtic~s 9.09 

9.7. Maquinaria varia 

A.9.7.1. Ventiladores . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  9.10 

0.9.7.2. Taladradora neumtítica de mano . . . . . . . . . . .  9 .. 10 

0.9.7.3. Sierra neumática . . . . . . . . . . . . . . . . .  9.10 

B.9.7.4. Cabrestante . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  9.11 

9.7.5. Tuberí~ y ~ccesorios (ver 8.2.5.) 



10. ELEVACION Y DISPOSITIVOS DE TRANSPORTE 
=~=====IE=~~=============EE=s- - i  

Ptlnina 

10.1. Grdas móviles 

A-10.1.1. Con g i r o  t o t a l  . . . . . . . . . . . . . . . . . . 10.01 

A-10.1.2. Sobre v f a ,  con doa tambores . . . .- . . . . . . . 10.01 

10.1.3. Sobre orugas 

10.1.3 .l. Con motor Diese1 ( v e r  1.2.1.4.) 

10.1.3.2. Con motor . e l é c t r i c o  ( v e r  1.2.3.4.) 

A-10.1.4. Sobre camión . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 10.01 

A-10.1.5. Automóvil . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 10.02 

A-10.1.6. Grdas l i g e r a s  . . . . . . . . . . . . . . . . . . 10.02 

A-10.1.7. GrJas t o r r e  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 10.02 

10.2. Cabreatantea 

A-10.2.1. De embrague, Diese1 o e l d c t r i c o s  . . . . . . . . . 10.03 

A-10.2.2. Con reductor - inversor  . . . . . . . . . . . . . . 10.03 

B-10.2.3. Con f r eno  de c i n t a  . . . . . . . . . . . . . . . . 10.03 

10.2.4. De a i r e  comprimido (ve r  9.7.4.) 

10.2.5. De h inca ,  a vapor (ve r  6.4.6.3. ) 

10.3. Maquinaria v a r i a  y u t i l l a l e  para  e levación  

B-10.3.1. Ilontacargaa . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 10.04 

B-10.3.2. Norias . . . . . . . . . .. . . . . . . . . . . . . 10.04 

10.3.3. Aparejos 
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Pdgiua 

. . . . . . . . . . . .  B-10.3.3.1. De elevación 10.04 

. . . . .  B.10.3.3.2. De elevación y traslación 10.05 

10.3.4. Gatoa y cricks 

. . . . . .  B.10.3.4.1. Gatoa de tornillo sinfín 10.05 

. . . . . . . . . . . .  B.10.3.4.2. Hidrdulicos 10.05 
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Despejes, desbioces y explanaciones 1.01 

Sobre ruedas 
para los tractores de potencia hasta 100 C.V. 



1.02 Despejes, desbroces y explanaciones 

Equipo para tractor 

Carocteristicos tecnicas: CABRESTANTE TRASERO, DOBLE 

Equipo para tractor 
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A 
r 

Corocteristicos tecnicos: 
CABRESTANTE DELANTERO 1.1.3. l. C.  

Equipo para t r a c t o r  

A 
- 

Corocteristicos tecnicos: Cuchi l la  s i n  equipo de mando 

Potencia d e l  
t r a c t o r  

(C.V.) 

BULLDOZER HIDRAULICO 1.1.3.2. 

Equipo para t r a c t o r  

PESO 

T n r  

Potencia de l  
t r a c t o r  

(C.V.) 

30 a 40 

41 a 50 

51 a 60 

61  a 70 

71 a 80 

81 a 90 

91 a 1 0 0  

101 a 120 

121 a 150 

151 a 200 

201 a 250 

251 a 3 0 0  

301 a 350 

351 a 400 

401 a 500 

PESO 

T n r  

0,50 

1,00 

1,20 

1,40 

1,60 

1,80 

2,00 

2,20 

2,80 

3,40 

4,00 

5,00 

5,40 

5,90 

COEFICIENTES 
CONDICIONES 

C 1 

0,2708 

0,2708 

DATOS ESTAMSTICOS 

VALORES 

'%o 

1.800 

1.800 

MEDIOS 

Chm 

0,0218 

0,0208 

UNITARIOS 
NORMALES 

Cd 

0,0270 

0,0270 

C 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONMCIONES NORMALE S DE TRABAJO 

E 

C 

50 

40 

EN 
DE TRABAJO 

e h 

0,0180 

0,0170 

VALORES MEDIOS 

C 1 

M 

30 

30 

E 

240 

240 

nua "UI 

DATOS ESTADISTICOS 

HUI 

10.000 

10.000 

Chm Cd M c h 



1.04 Despejes ,  desbroces  y explanac iones  

A 
Carocteristicas te~ I l ¡cC¡~:  Cuch i l l a  s i n  equipo de mando 

Equipo para  t r a c t o r  

. . 
BULLDOZEll DE CABLE ' 1.1.3.3. 

Equipo para t r a c t o r  

51 a 60 

61  a 70 

7 1  a 80 

8 1  a 90 

9 1  a 1 0 0  

101 a 120 

12' a 150 

151 a 200 

201 a 2 5 0  

251 a 3 0 0  

301 a 350 

351 a 400 

401 a 500 

1 ,20  

1 ,40  

1.60 

1,80 

2,00 

2,30 

2'60 

3.00 

3,70 

4,30 

5,50 

6.00 

6,50 

Potenc ia  d e l  
t r a c t o r  
(C.V.) 

71 a 80 

Tnr 

1.40 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

DATOS ESTAMSTICOS 

210 

VALORES MEDIOS 

C t "ua C E 

10.000 

=hrn Cd c h  "U< 

35 

M 

40 0,3610 0,0309 0,0175 1.400 0,0224 
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ANGLEDOZER DE CABLE 

Equipo para tractor  

Equipo para t rac tor  

DESBROZADOR 

Equipo para t rac tor  

101 a 120 

121 a 150 



D e s p e j e s ,  desbroces  y e x p l a n a c i o n e s  

SEPARADOR DE PIEDRAS 

Equipo para  t r a c t o r  

101  a 120 

1 2 1  a 150 

DESTOCONADOR Y USOS 

Equipo para t r a c t o r  

RIPPER CON MANDO HIDRAU 
grandes  p o t e n c i a s  

Equipo para t r a c t o r  
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Equipo para tractor 

A 
Coracteristicas tecnicas: Con transmisidn mecánica y con - 
convertidor de torsibn. Los pesos indicados se entienden 

para mdquinas con equipo de empuje. Se consideran tipos 

normales de cucharas, plumas y orugas. 

EXCAVADORA SOBRE ORUGAS 1.2.1.1. 

'On mando mecdnico y equi- 

po de empuje 

Potencia 
(C.V.) 

20 

30 

35 

5 0 

5 5 

70 

100 

115 

140 

Capacidad de 
la cuchara 

(litros) 

230 

300 

350 

400 

500 

600 

800 

1.000 

1.200 

COEFICIENTES UNITARIOS EN VALORES MEDIOS 

lnL 

6 

8 

9 

13 

16 

20 

27 

3 3 

46 

"uo 

1.800 

1.800 

DE TRABAJO 

C h  

0,0194 

0,0174 

CONDICIONES 

C i  

0,2708 

0,2708 

Chm 

0,0232 

0,0212 

NORMALES 

cd 

0,0270 

0,0270 

DATOS ESTAOISTICOS 

c 

4 

4 

E 

240 

240 

"ut 

10.000 

10.000 

M 

90 

70 



Despejes, desbroces y explanaciones 

EXCI~VAI)ORI\ SOBlll.: ORIJGAS 1.2.1.2. 

po de retroexcavndora. 

A 
Caracte r is t i cos  tecn icos :  COI) transmisión mecánica o con - 
convertidor de torsión. Los pesos indicados se entienden 

pnrn mQquinas con equipo (lc dragalina. Se consideran ti- 

pos normales de cucharas, plumas y orugas. 

EXCAVADORA SOBRE OHUG- 1.2.1.3. 

m''ndo mecánico y equi- 

po de dragalina. 

I'0t.eilcia 

(C.V.) 

20 

30 

3 5 

50 

5 5 

70 

100 

115 

Capnci<lad de 
1, 
(litros) 

230 

300 

350 

400 

500 

600 

800 

1.000 

PESO 

T n r  

6 

9 

13 

15 

19 

26 

31 

DATOS ESTAMSTICOS 

E 

240 

240 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONMCIONES 

C f 

0,2708 

0,2708 

"ua 

1.600 

1.600 

"ut 

10.000 

11.500 

hm 

0,0222 

0,0193 

NORMALES 

C d  

0,0270 

0,0270 

Y 

75 

70 

DE TRABAJO 

Ch 

0,0180 

0,0151 

c 

5 

4 



Despejes, desbroces y explanaciones 

Diese1 con mando mecánico y dqu& 

EXCAVADOIlAS SOBRE ORUGAS 1.2.1.5 - 
po de almeja 



Despejes, desbroces y explanaciones 

Potencia 
(C.V.) 

140 

160 

210 

240 

270 

300 

C a r a c t e r i s t i c a s  tecnicas: 

Capacidad de 
l a  cuchara 

( l i t r o s )  

1.200 

1.500 

1.900 

2.300 

2.700 

3.100 

DATOS ESTADISTICOS 

EXCAVADORA SOBllE ORUGAS 1.2.2.1. 

Diese1 con mando hidrdulico y -- 
equipo de rctroexcavadora o empu- 

je. 

Capacidad de 
18 cuchara 

( l i t r o s )  

300 a 400 

400 a 600 

1.500 

r 

Carocteristicas tecnicas: 

T n r  

4 1 

48 

60 

69 

79 

94 

E 

240 

¿ 

600 a 800 

1.500 

EXC ZVhD0:tAS SOBIiE OKllCAS 1.2.2.2. 

Diese1 con mando h id r iu l i co  y -- 
equipo de almeja. 

Capac idnd de 

( l i t r o s )  

300 n 400 

400 ;L 600 

1.500 

M 
-- 

"u0 

1.600 ( 

COEFICIENTES UNITARIOS E N  
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

Pot,encia 
(c.vi)  

40 

100 

130 

"U< 

14.000 

ef  

0,2708 

600 a 800 

1.500 

I 

Potencia 
(C.V. ) 

40 

100 

130 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

7 5 

200 

PESO 

T n r  

8 

13 

17 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

MEO'OS; 

1.600 

1.600 

M 

100 

e d 

0,0270 

e l  

0,2708 

0,2708 

VALORES M- 

1.800 

1.800 

75 

200 

p ~ s o  

Tna. 

8 

13 

17 

DE TRAQAJO 

h 

0,0194 

0,0145 

CONDICIONES NORMALES 

"UO 

1.600 

1.600 

0,019- 

0 , 0 1 8 7  

C 

3,5 

Ch 

0,0145 

DATOS ESTADISTICOS 

" u 0  

1.800 

1.800 

O,  ,L.c)2 

O, -' 

el 

0,2708 

0,2708 

ch- 

0,02-  

0,01-' 

0,0179 

0,0153 

ed 

0,0270 

0,0270 

u *(  

O -, O 

T E  L E  S  C O P I C A S  

ESTADISTICOS 

C d 

0,0270 

0,0270 

E 

240 

240 

=h 

0,0194 

0,0179 

E 

210 

240 

0,0155 

0,0145 

T E L 6 S C O P I C A S  

M 

90 

75 

H ~ t  

10.000 

10.000 

C 

3,5 

3,5 

75 

80 

3,5 

3,O 

"U< 

10.060 

14.000 

15 

25 

10.000 

12.000 

15 

25 

3,s 

0,2708 

0,2708 

240 

210 

M 

1 0 0 3 , 5  

240 

240 

0,0270 

0,0270 

C 

9 0 4 , O  

0,2708 

0,2708 

0,0270 

0,0270 

11.500 

14.000 

75 

1003.0  
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EXCAVADORA SOBRE ORUGAS 1.2.3.1 



Despejes, desbroces y explanaciones 

Carocteristicas tücnicas: con transmisibn mecánica O con-- 

vertidor de torsibn. Con mandos Ward-Leonard para capac' 
3 dades superiores a 1,5 m , o motores independientes para 

cada mando. Se consideran equipos normales de dragalina. 

EXCAVADORAS SOBRE ORUGAS 1.2.3.3. 

Eléctrica con equipo de dragalina 

A 
Coracteristicas tecnicas: Con transmisibn mecánica o conver 
tidor de torsibn. Con mandos Ward-Leonard para capacida- 

des superiores a 1,5 013, o motores independientes para - 
cada mando. Se consideran equipos normales de grúa. Los 

pesos indicados incluyen el equipo. 

A 
Los pesos 

Potencia 
(C.V.) 

2 0  

2 5 

35 

45 

5 0  

6 0  

7 5  

105 

125 

140 

160 

180 

210 

265 

355 

EXCAVADORAS SOBRE ORUGAS 1.2.3.4. 

Elkctrica con equipo de grúa 

el 

PESO 

711s. 

8 

12 

14 

18 

24 

29 

4 3 

53 

69 

75 

9 4  

1 20 

137 

175 

21 3 

indicados incluyen 

Capacidad de 
la cuchara 
(litros) 

300 

400 

500 

600 

800 

1.000 

1.200 

1.500 

1.900 

2.300 

2.700 

3.100 

3.500 

4.500 

6.000 

equipo. 

COEFICIENTES 
CONMCIONES 

e# 

0,2708 

0,2708 

0,2708 

0,2708 

VALORES 

"u0 

1.600 

1.600 

1.600 

1.600 

Tns. 

8 

11 

14 

17 

2 3 

28 

41 

51 

6 5 

71 

8 7 

'11 

123 

Potencia 
(C.V.) 

20 

25 

35 

45 

5 O 

60 

75 

105 

125 

140 

160 

180 

210 

, 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

C 

4 

3 

2,5 

2 

, 

E 

240 

240 

240 

240 

UNITARIOS 
NORMALES 

d 

0,0270 

0,0270 

0,0270 

0,0270 

MEDIO S 

=hrn 

0,0217 

0,0197 

0,0187 

0,0168 

Capacidad de 
elev. c/ 6 m. 
de alcance 

(~ns.) 

1,50 

2,50 

3,OO 

4,OO 

7,OO 

10,OO 

13,OO 

20,OO 

25,OO 

35,OO 

50,OO 

60,OO 

80,OO 

VALORES 

"u0 

1.600 

1.600 

1.600 

C 

1,7 

1,7 

2,O 

EN 
DE TRABAJO 

e h 

0,0175 

0,0155 

0,0145 

0,0126 

MEDIOS 

=hrn 

0,0244 

0,0224 

0,0207 

DE TRABAJO 

ek 

0,0202 

0,0182 

0,0165 

CONMCIONES 

'=i 

0,2708 

0,2708 

0,2708, 

Y 

80 

80 

80 

DATOS 

E 

240 

240 

240 

DATOS ESTAMSTICOS 

"ut 

10.500 

11.500 

14.000 

16.000 

NORMALE S 

'= d 

0,0270 

0,0270 

0,0270 

ESTAMSTICOS 

"ut 

9.000 

10.000 

11.000 

Y 

80 

75 

100 

100 



Despejes, desbroces y explanaciones 

Potencia 
(C.V.) 

265 

355 

A 
Carac teristicas tecnicas : con transmisión mecánica 0 conver 
tidor de torsibn. Con mando Ward-Leonard para capacida- 

des superiores a 1.5 m3, o motores independientes para 

cada mando. Se consideran equipos normales para almeja. 

Los pesos indicados incluyen el equipo. 

elev. c/ 6 m. 
de alcance 

(Tns. ) 

100,OO 

120,OO 

EXCAVADORAS SOBllE ORUGAS .2 .3.5. 

Eldctrica con equipo de almeja* 

. 
Caracteristicas tecnicos: Con motor y transmisibn mecánica 

o convertidor de torsibn. Los pesos indicados incluyen - 
el equipo. 

T n r  

157 

188 

EXCAVADORAS SOBRE: NEUMA 
TICOS 1.3.1.l. 

De gasolina con mando mecánico 

Con equipo de empuje 

Potencia 
(C.V.) 

4 5 

5 O 

6 0  

70 

8 5 

e DATOS ESTADISTICOS 

Potencia 
(C.V. ) 

20 

25 

35 

4 5 

50 

6 0  

75 

105 

125 

140 

160 

180 

210 

265 

355 

A 

E 

240 

Capacidad de 
1, cuchara 
(litros) 

3 O0 

400 

500 

600 

700 

CoNMCIONES NORMALES DE TRABAJO 

Capacidad 
(litros) 

300 

400 

5 O0 

600 

800 

1.000 

1.200 

1.500 

1.900 

2.300 

2.700 

3.100 

3.500 

4.500 

6.000 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

n ~ t  

12.000 

51 

0,2708 

VALORES MEDIOS 

VALORES 

Hua 

1.600 

1.600 

1.600 

1.600 

CONDICIONES 

C i  

0,2708 

0,2708 

0,2708 

0,2708 

PESO 

T n r  

13 

16 

21 

26 

32 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

"UO 

1.600 

PESO 

Tnr 

8 

11 

14 

17 

23 

28 

41 

5 1 

6 5 

71 

8 7  

111 

123 

157 

188 

MEDIOS 

hm 

0,0217 

0,0197 

0,0187 

0,0168 

I 
VALORES MEDIOS 

M 

9 0  

cd 

0,0270 

c hm 

0,0202 

NORMALES 

C d 

0,0270 

0,0270 

0,0270 

0,0270 

DATOS ESTAMSTICOS 
DE TRABAJO 

'=h 

0,0194 

CONMCIONES 

C i  

0,2708 

"ua 

1.500 

c 

2,2 

c h 

0,0160 

DE TRABAJO 

Ch 

0,0175 

0,0155 

0,0145 

0,0126 

E 

240 

240 

240 

240 

E 

240 

NORMALES 

'= d 

0,0270 

Chm 

I 

0,0239 

ESTAMSTICOS 

"u, 

10.500 

11.500 

14.000 

16.000 

C 

395 

"ut 

10.000 

M 

80 

75 

100 

100 

M 

9 0  

C 

4 

3 . 

2,5 

2 



despejes, uesbroces y explariaciones 

C o r o c t e r i S t i c 0 ~  tecnicos: Con motor y transmisidn mecánica 
o convertidor de torsibn. Los pesos indicados incluyen 

el equipo. 

EXCAVADORAS SOBRE NEUMA 
TICOS 1.3.12. 

De gasolina con mando mecánico 

Con equipo de retroexcavadora 

A 
Carocteristicas tecnicas: con motor y transmisidn mecánica 

o convertidor de torsibn. Los pesos indicados incluyen 

el equipo. 

Potencia 
(C. V. 

4 5  

5 0  

6 0 

7 0  

8 5 

EXCAVADORAS SOBRE NEUMA- 
TICOS 1.3.1.3. 

De gasolina con mando mecánico 

Con equipo de dragalina o almeja 

A 
Corocteristicos tecnicüs: Con motor y transmisidn mecánica 

o convertidor de torsibn. Los pewos indicados incluyen - 
el equipo de empuje. 

Capacidad de 
la cuchara 
(litros) 

300 

400 

500 

600 

700 

PESO 

~ n s .  

13 

16 

21 

26 

3 2 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

EXCAVADORAS SOBRE NEUMA- 
TICOS 1.3.2.1. 

Diese1 con mando mecánico 

Con equipo de empuje 

CONMCIONES 

C i  

0,2708 

",a 

1.500 

Potencia 
(C.V. 

DATOS ESTADISTICOS 

chm 

0,0239 

Potencia 
(C.V. 

4 5 

5 0 

6 0  

70 

8 5 

105 

115 

E 

NORMALES 

e 6 

Q,0270 

Capacidad de 
la ouchara 
(litros) 

COEFlClENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

DE TRABAJO 

Ch 

0,0194 

VALORES MEDIOS 

Capacidad de 
la cuchara 
(litros) 

300 

400 

500 

600 

700 

800 

900 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

"U< 

~ n s .  Ch 

0,0195 

"UO 

1.300 

e( ----------- 

0,2708 

4 5 

5 0 

6 0  

7 0  

8 5  

VALORES MEDIOS 

2101 10.006 

13 

15 

20 

25 

31 

Chm 

0,0247 

e 6 

0,0270 

300 

400 

500 

600 

700 

- - -  - 

PESO 

~ n s .  

13 

16 

21 

26 

3 2 

38 

4 2 

DE TRABAJO 

Ch 

0,0194 

"UO 

1.500 

CONMCIONES 

e( 

0,2708 

M 

DATOS ESTADISTICOS 

chm 

0,0239 

NORMALES 

e 6 

0,0270 

C 

90 

DATOS ESTAMSTICOS 

3.5 

C 

4,5 

E 

240 

C 

3,5 

E 

240 

bt 

10.000 

M 

90 

"U< 

10.000 

M 

90 



Despejes, desbroces,y explanaciones 1,15 

. 

Caracteristicas tecnicos: Con motor y transmisidn mecánica 

o convertidor de torsidn. Los pesos indicados incluyen 

el, equipo, 

Carocteristicas tecnicas: Con motor y transmisidn mecánica 

o convertidor de torsidn. Los pesos indicados incluyen 

el equipo. 

EXCAVADORAS SOBRE NFXllA 
TICOS 1.3.2.2. 

Diese1 con mando inecánico 

Con equipo ie retroexcavadora 

EXCAVADORAS SOBRE NEUMA- 
TICOS 1.3.2.3. 

Diese1 con mando mecánico 

Con equipo de dragalina o almeja 

Potencia 
(C.V. 

4 5 

5 O 

60 

70 

8 5 

105 

115 

I 
Caracteristicas tecnicas: Sobre neum&ticos o sobre chasis 

automdvil especial. En ambos casos la potencia indicada 

se refiere al motor de la excavadora. 

A 
. * 

Potencia 
(C.V. 

4 5 

5 O 

6 O 

70 

8 5 

105 

115 

A 

EXCAVADORAS SOBRE NEUMA- 
TICOS 1.3.3.1. 

Diese1 con mando hidráulico 

Con equipo de retroexcavadora o 

empuje. 

Capacidad de 
la cuchara 
(litros) 

250 a 300 

350 a 400 

400 a 600 

13 

16 

21 

26 

3 2 

18 

4 2 

Capacidad de' 
la cuchara 
(litros) 

3 O0 

400 

500 

600 

700 

800 * 

900 

Capacidad de 
la cuchara 
(litros) 

300 

400 

500 

600 

700 

800 

900 

A 

600 a 800 

1.200 

Potencia 
(c.V&) 

30 

40 

100 

DATOS ESTIWSTICOS COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

T n r  

13 

15 

20 

25 

31 

3 6 

40 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

1.500 

ci 

0,2708 

nuo 

1.500 

c i  

0,2708 

"ua 

1.300 

75 

200 

PESO 

T n r  

6,50 

10,OO 

15 ,O0 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

0,0243 

c 

3,5 

E 

240 

ehrn 

0,0239 

DATOS ESTAMSTICOS 

Chm 

0,0247 

ci 

0,2708 

"u0 

1.500 

C d 

0,0270 

E 

240 

d 

0,0270 

DATOS ESTADlSTlCOS 

Chrn 

0,0243 

Hui 

10.000 

Ch 

0,0194 

C h  

0,0195 

E 

240 

0,0198 

4 

0,0270 

T E L E S C O P I C A S  

M 

9 0  

Hui 

10.000 

e h  

0,0198 

"ut 

10.000 

0,0270 

Y 

9 0  

0,2708 

C 

4,5 

M 

95 

15,OO 

75 ,O0 

C 

295 

10.000 240 95 2,5 



1.16 Despejes, desbroces y explanaciones 

. 
C a r a c t e r i s t i ~ ~ ~  tecnicas: Sobre neumáticos o sobre chasis 

automdvil especial. En ambos casos la potencia indicada 

se refiere al motor de la excavadora. 

EXCAVADORA SOBRE NEUlfA- 
TICOS 1.3.3.2. 

Diese1 con mando hidráulico 

Con equipo de almeja. 

Capacidad de 
la cuchara 
(litros) 

250 a 300 

350 a 400 

400 a 600 

A 
Caracteristicas tecnicas: Con motor y mando hidráulico. 

Equipada con dispositivo de carga. El peso incluye la - 
cuchara y equipo de mando. Transmisidn mecdnica. 

A 

PALAS CARGADORAS 1.4.1. 

Sobre orugas 

600 a 800 

1.200 

Potencia 
(C.V. ) 

3 0 

40 

100 

1.300 

PESO 

T n r  

6,50 

10,OO 

15,OO 

ESTADiST'COS 

0,0251 
75 

200 

EN 
DE TRABAJO 

Ch 

0,0199 

COEFICIENTES UNITARIOS. 
CONDICIONES NORMALES 

E 

240 

"UO 

1.300 

PESO 

4 

6 

7 

9 

1 O 

11 

12 

15 

19 

2 2 

3 1 

Potencia 
(C.V. ) 

30 a 4 0  

41 a 50 

51 a 6 0  

6 1  a 70 

71 a 80 

81 a 9 0  

9 1  8 100 

101 8 120 

121 a 150 

151 a 200 

201 a 250 

J 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

15 ,O0 

25,OO 

e( 

0,2708 

MED'OS 

hm 

0,0251 

Capuc idad do 
la cuchara 
(litros) 

600 

700 

800 

1.000 

1.100 

1.300 

1.500 

1.800 

2.100 

2.300 

3.000 

VALORES 

"u, 

1.500 

E 

240 

0,0199 

Cd 

0,0270 

"U? 

10.000 

T E L E S C O P I C A S  

MEDIOS 

hm 

0,0239 

DE TRABAJO 

Ch 

0,0194 

CONDICIONES 

5f  

0,2708 

M 

9 0  

DATOS ESTADISTICOS 

"u? 

10.000 

NORMALES 

C d 

0,0270 

C 

4 

M 

95 

240 

C 

3,5 

10.000 95 0,2708 3,5 0,0270 



Despejes, desbroces y explanaciones 1.17 

Caracteristicas tecnicos:Con motor Diese1 y mando hidrtíu- 
lico. Equipada con dispositivo de carga frontal o late- 

ral no giratoria. El peso incluye la cuchara y equipo - 
de mando. Transmisión mecanice. 

PALAS CARGADORAS 1i4.2. 

Sobre ruedas 

Potencia 
(C.V. 

2 5 

40 

5 O 

5 5 

6 5 

70 

75 

80 

9 0  

9 5 

110 

120 

135 

175 

3 20 

A 
Caracteristicas tecnicos: Mdquina completa, motor Diesel, 
transmisión mecdnica o con convertidor de torsión. 

A 

MOTOTHAILLAS 1.5.1. 

De tracción delantera, de un eje 

Capacidad de 
la cuchara 
(litros) 

250 a 350 

350 a 450 

450 a 550 

550 a 650 

650 a 750 

750 a 850 

850 a 950 

950 a 1.050 

1.050 a 1.150 

1.150 a 1.250 

1.250 a 1.500 

1.500 a 1.750 

1.750 a 2.000 

2.000 a 3.000 

mayor q. 3.000 

Potencia 
(C.V. ) 

130 a 150 

151 a 180 

181 a 210 

211 a 240 ' 

241 a 280 

281 a 320 

321 a 400 

401 a 480 

481 a 580 

Tnr 

2,50 

3,00 

3,50 

4,50 

5,00 

5,50 

6,OO 

6,50 

7,00 

7,50 

8,00 

9,00 

11,OO 

15,OO 

25,OO 

COEFICIENTES 
CONMCIONES 

'= t 

0,2708 

"u0 

1.600 

capacidad 

(m3 ) 

6 

7 

9 

1 O 

12 

14 

17 

19 

2 3 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

240 

UNITARIOS 
NORMALES 

'= d 

0,0270 

MED1OS 

Chm 

0,0220 

VALORES 

"ua 

1.500 

1.500 

1.500 

1.500 

EN 
DE TRABAJO 

Ch 

0,0178 

Tnr 

12 

15 

19 

2 1 

2 3 

26 

3 0 

34 

42 

DE TRABAJO 

'=h 

0,0180 

0,0181 

0,0182 

0,0183 

CONMCIONES 

'= t 

0,2708 

0,2708 

0,2708 

0,2708 

MEDIOS 

Chm 

0,0225 

0,0225 

0,0227 

0,0228 

DATOS ESTAUSTICOS 

"ut 

10.000 

NORMALES 

'=d 

0,0270 

0,0270 

0,0270 

0,0270 

L 

240 

240 

240 

240 

M 

70 

C 

8 

DATOS ESTAMSTICOS 

"u, 

10.000 

10.000 

10.000 

10.000 

Y 

70 

70 

70 

70 

C 

10 

11 

12, 

12,5 



Despe jes ,  d e s b r o c e s  y e x p l a n a c i o n e s  

* A 
Carocter isticos tecnicos : Mdquina completa ,  motor Diese 1, 
t r a n s m i s i ó n  mecdnicn o convert ic lor  de  t o r s i ó n .  

MOTOTIlAILLAS 1.5.2.. 

De t r a c c i ó n  d e l a n t e r a ,  de  d o s  

e j e s .  

A 
Caracteristicas tecnicas: Mdquina completa .  Con motores  - 
Diese1  o D i e s e l - e l k c t r i c o s  o con motores  i n d i v i d u a l e s  - 
e l é c t r i c o s  en l a s  ruedas .  Con c o n v ~ r t i d o r  de  t o r s i ó n .  - 
Las p o t e n c i a s  i n d i c a d a s  s e  e n t i e n d e n  como suma d~ l a s  - 
de  t o d o s  l o s  motores .  

MOTOTItAILLAS 1.5.3. 

De d o s  motores  

A 
Caracteristicas tecnicas: P a r a  l a  e x t r a c c i ó n ,  c a r g a  y t r a n s  

p o r t e  rlc t i ~ r r a s .  Sobre neumát icos ,  de  d o s  e j e s  y mando 

por  c a b l o  o h id rAul ico .  

P o t e n c i a  
(C.V. 1 

menor d e  150 

1 5 1  a 180 

181  a 220 

221 a 260 

261 a 300 

301 a 350 

351 a 400 

4 0 1  a 480 

481 a 580 

TRAILLAS REb10LC.4D,iS 1.6.1. 

capacidad 
(m3 1 

6 

8 

9 

10  

11 

14  

18 

2 2 

28 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

P o t e n c i a  
(C.V. ) 

300 

450 

550 

700 

1.000 

I ' o t ~ r i c i a  necp- 
sa,.i.i t r ; l c t o r  

( C . V .  ) 

30 n 40 

4 1  11 50 

5 1  a 6 0  

61 a 70 

7 1  a 8 0  

8 1  a 100 

101 a 120  

VALORES MEDIOS 

PESO 

T n r  

23 

3 2 

37 

4 5 

5 5 

Capacidad 
(m3 1 

11 

15 

1 8  

2 5 

28 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONMClONES NORMALES DE TRABAJO 

T n r  

13  

19 

21 

2 3 

2 5 

27 

3 2 

37 

45 

"U. 

1.500 

1,500 

1.500 

1.500 

DE TRABAJO 

Ch 

0,0182 

0,0183 

0,0183 

0,0184 

CONMClONES 

e 1 

0,2708 

0,2708 

0,2708 

0,2708 

C1 

0,2708 

"uo 

1.500 

Capacidad 

(m3 1 

2,00 

3,00 

4,OO 

5,OO 

6,OO 

7,OO 

8,50 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

hm 

0 ,0227  

0,0228 

0,0228 

0,0229 

NORMALES 

Cd 

0,0270 

0,0270 

0,0270 

0,0270 

=hm 

0,0233 

DATOS ESTAMSTICOS 

CONMCIONES 

C1 

0 ,2708  

0,2708 

"ua 

1.200 

1.200 

DATOS ESTAMSTICOS 

E 

240 

e d 

0 ,0270  

PESO 

T n r  

2,OO 

3 ,00  

4 ,50  

6,UO 

7,OO 

8 , 0 0  

9,OO 

=hm 

0,0256 

0,0241 

Ch 

0 ,0188  

NORMALES 

C d  

0,0270 

0,0270 

E 

240 

240 

240 

240 

"ut 

10.000 

DE TRABAJO 

Ch 

0,0200 

0,0185 

DATOS ESTAMSTICOS 

U 

70 

70 

70 

70  

"ut 

10.000 

10.000 

10.000 

10.000 

E 

240 

240 

C 

1 2  

1 2 5  

13  

13,5 

M 

80  

C 

8 

"ut 

10.00U 

10.000 

U 

65 

65 

C 

35 

20 



Despejes, desbroces y explanaciones 1.19 

Potencia nece 
sar iR trae ter- 

(C.V. 

121 a 150 

151 a 180 

181 a 220 

221 a 260 

VALORES MEDIOS 

A 
Caracteristicas tecnicas: Mdquina sobre neumdticos con m- 

do por cable y con tres o cinco dientes. 

Capacidad 
(m3 

11,OO 

13,50 

15,OO 

16,OO 

"uo 

1.200 

ESCARIPICADORAS REMOL- 
CADAS - 1.6.2. 

A 
I 

Caracteristicas tecnicas: Sobre dos ejes y sobre neumáti-- 
cos. Mando a mano de la hoja. 

chrn 

0,0231 

NIVELADORAS REMOLCADAS 1.6.3. 

A 
Caracteristicas tecnicas: Para cargar por otra máquina. 

Mando por cable, hidráulico o eléctrico. Descarga por 

volq~~ete o fondo. 

Potencia nece- 
saria tractor 

(C.V. ) 

50 

7 5 

100 

150 

VAGONES CARGADORES RE- 
MOLCADOS 1.6-4. 

PESO 

t n r  

11,50 

14*00 

15,OO 

16,OO 

Potencia nece- 
saria tractor 

(C.V.) 

25 a 30 

31 a 50 

51 a 60 

61 a 80 

Potencia ne- 
cesaria trac 
t0r. (C.V.) 

120 a 160 

161 a 240 

241 a 330 

331 a 450 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABA& 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

DATOS ESTlWSTlCOS 

Nilmero de 
dientes 

3 

3 6 5  

3 6 5 

3 

VALORES MEDIOS 

C t 

0,3610 

Longitud de 
la cuchara 

(m. 

2,44 

2,44 

2,44 

3,66 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORYALES DE TRABAJO 

Capacidad 
(m3 

6 

1 O 

13 

23 

E 

240 

eh 

0,0175 

c t 

0,2708 

2,o 

3*4 

492 

6," 

"uo 

1.000 

DATOS ESTMISTICOS 

VALORES MEDIOS 

DATOS ESTADISTICOS COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

VALORES YEOIOS 

T n r  E "u( Y C c f  e d C h "u0 e rim 

495 

8*0 240 11.000 65 11 0,2708 0,0270 0,0160 1.000 '0,0228 
10,O 

14,O 

c d 

0,0270 

chm 

0,0282 

E 

210 

cd 

0,0309 

T n r  

0,70 

2,OO 

2,80 

4,60 

Ch 

0,0213 

c t  

0,3610 

"u0 

1.200 

ch 

0,0213 

cd 

0,0309 

Chm 

0,0270 

c 

10 

"ut 

10,000 

"ut 

8.000 

DATOS ESTADISTICOS 

Y 

65 

. 

E 

210 

Y 

35 

C 

35 

C 

50 

"ut 

8.000 

Y 

20 



1.20 Despejes, desbroces y explanaciones - 
Caracteristicas tecnicos: Máquina para todo tipo de traba- 
jos en tierras. Con motor Diese1 sobre neumdticos. Mando 

mecánico o hidráulico. 

MOTONIVELADORAS 1.7.1. 

Longitud de 
la cuchilla 

(m. 1 

2,45 

3,05 

3,05 

3,66 

3,66 

3,66 

3,66 

3,66 

3,66 

3,66 

4,27 

A 
C o r o c t e r i s t i c a s  tecnicas: 

A 

ESCARIFICADOR 1.7.2.1. 

Equipo para motoniveladoras 

Potencia 
(C.V.) 

menor de 50 

50 a 60 

61 a 70 

71 a 80 

81 a 1 0 0  

'O1 a 

111 a 120 

121 a 130 

131 a 150 

151 a 200 

201 a 250 

PESO 

T n r  

3,O 

5,O 

7,O 

9,O 

9,5 

10,5 

11,O 

12,O 

13,O 

18,O 

Potencia de 
la motonivel. 

(C.V. ) 

menor de 50 

50 a 6 0  

61 a 70 

71 a 80 

81 a 100 

101 a 110 

111 a 120 

121 a 130 

131 a 150 

151 a 200 

201 a 250 

EN 
DE TRABAJO 

'= h 

0,0172 

0,0171 

0,0172 

VALORES 

"u0 

1.400 

1.400 

1.400 

COEFICIENTES 
CONDICIONES 

el 

0,2708 

0,2708 

0,2708 

PESO 

Tnr 

0,15 

0,20 

0,30 

0,55 

0,60 

0,60 

0,65 

0,65 

0,75 

0,75 

1,00 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

MEDIOS 

e hm 

0,0220 

0,0219 

0,0220 

UNITARIOS 
NORMALES 

e d 

0,0270 

0,0270 

0,0270 

VALORES 

"u0 

1.400 

E 

240 

E 

240 

240 

240 

DE TRABAJO 

'=h 

0,0180 

MEDIOS 

'=hm 

0,0228 

M 

40 

CONDICIONES 

el 

0,2708 

ESTADISTICOS 

"ut 

10.000 

DATOS ESTADISTICOS 

"ut 

10.000 

10.000 

10.000 

M 

65 

65 

65 

C 

40 

NORMALES 

e d 

0,0270 

C 

7,O 

5,5 

6,5 

















Explanadas mejox-adas, sub-bases y bases 2.01 

ARADO DE REJAS 
rofundidad de trebajo, aproximadamente de 35 cms. 

3 5 

4 5 

6 O 

Caracteristicas tecnicas: Las profundidades de trabajo son 
ARADO DE DISCOS 

de 25 cms. hasta 60 C.V. de potencia; 35 cms. para 100 

C.V. y de 38 cms. para 130 C.V. 

40 

60 

100 

130 

2 - 3 

3 - 4  

4 - 5  

A 
C a r ~ ~ t e r i ~ t i ~ a S  tecnicas: Profundidad de trabajo: 20 cms. 

3 - 4  

5 - 6  

6 - 7  

6 - 7  

DE DISCOS 2.3. 

1'10 

1 ,40  

1 ,70  

1 , O O  

1 ,40  

2,50 

3,OO 

Potencia 
necesaria 

(C.V.) 

35 

45 

60 

80 

80 

80 

210 

210 

Número de 
discos 

9 

14  

18  

24 

28 

3 2 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

8.000 

VALORES MEDIOS 
CONMCIONES 

0,3610 

8.000 

PESO 

T n r  

O ,  30 

0,40 

O ,  50 

1 ,20  

1 ,40  

1,60 

"ua 

1,200 

35 

Chn 

0,0251 

NORMALES 

Cd 

0,0309 

35 

DATOS ESTAMSTICOS 
DE TRABAJO 

h 

0,0194 

35 

E 

210 

20 

0,3610 

0,3610 

C 

20 

"ut 

8.000 

0,0309 

M 

35 

0,0309 ' 

0,0213 

0,0194 

1.200 0,0270 

1.200 0,0251 



Explanadas mejoradas, sub-bases y bases , 

Caracteristicas tecnicas: Con o sin motor de arranque del 

rotor 
PULVERIZADOR-MEZCLhDOIt 2'.4.1. 

Hemolcado 

A 
Caracteristicas tecnicas: Con grupo motobomba y dispositi- 

vo para esparcir los productos (pulvi-mixer). Con un as 

cho Útil de trabajo de 2,13 m. 

A 
Potencia 
necesaria 

(C.V. ) 

PULVERIZADOR-MEZCLADOR 2.4.2. 

Automdvil 

C a r a c t e r i S f i c a s  tecnicas: Elemento remolcado con tolva de 
salida de Qridos regulable. 

T n r  

~ncho útil 

(m. ) 

EXTENDEDORA DE ARIDOS 2.5- 

Ancho de 
extendido 

(m. ) 

2,30 

2,30 

2,30 

2,30 

2,70 

2,70 

2,70 
,- 

40 

5 O 

60 

80 

140 

200 

4 5 

5 O 

5 5 

60 

-- 

1,000 

1.000 

A 

1,22 

1,52 

1,83 

1,90 

2,13 

2,13 

1,50 

1,80 

2,oo 

2,OO 

DATOS ESTAMSTICOS COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDlClONES NORMALES DE TRABAJO 

0,0250 

0,0245 

2 

potencia 
(C.V. ) 

75 

135 

160 

240 

3 20 

Tamaño mdximo 
del Qrido 
(m. 

7 5 

9 O 

130 

200 

7 5 

90 

200 

Cf 

0,0180 

0,0175 

Hu a 

C O N  M O T O R  DE A R R A N . Q U E  

T n r  

4,OO 

6,OO 

7,OO 

9,OO 

11,m 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

DATOS ESTADISTICOS 

C E chm 
- 

VALORES MEDIOS 

T n r  

0,34 

0,60 

O, 80 

0,86 

0,36 

0,80 

0,90 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

d 

1,30 

1,60 

2*20 

2,70 

3,30 

6,OO 

"u0 

1.000 

ch 

0,0214 

51 

0,5415 

E 

180 

c f 

0,5415 

h a  

1.000 

ch "U< 

60 

chm 

0,0284 

d 

0,0361 

M 

100 

"ut 

10.000 

DATOS ESTAMSTICOS 

chm 

0,0329 

. 

M 

180 

S I N  M O T O R  DE A R R A N Q U E  

C 

13,5 

cd  

0,0361 

1 

20 10.000 

0,50 

0,80 

0,90 

E 

180 

ch 

0,0259 

M 

100 

"ut 

8.000 

0,5415 

C 

7,5 

0,0361 

180 10.000 55 20 0,5415 0,0361 



Explanadas mejoradas, sub-bases y bases 2.03 

Ancho de 
extendido 

(m.) 

3,OO 

3,OO 

3,OO 

3,OO 

3,30 

3,30 

3,60 

3,60 

4,OO 

VALORES MEDIOS 

Caracteristicas tecnicas: Elemento remolcado con motor Dig 

se1 incorporado para accionar martillos para quebranta- 

miento in situ de la roca. Con anchos de trabajo de 1 m 

para la de 100 C.V.5 de 1,20 m. para la de 400 C.V. y - 
de 1,50 m. para la de 185 C.V. 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

"U, 

1.000 

MAQUINA MOVIL PARA MA- 

CHACAR EN CAJA * 

Potencia 
(C.V.) 

100 

140 

185 

A 
Caracteristicas tecnicas: Comprende: Tolva de dridos de 3 
compartimientos, alimentador de dridos, silo de cemento, 

dosificador, cintas transportadoras, mezclador, bombas 

de agua o ligante, tolva de descarga y armazón metdlica 

Tamafio máximo 
del drido 
(m.) 

7 5 

9 O 

130 

200 

9 0  

130 

9 0  

130 

90 

CONDICIONES 

el 

0,5415 

hm 

0,0329 

- 

A 

P U N T A S  D E  ESTABILIZA- 

CION DE SUELOS 

Rendimiento 

(m3/h. ) 

120 

200 

250 

Tnr 

0,38 

0,90 

0,92 

0,95 

1 ,O0 

1,07 

1,lO 

1,15 

NORMALES 

C d  

0,0361 

Producción 
(Tn./h) 

80 - 200 
300 - 600 

DE TRABAJO 

C h  

0,0259 

PESO 

T n r  

5,OO 

6,50 

9,OO 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

DATOS ESTADISTICOS 

e 1 

0,2708 

MEDlOS 

Potencia 
(C.V. 

60 

110 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

DATOS ESTAMSTICOS 

"u, 

1.500 

VALORES MEDIOS 

E 

180 

E 

240 

d 

0,0270 

-- 

Chm 

0,0310 

PESO 

T n r  

4900 

6,OO 

Ch 

0,0185 

t i  

0,2708 

"u, 

1.800 

M 

1 0 0  

"U, 

8.000 

C h  

0,0265 

e d 

0,0270 

Chm 

0,0223 

c 

7,5 

"ut 

8.000 

DATOS ESTADISTICOS 

E 

240 

M 

100 

C 

12 

"ut 

10.000 

M 

80 

C 

5 





Tratamientos superficiales 3.01 

COrO~t0ri~tiCa~ t0~n¡~O~:~is~ositivos de un rodillo para 

barrido, remolcado o automdvil. 

A U T O M O V I L  

100 a 125 

R E  M O L C A D A  C O N  M O T O R  A U X I L I A R  

R E M O L C A D A  S I N  M O T O R  A U X I L I A R  

BAR1lEDORAS bIECANICAS 3.1.1. 

Potencia 
(C.V. ) 

A 
Caracteristicas tecnicos: 

A 

BARREDORAS DE IPIPULS ION 3.1.2. 

A 
COrOCt0ri~ti~aS tecnicas: Con aislamiento térmico, bomba - 
de ligante por vapor y tuberfa de calentamiento, sobre 

remolque. 

Anchura de 
barrido 

(m) 

CALDERA DE VAPOR 3.2.1.1. 

A combustible sdlido 

Para ligantes 

Potencia 
(C.V. 

2 

4 

PESO 

T n r  

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALE S DE TRABAJO 

, 

Ct 

VALORES MEOIOS 

PESO 

T n r  

o, 10 

o, 10 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONMCIONES NORMALES DE TRABAJO 

DATOS ESTAMSTICOS 

"va 

VALORES MEDIOS 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONMCIONES NORMALES DE TRABAJO 

E Cd hm 

'+U, 

800 

ch 

0,0238 

c f  

0,5415 

DATOS ESTAMSTICOS 

Superficie de 
cnlentamiento 

(m2. ) 

20 

e l  

0,5415 

VALORES MEDIOS 

ch 

Chm 

0,0326 

cd  

0,0361 

E 

180 

PESO 

T n r  

2,80 

DATOS ESTAMSTICOS 

%o 

1.000 

d 

0,0361 

Chrn 

0,0246 

c "ut 

"ut 

8.000 

C 

11 

E 

180 

Ch 

0,0176 

M 

M 

90 

"ut 

10.000 

C 

- 

M 

65 



3.02 Tratamientos superficiales 

Caracteristicas tecnicas: Vaporizacidn rápida; sin bomba 
de ligante, sobre remolque. 

CALDERA DE VAPOR 3.2.1.2. 

Con quemadores de fuel 

Para ligantes 

Potencia 
(C.V.) 

25 

5 0 

9 O 

125 

A 
Caracteristicas tecnicas: 

A 

FUNDIDOR Y CALENTADOR 3.2.2.1. 

A combustible sdlido 

Para ligantes 

Caracteristicas tecnicas: con grupo motobomba compresor, - 
estufa de fusidn y dispositivo de elevaridn de bidones. 

Si tiene mezclador en la cuba, incrementar el 1296 a los 

costes resultantes. 

Superficie de 
calentamiento 

(m2 

5 

12 

25 

3 6 

FUNDIDOR Y CALENTADOR 3.2.2.2. 

Con quemadores de fuel 

Para ligantes 

Capacidad 
(litros) 

1.500 

2.300 

3.000 

5.000 

A 
Caracteristicas tecnicas: Con aislamiento, motor y bomba 
de 4-5 C.V. 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONMCIONES NORMALES DE TRABAJO 

A 

CIST LXNAS DE ALPIACENA- 
MIENTO FIJAS 3.2.3.1. 

Con sistema de calentamiento pro- 
pio. 
Para ligantes. 

PESO 

T n r  

1,50 

2900 

4,OO 

5,50 

0,5415 

Capacidad 
(litros) 

5.000 a 6.000 

8.000 a 10.000 

PESO 

T n r  

3 ,O0 

4*00 

5,30 

6,OO 

T n r  

3,40 

5,50 

DATOS ESTAMSTICOS COEF ICIENTES UNITARIOS EN 
CONMCIONES NORMALES DE TRABAJO 

CapRc idad 
(litros) 

2.500 

5.000 

10.000 

DATOS ESTAMSTICOS 

e d 

0,0361 

VALORES MEDIOS 

DATOS ESTAMSTICOS COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

E 

180 

C 

11 

Ch "ua E 

180 0,5415 

e(  

E 

180 

e(  

0,5415 

l 
VALORES MEDIOS 

Tnr 

1,50 

2,oo 

2,80 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

C h 

0,0166 

c h m  

0,0361 

C d 

"uo 

1.000 

e(  

0,5415 

VALORES MEDIOS 

"u1 

10.000 

"UI 

10.000 

"ut 

10.000 

C d  

0,0361 

hm 

0,0236 

DATOS ESTAMST lC0S 

"ua 

1.000 

"u0 

1.000 

M 

65 

c h  

0,0166 

E 

180 

d 

0,0361 

c h m  

0,0236 

M 

55 

Chm 

0,0236 

* 

M 

55 

eh 

0,0166 

C 

11 

C 

11 

"ut 

10.000 

M 

55 

C 

11 



Tratamientos superficiales 3.03 

CISTERNAS D E  AL,MACENA- 
MIENTO FIJAS 

sin bomba. Sin sistema de calentamiento 

Para ligantes 

CISTERNAS DE ALFIACENA- 
con aislamiento térmico y bomba MIENTO MbVILES 

Con sistema de calentamiento 

Para ligantes 

10.000 

15.000 

20.000 

25 .O00 

30.000 

3,80 

5910 

6,20 

7,70 

9,OO 

. 

180 10.000 55 11 0,5415 0,0361 0,0166 1.000 0,0236 



3.04 Tratamientos superficiales 

Caracte risticas tecnicas : Con instalación de calentamiento. 

Se incluye el chasis. 
CISTERNAS DE ALMACENA- 
MIENTO SOBRE CAMION 3.2.3.5. 

Para ligantes 

A 
m 

Caracteristicas tecnicas: Con motor eidctrico 

A 
capacidad 
(litros) 

5.000 

7.500 

10.000 

CALENTADOR DE ACEITE 3.2.3.6. 

Para cisternas de almacenamiento 

de ligantes. 

Caracteristicas tecnicas: Con motor de gasolina, Diese1 o 
eléc trico 

PESO 

T,, 

5 ,O0 

6,jO 

7,50 

DATOS ESTADlSTICOS 

GRUPO MOTOBOMBA PARA 

LIGANTES 3.2.4. 

Motor 

Gtrsolina 

Uiesel 

Eléctrico 

Gasolina 

Diese1 

Eléctrico 

Diese 1 por 
tátil 

Potencia 
( m )  

2 ~ 5  

3,5 
8 

8 

8 

8 

A 

C 

10 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONMCIONES NORMALES DE TRABAJO 

E 

180 

Potencia 
(C.V.) 

5 

5 

5 

6 

6 

6 

6 

e f 

0,5415 

VALORES MEDIOS 

PESO 

T n r  

0,90 

1,15 

2*00 

2,95 

3,20 

3,50 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

"ua 

1.000 

"ut 

10.000 

CONDlClONES 

C f 

0,5415 

"ua 

1.000 

Tn r 

0,25 

0,22 

0,lO 

0,62 

0,40 

O, 30 

0,50 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

e d 

0,0361 0,0230 

M 

50 

DATOS ESTAMSTICOS 

=hrn 

0,0236 

CONMCIONES 

Cf 

0,5415 

"u0 

1.000 

Ch 

0,0160 

E 

180 

NORMALES DE TRABAJO 

DATOS ESTAMSTICOS 

=km 

0,0308 

Cd 

NORMALES 

e d 

0,0361 

Ch 

E 

180 

DE TRABWO 

Ch 

0,0238 

C 

11 

"ut 

10.000 

"ut 

8.000 

- 

M 

80 

- 

M 

55 

l 

C 

10 

0,0361 0,0166 



Tratamientos superficiales 3.05 

Caracteristicos tecnicas: Con grupo motobomba compresor Y 
lanza de pulv~rizacidn. 

- 

DISTRIBUIDOR DE LIGANTE 3.3.1. 

Manual 

Capacidad 
(litros) 

, 

A 
PESO 

Tris. 

S I N  S I S T E M A  DE CALENTAMIENTO PARA L I G A N T E S  EN FRlO 

.I 

Caracteristicas tecnicas: Cisterna para acoplar a camidn - 
con dispositivo de riego y calentamiento. Se incluye el 

camidn en los pesos, pero no en los precios. 

1.000 

1.000 

DISTRIBUIDOR DE LIGANTE 3.3.2. 

Automdvil 

Capac~dad de 
la cisterna 

(m3.1 

3 

4 

6 

8 

12  

16 

DATOS ESTAUSTICOS COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONMCIONES NORMALES DE TRABAJO 

0,0301 

0,0308 

A 

E Ci 

VALORES 

"u0 

0,5415 0,0361 

PESO 

T n r  

7,50 

8,60 

9,80 

11,30 

15 ,o0 

20,OO 

MED108 

=hm 

0,0231 

350 

450 

750 

I I I 

"mt 

l I 

d 

0,0238 

8.000 

200 

300 

600 

809 

1.000 

1.500 

2.000 

2.500 

3.500 

DATOS ESTAMSTICOS CONMCIONES COEFICIENTES UNITARIOS DE EN 

ah 

0,40 

0,45 

0,50 

E 

180 

Ci 

0,5415 

VALORES MEDIOS 

Y 

75 180 

O, 40 

0,45 

0,55 

0,60 

0,90 

1,lO 

1,40 

1,70 

2,OO 

"a0 

1.000 

C 

10 

"mt 

8.000 

d 

0,0361 

Chm 

0,0316 

CON S I S T E M A  DE C A L E N T A M I E N T O  

C h  

0,0246 

Y 

75 

180 

C 

22 

10 8.000 0,5415 

. 
80 0,0361 





Firmes bituminosos 

Corocteristicos tecnicos: Extendedora automóvil con anchu- 

ra de trabajo de 2,20 a 4,50 y capacidad de la tolva de 

1,5 m3. 

EXTENDEDORA-NIVELADORA 4.1.1. 

Sin dispositivo de compactación 

potencia 
(C.V.) 

I 

Coracteristicas tecnicos:Extendedora automóvil con anchu- 
ra de trabajo entre 2,00 m. y 4,50 m. y regla terminado 

ra con tamper y dispositivo d e  calentamiento. Sobre org 

gas o neumáticos. 

A 

20 a 30 

30 a 40 

EXTENDEDOIZA-NIVELADORA 4.1.2. 

Con dispositivo de compactación 

Potencia 

(C.V. ) 

20 a 35 

36 a 50 

51 a 70 

71 a 90 

91 a 110 

A 
Cor~cteri~tico~ tecnicas: Con cuchilla niveladora o rodi- 

110s de compactación 

Tnr 

A 

WTENDEDORA-NIVELADORA 4.1.3. 

Para adaptar a camión 

6,OO 

5,OO 

PESO 

T n r  

6,OO 

9,50 

11,OO 

12,OO 

13,50 

DATOS ESTADISTICOS COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

Capacidad de 
la tolva 

(m3 

0,80 a 1,00 

1,00 a 1,40 

E C i  "u, 

DATOS ESTADISTICOS COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES .DE TRABAJO 

chm 

E 

210 

C t  

0,3610 

VALORES MEDIOS 

Ancho de 
trabajo 
(m. 

2,40 a 2,70 

2,70 a 3,00 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

"ut 

0,0204 

0,0206 

C d 

1.200 

1.200 

S O B R E  O R U G A S  

"u, 

1.200 

VALORES MEDIOS 

c i  

0,3610 

Ch 

0,0261 

0,0263 

"ut 

10.000 

C d 

0,0309 

Chm 

0,0261 

T n r  

0,85 

0,95 

"U, 

1.200 

M 

0,0309 

Ch 

0,0204 

~ h m  

0,0257 

c d 

0,0309 

C 

0,3610 

M 

100 

C ~ I  

0,0200 

DATOS ESTADISTICOS 

210 

S O B R E  N E U M A T I C O S  

C 

4 

E 

210 

100 10.000 

210 

4 

"ut 

10.000 

0,0309 10.000 

M 

100 

c 

- 

100, 6 0,3610 





Firmes de hormigdn hidráulico 5.01 

- 

A 
CorocteriSticoS t8cnicos: Con motor Diese1 o de gasolina HOIEMIGONEIZA OBRE ORUGAS t 

NEUMATICOS O VIA 5.1.1. 

Corocteristicas tecnicos: Con motor Diese1 o de gasolina 
Anchura de extendido variable 

EXTENDPDORA DE HORMIGON 5-1.2, 

Ancho de 
extendido 

(m. ) 

Capacidad 
(m3.) 

A 

S O B R E  O R U G A S ,  C O N  O O B L E  T A M B O R  Y B R A Z O  D E  D I S T R I B U C I O N  

S O B R E  N E U M A T I C O S ,  C O N  T A M B O R  S E N C I L L O  Y B R A Z O  D E  D I S T R I B U C I O N  

T n h  

S O B R E  V I A S  

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

1.000 

1.000 

Potencia 
(C.V. 

VALORES MEDIOS 

DATOS ESTAMSTICOS COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONMClONES NORMALES DE TRABAJO 

0,0311 

0,0313 

-- 

Tnr. Ch "un 

DATOS ESTAMSTICOS 

C f 

E cf 'ha 

0,0270 

1,80 a 3,80 

2*40 a 4*50 

3,50 a 7,50 

6,00 a 7,50 

hm E e d 

Chm 

0,0243 240 

2,50 

7,00 

7,50 

8,50 

E X T E N D E O O R A -  T E R M I N A D O R A  S O B R E  N E U M A T I C O S  

"U? C d Ch 

8.000 

C ""9 

M 

0,0270 1,80 a 3,60 

M 

C 

90 

0,0245 

-.-M 

240 8,00 

4 

8.000 

0,2708 

90 6 0,2708 



Firmes de hormigdn hidrhulico 

A 
Caracteristicas tecnicas: Con motor Diese1 o de gasolina. 

Anchura de acabado variable. 
VIBRADORA Y TERMINADORA 5.1.3. 

A 
Caracteristicas tecnicas: Con motor de gasolina y anchura 

variable. 

. 

MAOUINA PARA HACER JUNTAS 5.1.4. 

Ancho de 
acabado 
(m. 1 

1,50 a 3,75 

3,00 a 5,00 

3,00 a 7,50 

3,50 a 8,50 

3950 a 9950 

Caracter is t ica~ tecnicas: con motor Diese1 O de gasolina. 

Sin incluir discos. 

Tnr. 

3,00 

4,50 

6,50 

7,00 

7950 

COEFICIENTES UNITARIOS EN DATOS ESTADISTICOS 

Ancho 

(m) 

2,50 a 6.00 

2,50 a 7,50 

MAQUINA PARA SERRAR 

JUNTAS - 5.1.5. 

Potencia 
(C.V. 1 

E 

240 

VALORES MEDIOS 

Potencia 

(C.V. ) 

3 

8 

Tnr. 

1,50 

3,50 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

A 

15 a 20 

21 a 30 

31 a 40 

35 a 50 

DE TRABAJO 

Ch 

0,0244 

CONMCIONES NORMALES 

Hua 

1.000 

VALORES MEDIOS 

PESO 

Tnr. 

Ct 

0,2708 

hm 

0,0312 

"ut 

8.000 

"ua 

1;OOO 

DATOS ESTADISTICOS 

c h 

0,0390 

C i  

0,2708 

Cd 

0,0270 

hm 

0,0458 

ea 

0,0270 

DATOS ESTADISTICOS COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

M 

90 

E 

240 

E e t 

0,0390 

0,0380 

"ua 

1.000 

1.000 

M A  N U A L E S  

C 

5 

M 

75 

"U( 

5.000 

e h Chm 

0,0458 

0,0448 

A 

C 

20 

"ut 

0,0270 

0,25 

0,60 

0,75 

M 

T I P O  P U E N T E  

c 

240 

2,OO 

75 5.000 

240 

20 0,2708 

5.000 60 30 0,2708 0,0270 



Firmes de hormigón hidrrlulico 

, - 

Caractrrirt icar iecnicas: 
MAOUINA PARA APLICACION 

DE PRODUCTOS DE CURADO 5.1.6. 

~ncho 
(m) 

3;00 a 8,50 

A 
Caractrr i r t icas tecnicas: Sobre carriles 

A 

MAUUINA PARA TENDIDO DE 

ARMADURAS. 5 1 7  

Caracteristicas tecnicas: Con tolva de recepcidn de hormi- 
g6n o aglomerado y motor de gasolina o Diesel. 

MAUUINA PARA FABRICACION 

DE BORDILLO "IN SITU" 5.1.8. 

T n r  

Potencia 
(C.V.) 

12 

Ancho de 
trabajo 
(m. 

3,60 a 7,20 

A 

9 

11 

15 

2,50 

DATOS ESTAUSTICOS COEf ICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

DATOS ESTAMSTICOS 

E 

270 

C t 

0,1805 

YEDIOS 

Potencia 
(C.V. ) 

40 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

1,5 a 2,5 

2,5 a 4,O 

E 

"u0 

400 

VALORES MEDIOS 

.= 1 

0,2708 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONMCIONES NORMALES DE TRABAJO 

c d 

0,0240 

"u1 

8.000 

Chrn 

0,0411 

PESO 

T n r  

8,50 

h a  

1.000 

t "UQ 

Ch 

0,0244 

chm 

0,0318 

cd 

0,0270 

C 

. . 

M,, 

MED1Os 

Chrn 

M 

90 

DATOS ESTAUSTICOS 

Ch 

0,0250 

U 

0,0250 

e d 

1.500 

P A R A  S E C C I O N E S  N O R M A L E S  DE B O R D I L L O  

P A R A  SECCIONES E S P E C I A L E S  ( T I P O  C U N E T A  

C 

5 

Ch 

0,0295 

1.500 

0,30 

0,40 

C 

10 

E 

240 

0,0295 0,0250 0,0270 195 

"u1 

8.000 

240 

Y 

90 

8.000 90 

0,90 

10 

240 

0,2708 

8.000 

0,0270 

90 10 0,2708 



5.04 Firmes de hormigón hidrául ico  

Corocteristicos tecnicos:Rectos,  inc lu idos  accesor ios  de 

sujecc ión en longitudes de 3 m. Los pesos en Kgs. por - 
metro l i n e a l .  

ENCOFRADOS METALICOS 5.2.1.  

Altura 
(m. ) 

O ,  15 

O ,  20 

0,25 

O ,  30 

A 
T n r  

24 

30 

3 8 

45 

DATOS ESTAD1STlCOS COEP ICIENTES UNITARIOS EN 
CONDlClONEs NORMALES DE TRABAJO 

240 

C f 

0,2708 

"u0 

1.500 

Chm 

0,0320 

"u1 

6.000 

Cd 

0,0270 

Ck 

0,0275 

M 

65 

C 

- 





Drenajes, muros y puentes 6.01 

A 
I 

C a i a c t e r i ~ t i c a ~  tecñicas: Maquinaria esencialmente de reco- 
nocimiento, con diametroi medio8 y pequeñoi. Profuniiida? 

de sondeo hasta 20 m., con obtención de tsstigoi. No se 

incluyen las coronan de ataque ni e1 varillaje. 

SONDAS A BRAZO 6.1.1. 

A 
I 

Caracteristicas tecnicas : Sobre patines. Profundidad de 50 

a 500 m. con obtención o no, de testigos. Sin incluir - 
coronas de ataque ni varillaje. Con motor y diametro de 

perforación de 100 a 300 m. 

SONDAS ROTATIVAS 6.1.2. 

A 
Caracteristicas tecnicüs: Profundidades hasta 2.000 m. con 

obtención o no de testigos. Sin incluir cabezas de ata- 

que ni varillaje. Con motor. 

T n r  

1,OO 

SONDAS DE PERCUSI ON 6.1.3. 

A 
Caracteristicas t e ~ n i ~ o s :  Profundidades hasta de 1.000 m. 

con obtención o no, de testigos, Sin incluir coronas de 

ataque ni v~rillaje. Con motor y diametro de perforacfi 

de 150 a 300 m. 

Profundidad 
(m. 1 

Hasta 50 m. 

" 150 

400m. 

' 600 m. 

SONDAS DE RECONOCIMIENTO 6,1.4. 

Sobre remolque 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO DATOS ESTADISTICOS VALORES MEDIOS 

e t 

0,2708 

PESO 

T n r  

1,00 

lp50 

2,50 

2,50 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

Profundidad 
(m. 1 

Hasta 150 m. 

Hasta 750 m. 

Hua  

1.600 

C 

12 

VALORES MEDIOS 

PESO 

T n r  

3,50 

14,OO 

DATOS ESTAMSTICOS 
CJEFICIENTES UNITARIOS EN 

CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

Chm 

0,0234 

Od 

0,0270 

M 

80 

E 

240 

Ch 

0,0192 

"ua 

1.400 

DATOS ESTADISTICOS 

C f 

0,2708 

VALORES MEDIOS 

C f 

0,2708 

PESO 

T n r  

19,OO 

25,OO 

45,OO 

2 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

DATOS ESTAMSTICOS 

Ch 

0,0192 

"ut 

10.000 

ehm 

0,0240 

ed 

0,0270 

"ua 

1.400 

E 

240 

Profundidad 
(m.) 

Hasta 300 

II 600 

" 1.000 

- 

VALORES MEDIOS 

e t 

0,2708 

C 

12 

E 

240 

hm 

0,0238 

cd 

0,0270 

"ut 

10.000 

M 

80 

"ua 

1.400 

E 

240 

eh 

0,0190 

c 

10 

hm 

0,0240 

ed 

0,0270 

M 

80 

"u< 

10.000 

"ut 

10.000 

Ch 

0,0192 

c 

12 

M 

80 



6.02 Drenajes,  muros y  puentes 

Caracteristicas tecnicos: Tuberia con enlace  por ro sca  

o  a  tope.  

Roscado 

A tope  

Caracteristicas tecnicas: Máquinas pa ra  pe r fo rac ión  v e r t i -  

c a l  o  i n c l i n a d a  de gran ditímetro y poca profundidad,  con 

motor. Sobre camión o  sobre remolque. E l  peso e s  e l  de - 
l a  per foradora  solamente. 

B 
VALOR 

'dm 

O ,  1392 

O ,  2087 

PESO 

VARILLAJE 6.1.5. 

Para  sondas 

PERFORADORAS HELICOIDALES 6.2.1. 

Ditimetro 
máximo. 

(mm. 1 

600 

1.200 

1.600 

2.400 

Caracteristicos tecnicas: Máquinas para  pe r fo rac iones  de 

gran diámetro con motor y máquina de  entubar ,  no s e  in-  

cluyen l o s  tubos. Sobre camión o  sobre c h a s i s  propio  -- 

con neumáticos 

A 

PERFORADORAS 6.2.2. 

Con cuchara de  ex t r acc ión  

y máquina de entubar. 

Caracteristicas tecnicas: Máquina para pe r fo rac iones  de 

gran diámetro.  No se incluyen h e l i c o i d a l e s  n i  cabezas 

de per forac ión .  Se puede u t i l i z a r  para  pe r fo rac iones  - 
v e r t i c a l e s  o  i nc l inedas .  

E 

240 

240 

A 
Di&metro 

mtiximo 
(m&) 

900 

1.300 

2.000 

3.000 

PERFORADORAS HORIZONTALES 6.2.3.L 

Con motor de  gaso l ina  

COEViCiCiiTES UNITARIOS L N  
CONDIGlONeS NORMALES OC TñAüAJO 

Profundidad 
máxima 

(m. 1 

2 

6  

10 

17 

Tn, 

6,OO 

10,oo 

12,OO 

DATOS ESTADISTICOS 

A 

T 

6 

3  

O f  

0,2708 

O ,  2708 

PESO 

T n r  

1,50 

3,50 

5,50 

1 1 , O O  

DATOS ESTADISTICOS COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

E 

240 

T n r  

0,20 

1,50 

2,OO 

Diámetro 
máximo 

(mm) 

4  O0 

6  O0 

900 

DATOS ESTADISTICOS 

M + C  

60 

3  O 

Cd 

O,  1381 

O,  2076 

c t  

0,2708 

"ua 

1.500 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

potencia 

(C.V. ) 

10 

3  O 

50 

E 

240 

E 

240 

C h m  

0,0237 

e t 

0,2708 

"ut 

10.000 

"u0 

1.500 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

M 

80 

"ut 

10.000 

e d 

0,0270 

C h m  

0,0237 

VALORES MEDIOS 

HUI 

10.000 

C 

12 

c h  

0,0192 

Cd 

0,0270 

Y 

80 

C h  

0,0192 

"u0 

1.500 

e 1 

0,2708 

C h  

0,0192 

C 

12 

C h m  

0,0237 

- 

Y 

80 

d 

0,0270 

C 

12 



Drenajes, muros y puentes 6.03 

PERFORADORAS HORIZONTALES 6.2.3.2. 

Con motor de aire comprimido 

PERFORADORA VERTICAL 

C.V. Longitud de la cremallera de 3,90 a 4,80 m. 

400 a 500 

500 a 600 

400 a 500 

500 a 600 

- - 

Corocleristicos tecnicos: Con dos depósitos, sin motor, 

ni tubería de inyección. 

2,lO 

3,OO 

2,lO 

3,OO 

- - -- -- - 

MEZCLADOR MECANICO 6.3.1. 

Para inyecci ón 

Tns. 

A 

1,30 

1,50 

2,20 

2,30 

- 

DATOS ESTADISTICOS 

E 

240 

240 

240 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

"ut 

10.000 

MED'OS 

10.000 

10.000 

ch 

0,0185 

C t 

0,2708 

"u0 

1.600 

M 

80 

d 

0,0270 

hm 

0,0227 

. 

80 

80 

C 

5 

12 

15 

0,2708 

0,2708 

0,0270 

0,0270 

0,0192 

0,0195 

1.500 

1.500 

0,0237 

0,0240 



6.04 Drenajes, muros y puentes 

Caracteristicas tecnicas: Para productos de inyección con 

alta turbulencia y caracteristicas especiales. Sin mo-- 

tor, ni tuberia. 

MEZCLADOR ESPECIAL 6.3.2. 

Para inyección 

T n h  

0*50 

A 
Caracteristicas tecnicas: Con depósito, sin compresor ni 

tuheria. Presión de inyección 7 Kg/cm2. 

/ 

A 

MEZCLADOR-INYECTOR DE 6.3.3. 

AIRE COMPRIMIDO. 

Para inyección 

A 
Caracterist icas tücnicüs: Para presiones máximas de 100 

Kg/cm2. Sin tuberis. 

DATOS ESTADISTICOS 

PRENSA DE INPECCION DE 6.3.4. 

ALTA PRESION 

Para inyecci6n 

Motor de aire comprimido 

A 
Caracteristicas tecnicas: Para presiones mdximas de 100 

líg.icm2. Sin tubería. Sin motor. 

E 

240 

Capacidad 

2 O0 

200 

250 

PRENSA DE INPECCION DE 6.3.5. 

ALTA PRESION 

Mando hidráulico 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONMCIONES NORMALE S DE TRABAJO 

PESO 

T n h  

0,80 

"u1 

10.000 

VALORES MEDIOS 

Emplazamiento 

Móvi 1 

Fijo 

Fijo 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONMCIONES NORMALES DE TRABAJO 

PESO 

T n h  

1,00 

C h  

0,0185 

e(  

0,2708 

"ua 

1.600 

VALORES MEDIOS 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONMCIONES NORMALES DE TRABAJO 

DATOS ESTADISTICOS 

Y 

8 0  

C d  

0,0270 

+=hrn 

0,0227 

T n h  

0.20 

0.15 

O, 50 

C h  

0,0185 

C i  

0,2708 

"u0 

1.600 

VALORES MEDIOS 

E 

240 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONMCIONES NORMALES DE TRABAJO 

DATOS ESTADISTICOS 

C 

5 

C d  

0,0270 

Chrn 

0,0227 

C h  

0,0205 

"ua 

1.600 

Ci 

0,2708 

VALORES MEDIOS 

E 

240 

DATOS fSTADlSTIC09 

Chrn 

0,0247 

H ~ l  

10.000 

e d 

0,0270 

C h 

0,0205 

"u0 

1.600 

'3 

0,2708 

chrn 

0,0247 

"u1 

10.000 

C d  

0,0270 

E 

240 

Y 

100 

Hui 

10.000 

Y 

8 0  

C 

5 

M 

100 

C 

5 

C 

5 



Drenajes, muros y puentes 6.05 

BOMBA DE INYECCION DE 

BAJA PRESION 

ras  de  13 m. 

Para h inca  y extracc ión 

MACHINAS FIJAS CON VAZA 6 .4 .1 .2 .  

Para hinca y extracc ión 

1 ,70  

t , 3 0  

4 

4 

4 ,70  

5,70 

240 12.000 75 5 0,2708 0,0270 0,0150 1.600 0,0192 



6.06 Drenajes,  muros y puentes 

r 

C a r a c t e r i s t i c a ~  tecnicas:Para mazas h a s t a  de  10 Tns. y 

a l t u r a  de 35 m. Or ientable .  
MACHINAS FIJAS CON MAZA 6.4.1.3. 

DE VAPOR 

I n c l i n a b l e  

Para  h inca  y ex t r acc ión  

2 

3 

2 

3 

5 

7 

9 

1 O 

Caracterist icaS tecnicas :  Para  mazas h a s t a  de 6 Tns. y 

a l t u r a  de 21 m. 

A 

MACHINAS FIJAS CON MAZA 6.4.1.4. 

DE VAPOR 

No inc l i n a b l e  

Para  h inca  v ex t r acc ión  

Peso ú t i l  de 
l a  maza 

(Tn)  

0,6 a 1,5 

1,5 S 290 

1,5 S 290 

2,O a 3,O 

3,O a 5,O 

5,O a 690 

A 
Caracterist icas tecnicas:  Para mazas h a s t a  10  Tns. y a l t g  

r a  de 33  m. Or ientable .  Vigas d e l  p ó r t i c o  de  10  m. 

1 o 
15 

17 

20 

24 

27 

3 O 

3 5 

A 

MACHINAS FIJAS CON MAZA 6.4.1.5. 

DE VAPOR 

Sobre p ó r t i c o  i n c l i n a b l e  

Para  hinca y ex t r acc ión  

~ l t ~ ~ ~  

(m. 1 

5 

7 

10 

15 

18  

21 

PESO 

T n r  

20 

2 5 

3 5 

40 

5 0 

60 

70 

80 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALE S DE TRABAJO 

c i  

0,2708 

S 

T n r  

11 

13 

l6 

20 

25 

3 O 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

Peso ú t i l  de 
l a  maza 

(Tn) 

2 

3 

2 

3 

5 

7 

9 

1 O 

DATOS ESTAMSTICOS 

"u0 

1.600 

CONMCIONES 

C1 

0,2708 

"ua 

1.600 

PESO 

T n r  

20 

25 

35 

40 

5 o 
60 

70 

80 

Al tura  

(m.  1 

10 

15 

\ 17 

20 

2 4 

27 

3 O 

35 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

240 

Cd 

0,0270 

chm 

0,0192 

DATOS ESTAMSTICOS 

Chm 

0,0155 

CONMCIONES 

c t  

0,2708 

1 

"UO 

1.600 

Ch 

0,0150 

NORMALES 

e d 

0,0270 

DATOS ESTADlSTlCOS 

Chm 

0,0188 

# 

"ut 

12.000 

C 

5 

DE TRABAJO 

Ch 

0,0113 

NORMALES 

e d 

0,0270 

Y 

75 

E 

240 

C 

5 

DE TRABAJO 

Ch 

0,0146 

. 

Y 

75 

"ut 

16.000 

Y 

70 

E 

240 

C 

5 

"ut 

12.000 



Urenajea, muros y puentes 6.07 

r 

Caracteristicas tecnicas: Para mazae haeta 6 Tns. y altg 

ra de 21 m. Vigas del pdrtico de 10 m. 
MACHINAS FIJAS CON MAZA 6.4.1.6. 

DE VAPOR 

Sobre pdrtico no inclinable 

Para hinca y extraccidn 

Peso Útil de 
la maza 
(Tn) 

0,6 S 1,s 

1,5 a 2,O 

1,5 a 2,O 

2,O a 3,O 

3,O a 5,O 

590 S 6,O 

A 
Caracteristicas tecnicas: Con eetructura metdlica y cabrez 

tante de dos tambores. Sin motor. 

A 

MACHINAS FIJAS DERRICK 6.4.1.7. 

Para hinca y extraccidn 

Caracterisficas tecnicas: Para mazas hasta 10 Tn. y altura 

ha:ta 35 m. Orientables 

Altura 

(m. 1 

5 

7 
10 

15 

18 

2 1 

MACHINAS MOVILES A VAPOR 6.4.2.1. 

Con maza de vapor, inclinable 

Para hinca y extraccidn 

Peso útil 
de la maza 

(Tn) 

2 

3 

5 

7 

9 

10 

A 

T n r  

11 

13 

l6 

20 

25 

3 O 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

Longitud de 
la pluma 

(m. 1 

12 

15 

15 

18 

2 1 

20 

25 

3 O 

Longitud de 
la pluma 

(m. 1 

17 

20 

24 

27 

3 o 
3 5 

CI 

0,2708 

Hua 

1.600 

T n r  

l3 

16 

18 

20 

22 

2 1 

26 

32 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
DATOS ESTAMSTICOS 

DATOS LSTADISTICOS 

Chm 

0,0155 

CONMCIONES 

el 

0,2708 

0,2708 

0,2708 

240 

240 

240 

"u, 

1.600 

1.600 

1.600 

Tn, 

3 O 

40 

60 

8 O 

110 

160 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

cd 

0,0270 

hm 

0,0168 

0,0169 

0,0169 

el 

0,2708 

"u, 

1.600 

c 

5 

E 

240 

~h 

0,0113 

NORMALES 

Cd 

0,0270 

0,0270 

0,0270 

DATOS ESTAMSTICOS 

hm 

0,0192 

DE TRABAJO 

Ch 

0,0126 

0,0127 

0,0127 

C 

10 

12 

13 

"kit 

17.500 

17.500 

17.500 

E 

240 

Cd 

0,0270 

Hut 

16.000 

M 

110 

.10 

110 

C h 

0,0150 

M 

75 

"u? 

12.000 

M 

75 

C 

5 



6.08 Urenajes, muros y puentes 

Carocteristicar tecnicas: Para  mazas has t a  6 Tns. y a l t g  

r e  de  2 L  m. 
MACHINAS MOVILES A VAPOR 6.4.2.2. 

Con maza de vapor no i n c l i n a b l e  

Para  h inca  y ex t r acc ión  

Peso ú t i l  d e  
l a  maza. 

(Tm) 

0 9 6  S 1,5 

195 S 2,O 

2,5 a 2,o 
2,O a 3,O 

7,O a 5,O 

5,O S 6,O 

A 
C a r a c t e r i b t i c a s  tecnicas: Con e s t r u c t u r a  metá l ica .  Pa ra  

mazas h a s t a  de 4 Tna. y a l t u r a  de 19 m. 

A 

MACHINAS MOVILES A MOTOR 6.4.2.3, 

Con maza Diese l  i n c l i n a b l e  

P a r e  h inca  y ext racoión  

A 
Caracterist i~as tecnlcos: 

MAZAS CON DISPARO 6.4.3.1. 

Para  h inca  y ext racc ión  

Al tu ra  

(m. 1 

5 

7 

10  

15 

18 

21 

T n r  

11 

13 

l6 

20 

25 

30 

DATOS ESTAMSTICOS COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

total 
(Kg) 

200 

350 

5 O0 

1.000 

1.500 

2.000 

3.000 

240 

Ct 

0,2708 

"uo 

1.600 

PESO 

T n r  

1 

8,5 

17 

Peso d + i l  de 
l a  meza 

( ~ n )  

0 ,70  

0,9 a 1,25 

2 ,20  

4,OO 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONMCIONES tlORMALES DE TRABAJO 

DATOS ESTAMSTICOS 

hm 

0,0168 

Al tu ra  

(m. 1 

6 

8 

14 

19 

VALORE8 MEDIOS 

T n r  

0.20 

0,35 

0,50 

1,00 

1,50 

2,OO 

3,OO 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

"ut 

17.500 

e d 

0,0270 

Ch 

0,0150 

"u0 

1.600 

Ct 

0,2708 

E 

240 

CONMCIONES 

e(  

0,2708 

WED'OS 

Ch 

0,0126 

chm 

0,0192 

e d 

0,0270 

W 

75 

"ut 

12.000 

DATOS ESTAMSTICOS 

"u0 

1.200 

W 

110 

C 

5 

NORMALES 

od 

0,0270 

chm 

0,0185 

C 

1 0  

C 

5 

DE TRABAJO 

C h  

0,0129 

E 

240 

"ut 

12.000 

M 

50 



Drenajes, muros y puentes 

Carocteristicas tecnicos : 
MAZAS DE VAPOR 6.4.3.2. 

Para hinca y extracci6n 

Trabajo 

(m.Ke.1 

2.500 

3.500 

5 500 

8,500 

12.500 

19.000 

25 O00 

- 

A 
Corocteristicos tecnicos: 

A 

MAZAS DIESEL 6.4.3.3. 

Para hinca y extracción 

A 
- 

~ o r a c t e r i s t i ~ o ~  tecnicos: Con dispositioos de extraccidn 

Peso dtil 

(Tn) 

2 

3 

5 

7 

10 

15 

20 

MARTILLOS DE PERCUSION Y 6.4.4.1. 

EXTRACCION 

De vapor o neumdticos 

Para hinca y extracción 

PESO 

Tnr  

2,80 

4 ~ 2 0  

6,OO 

9,50 

15,OO 

23,OO 

33,OO 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

Peso útil 

(Kg) 

750 

1.750 

2.300 

CONDICIONES 

c l  

0,2708 

"ua 

1.200 

T n r  

0.85 

1,80 

2,50 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONMCIONES NORMALES DE TRABAJO 

DATOS ESTAMSTICOS 

Trabajo 

(m.Kg.1 

200 

3 O0 

350 

500 

750 

1.200 

1.750 

2.700 

DATOS ESTAMSTICOS 

hm 

0,0206 

VALORES MEDIOS 

E 

240 

PESO 

Tnr 

Peso total - 
del martillo 

(Kg) 

50 a 100 

400 a 8OC 

1.200 a 1,500 

1.600 a 1.90C 

2.700 a 3.000 

3.800 a 4.200 

5.800 a 6.500 

8.000 a 9.000 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

NORMALES 

e d 

0,0270 

"ua 

1.600 

Ch 

0,0180 

Cf 

0,2708 

VALORES MEDIOS 

E 

240 

DE TRABAJO 

Ch 

0,0150 

S hm 

0,0222 

d 

0,0270 

Hua 

1.600 

DE TRABAJO 

c h 

0,0200 

CONMCIONES 

e l  

0,2708 

ESTAD'STICOS 

M 

75 

"ut 

12.000 

c 

5 

"ut 

10.000 

Chm 

0,0242 

NORMALES 

cd 

0,0270 

E 

240 

c 

5 

M 

75 

"ut 

10.000 

M 

90 

c 

10 



Drenajes, muros y puentes 

t 

Caracteristicas tecnicas: Con dispositivos de extraccidn 
MARTILLOS DE PERCUSION Y 6.4.4.2 

EXTRACCION 

Eléctricos 

Para hinca y extraccidn 

Corocterist icos tecnicos : Elementos metálicos con unidn 

entre sX mediante ranuras y utilizados principalmente 

para la construccidn de ataguías. 

A 
Peso total 
del martillo 

(Kg) 

500 

2.000 

4.000 

El coste de las tablestacas, en obra, es funcidn de las condiciones de hinca y 

variable recuperacidn. 

La gran conservacidn depende de las mismas circunstancias 

Se deberá, en cada caso particular, estudiar su coste 

6 

B 
VALOR 

'dm 

0,2593 

PESO 

Tnr 

DATOS ESTADISTICOS 

6 

'dm 

TABLESTACAS METALICAS 6.4.5. 

PESO 

Tnr. 

Coracteristicas tecnicas: El peso indicado no incluye 

la maza 

E 

240 

GUIAS COLGANTES 6.4.6.2. 

Accesorios para hinca y 

extraccidn 

peso de la 
maza 
(Kg) 

Hasta 1.000 

Hasta1.500 

Hasta 2.000 

Hasta 3.000 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONMCIONES NORMALE S DE TRABAJO 

EsTADISTICOS 

PESO 

1,20 

1,30 

1,40 

1,60 

"ut 

10.000 

"'lo 

COErlClLYTEI UNITARIOS CN 

CONDICIONE8 NORMALES DE TRABAJO 

ESTADISTICOS 

Ch 

0,0200 

C f  

0,2708 

"u, 

1.600 

M+C e f E 

COEÍICILYTEI UNITARIOS CN 
c o ~ D I c t o Y E s  WoRMALEs oE TRABA- 

M 

90 

Cd 

0,0270 

c h m  

0,0242 

I 

d T 

0,1805 

M+C 

90 

E 

270 

C 

10 

I 

d 

0,2586 

T 



Drenajes, muros y puentes 

Caracteristicas tecnicas: A vapor, con uno o dos tambores 
CABRESTANTE 6.4.6.3. 

Accesorios para hinca y 

extracción. 

VALOR 

%m 

0,2654 

A 
Ndmero de 
tambores. 

1 

1 

1 

1 

2 

2 

2 

Carocteristicas tecnicas : 

A 
* 

Caracteristicas tecnicas: Sobre orugas o neumdticos. Con 

motor Diese1 
L 

PESO 

T n r  

1,20 

2,40 

2,70 

3,50 

1,50 

2,70 

3,60 

Car a útil 7%) 

1.500 

3.000 

4.000 

8.000 

1.500 

3.000 

5.000 

SOMBRERETE 6.4.6.4. 

ikkt98i.I82 $;+a filiI;kB f 
extracción. 

Para pilotes ........... 
Para tablestacas simples 

Para tablestacas dobles. 

ZANJADORAS CON ESCALA 6.5.1. 

INCLINADA 

PESO 

O, 500 

0,200 

0,400 

DATOS ESTADlSTlCOS 
COEFICIENTES UNITARIOS EN 

CONMCIONES NORMALES DE TRABAJO 

ESTADISTICOS 

e l  

0,1805 

"uo 

1.600 

COECICILYTEI URITARIOI L Y  
COWDICIONLI NORMALES D l  TRAEAJO 

E 

270 

C 

10 

Chm 

0,0242 

O 1  

0,1805 

PESO 

T n r  

Profundidad 
mtíxima 
(m) 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
ESTADIST'COS 

e d 

0,0240 

M 

90 

E 

270 

Cd 

0,2647 

T 

2 

Ancho de 
zan 'a. 
(m! 

VALORES 

Hua 

Ch 

0,0200 

"ut 

10.000 

M + C  

30 

1,50 

2,oo 

2,50 

3,OO 

4,50 

4,50 

l,oo 

1,70 

MEDIOS 

Chm 

1.400 

1.400 

1.400 

DE TRABAJO 

C h  

CONDICIONES NORMALES 

C E 

0,15 a 0,45 

a 

0,35 a 0,70 

0,40 a 0,70 

0,90 a 2,20 

0,20 a 0,45 

0,0253 

0,0274 

0,0250 

CI 

0,0203 

0,0224 

0,0200 

ed "ut 

I . a  1 

S 0 B R E  O R U O A S ,  D E  4 3  A 63 C.V. 

M 

6,50 

7,00 
8,00 

8,50 

15,00 

25,OO 

180 

180 

S O B R E  N E U M A T I C O S ,  D E  6 A 1ZC.V. 

10.000 

10.000 

0,0361 

100 

120 

0,5415 20 

3 

4 

80 
0,80 

0,5415 

0,5415 

180 

0,0361 

0,0361 

10.000 



6.12 Drena jes ,  muros y p u e n t e s  

Caracteristicas tecnicos: Con motor D i e s e l .  Anchura mini- 

ma de c o r t e  de 0,48 m. y máxima de 0 , 6 0  m. 
ZANJADOHAS CON ESCALA 6.5.2.1. 

VERTICAL 

Sobre o rugas  

Profundidad  
max. d e  l a  
z a n j a  (m.) 

2  , o 0  

2,50 

A 
Caracteristicas tecnicas: Con motor D i e s e l .  Ancho mínimo 

de c o r t e  de 1 3  cm. y máximo de 30  cm. 

A 

ZANJADORAS CON ESCALA 6.5.2.2. 

VERTICAL 

Sobre neumáticos 

A 
Coracteristicos tecnicos: Sobre o rugas ,  con motor D i e s e 1  

Ancho mínimo de c o r t e  de 0,25 a  0 ,50 m. y máximo de - 
0 , 4 0  m. a  1 ,35  m. r e spec t ivamente .  

P o t e n c i a  

(C.V. 

100 

150 

ZANJADORASDERUEDADE 6.5.3. 

CANGILONE S 

PESO 

Tna. 

8 , 5 0  

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONüiClONES NORMALES DE TRAeAJO 

Profundidad  
max. d e  l a  
z a n j a  (m) 

1 ,40  

1 , 6 0  

1 ,85  

2.20 

2 ,60  

C i  

0,5415 

. , 

PESO 

Tna. 

4 

Profundidad  
max. d e  l a  
z a n j a  (m) 

1 ,25  

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONMCIONES NORMALES DE TRABAJO 

OATOS ESTAMSTICOS 

DATOS ESTAMSTICOS 

"u0 

1.400 

P o t e n c i a  

(C.V. 

100 

VALORES MEDIOS 

Pot  enc i a  

(C.V.) 

50 

5 5 

55 

8 o 
120 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

E 

180  

Cd 

0,0361 

Chm 

0,0253 

Ch 

0,0203 

"u0 

1.400 

e( 

0,5415 

E 

180 

CONüiClONES 

e( 

0,5415 

VALORES 

"u0 

1.400 

Ch 

0,0203 

Chm 

0,0253 

M 

100 

e d 

0,0361 

"ut 

10.000 

PESO 

Tna. 

5 , 5  

690 

6,O 

990 

21,O 

MEDIOS 

. Chm 

0,0253 

Hui 

10.000 

C 

3 

NORMALES 

Cd 

0,0361 

E 

180 

DE TRABAlO 

Ch , 

0,0203 

M 

100 

c 

3 

OATOS ESTAMSTICOS 

"ut 

10.000 

M 

100 

C 

3 



Drenajes, muros y puentes ú.13 

Caracteristicas iecnicas: Sin motor, pero con acoplamiento 

Las capacidades se refieren a los Rridos antes del ama- 

sado 

HORMIGONERAS MOVILES 6.6.1.1. 

BASCULANTES 

Con skip y guías 

A 
- 

Caracteristicas tecnicas: Sin motor, pero con acoplamiento 

Las capacidades se refieren a los Bridos antes del ama- 

sado 

A 
Capacidad 

(litros.) 

240 

320 

430 

580 

750 

1.050 

HORMIGONERAS MOVILES 6.6.1.2. 

BASCIJLANTES 

Sin skip 

A 
Caracteristicas fecnicas: Sin motor, pero con acoplamiento. 

Las capacidades se refieren a los Rridos antes del amasa 

do. 

DATOS ESTADISTICOS 

HORMIGONEBIS MOvILES DE 

EJE HORIZONTAL 

Con skip y guías 

Potencia 
necesaria. 

(C.V. 

3 

5 

6 

8 

11 

15 

, 

E 

240 

240 

PESO 

r n ~  

0,90 

1,20 

1,50 

2,OO 

3,20 

3,50 

COEFICIENTES UNITARIOS EN VALORES MEDIOS 

"ut 

8.000 

9.000 

T n r  

o, 20 
0,40 

0,45 

0,65 

0,75 

Capacidad 

(litros. ) 

1 O0 

160 

240 

3 20 

430 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONMCIONES NORMALES DE TRABAJO 

DATOS ESTADISTICOS 

DE TRABAJO 

e h 

0,0213 

0,0183 

"u0 

1.800 

1.800 

CONMCIONES 

C l  

0,2708 

0,2708 

Potencia 
necesaf ia. 

(C.V. 1 

1 

1,5 

2 

3 

3 

VALCIRES MEDIOS 

PESO 

T n r  

0,65 

lp50 

2,OO 

2,50 

4,OO 

6,OO 

8, O0 

Capacidad 

(litros) 

120 

220 

350 

5 O0 

750 

1.200 

1.650 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
DATOS ESTADISTICOS 

chm 

0,0251 

0,0221 

Y 

65 

60 

NORMALES 

Cd 

0,0270 

0,0270 

"u0 

1.800 

C h  

0,0206 

C1 

0,2708 

E 

240 

Potencia 
necesaria. 

(C.V. 1 

2 

4 

7 

9 

15 

25 

3 5 

VALORES MEDIOS 
CONMCIONES 

e l  

0,2708 

0,2708 

C 

S 

5 

~ h r n  

0,0244 

e d 

0,0270 

U 

60 

"ut 

8,000 

"u0 

1.800 

1.800 

E 

240 

240 

C 

5 

chm 

0,0251 

0,0221 

NORMALES 

Cd 

0,0270 

0,0270 

Y 

65 

60 

"ut 

8.000 

9.000 

DE TRABAJO 

Ch 

0,0213 

0,0183 

C 

5 

5 



h.14 I)rerinjes, m u r o s '  y puentes 

C a r o c t e r i s t i c o S  tecnicos:  Con s k i p  y guías .  S in  motor 
HOHMIGONERAS MOVILES DEd 6. h. 3. 
EJE VERTICAL 

C n  L J I I I ' ~  IIRII 

( 1 i t.rt>s. ) 

2 5 0  

350 

500 

600 

750 

850 

1.000 

1.500 

A 
r 

Carocter ist icos tecnicos: Sin  motor, pero con acoplamiento,  

Las capacidades  s e  r e f i e r e n  a  l o s  Q r i d o s  a n t e s  d e l  ama- 

S R ~ O .  

A 

MEZCLADORAS DE MORTERO 6.7.1. 

Con s k i p  y g u í a s  

A 
Coracteristicos tecnicos: Sin  motor, pero con ~ c o p l a m i e n t o ,  

IJHS cflpflcidndes s e  r e f i e r e n  a  l o s  d r idos  a n t e s  d e l  ama- 

S R < ~ O .  

yotenc i a 
i iecesnria.  

(C.V. 

7 

9  

15 

2  0  

25 

30 

40 

5  5  

MEZCLADORAS DE MORTERO 6.7.2. 

S in  s k i p  

Tris. 

2,00 

2,50 

3,00 

j ,50 

4,00 

4,50 

5,50 

6,OO 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

Capacidad 

( l i t r o s . )  

150 

250 

350 

550 

800 

1.000 

CONDICIONES 

el 

0,2708 

0,2708 

"UO 

1.800 

1.800 

DATOS ESTAMSTICOS COEFICIENTES UNITARIOS EN 

DATOS ESTADISTICOS 

hm 

0,0251 

0,022P 

Potencia  
necesa r i a .  

(C.V. 1 

5  

7  

12 

2  O 

28 

32 

CONDICIONES 

e( 

0,2708 

"u, 

1.800 

PESO 

T,,,. 

0,50 

0,90 

1,30 

2,OO 

Cnl>nrid fld 

( 1  i t r o s . )  

7  5  

150 

250 

350 

, 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

DATOS ESTADISTICOS 

NORMALES 

C d  

0,0270 

0,0270 

PESO 

T n r  

1,20  

1.50 

2*50 
3,50 

4,50 

6,50 

E 

240 

Chm 

0,0251 

Potencia  
necesa r i a .  

(C.V. 1 

2 

5  

7  

11  

VALORES MEDIOS 

DE TRABAJO 

C h 

0,0213 

0,0183 

E 

240 

240 

Y 

65 

NORMALES 

Cd 

0,0270 

"ut 

8.000 

Ch 

0,0283 

"u0 

1.800 

C 

5  

e f 

0,2708 

Y 

65 

60 

"u1 

8.000 

9.000 

C 

5  

DE TRABAJO 

Ch 

0,0213 

Chm 

0,0321 

e d 

0,0270 

U 

65 

E 

240 

C 

5  

5  

"u1 

6.000 



Drenajes,  muros y puentes 6.15 

COMPRIMIDO 

Para t r anspor t e  de hormigón 

BOMBA DE HORMIGON 

5 a 10  

11 a 15 

16 a 20 

21 a 45 

3 O 

6 0 

7 O 

8 O 

B 
VALOR 

'dm 

0, 2989 

0,2364 

C a r a c t e r i ~ t i ~ a s  ~ B C ~ ~ C O S :  De acero e s t i r a d o ,  con jun t a s  

y codos. 

3*00 

3,50 

4*00 

5,OO 

Diámetro 

( m )  

8 0 

150 

200 

TUBERIA PARA HORMIGON 6.8.4.1. 

Accesorios para  t r a n s p o r t e  de 

hormigón por bomba y a i r e .  

PESO 

Tnp. 

O,  015 

O, 025 

0,035 

180 

180 

ESTAD'ST'COS 
COEiiClENTES UNITARIOS EM 

7.000 

8.000 

M + C  

CONDICIONES 

Cf 

0, 2708 

0,2708 

E 

HORYALES DE TRIüAJO 

d 

O, 2978 

0,2353 

T 

70 

80 

240 

240 

2,5 

2,5 

2 1 30 

3 

0,5415 

0,5415 

5 O 

0,0361 

0,0361 

0,0247 

0,0228 

1.000 

1.000 

0,0317 

0,0298 



6.16 Drenajes, muros y puentes 

Corocteristicas tecnicas : 

Caudal 

( is/min) 

3 0 

120 

350 

mayor de 350 

Coracteristicas tecnicos: 

B 
VALOR MEDIO 

'dm 

0,2364 

PESO 

Tnr. 

- 
- 

0,085 

0,100 

LLAVE DE REGULACION DE SALIDA 6.8.4.2 

Accesorios para transporte d e  

hormigón por bomba y aire 

CAZOS Y BALDES 6.8.5.1. 

Con mecanismo a mano para 

transporte de hormigón. 

Capacidad 

(litros.) 

125 

2 O0 

300 

400 

500 

750 

1.250 

1.500 

1.750 

2.300 

Coracter isticas tecnicos : 

A 

CAZOS Y BALDES 6.8.5.2. 

Con mecanismo hidráulico o 

neumático para transporte 

d e  hormigón. 

ESTADISTICOS 

PESO 

0,050 

0,070 

O, 100 

O, 250 

0,350 

0,500 

O, 900 

1*000 

1 , 200 

A 
capacidad 

(litros.) 

1.500 

2.500 

3.000 

4.000 

6.000 

7.000 

8.000 

E 

240 

COEClClCNTES UNITARIOS CN 
CONDlClONCS NORMALES DE TRABAJO 

T n r  

1,30 

1,50 

1,80 

2,40 

3,OO 

3,70 

4,40 

DATOS ESTADISTICOS 

0,2708 

COEFICIENTES UNITARIOS EN DATOS ESTADISTICOS 

E 

240 

T 

3 

Cd 

0,2353 

CONMClONES 

e! 

0,2708 

0,2708 

E 

240 

240 

"u, 

1.500 

1.500 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

M + C  

5 O 

, 

Chm 

0,0328 

0,0333 

"ut 

6.000 

CONDICIONES 

c f  

0,2708 

"ua 

1.500 

- 

Hut 

6.000 

6.000 

NORMALES 

e d 

0,0270 

0,0270 

chm 

0,0337 

DE TRABAJO 

~h 

0,0283 

0,0288 

Y 

65 

NORMALES 

C d 

0,0270 

M 

65 

65 

c 

10 

DE TRABAJO 

fh 

0,0292 

c 

5 

8 



Drenajes, muros y puentes 6.17 

A 
Caracteristicas tecnicas : 

CAZOS AUTOMOTORES 6.8.6. 

Para transporte de hormigón 

- 

A 
, 

Caracteristicas tecnicas: 
VIBRADORES DE AGUJA 6.9.1.1. 

De aire comprimido 

Potencia 

(C.V. 

Coer lc tENTes  UNITARIOS e~ 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

4*5 

7*5  

- 
- 

- --  

Carga de l  skip 

(Kg) 

S YED'OS 

e( 

PESO 

T n r  

O, 004 

O, O10 

O, 020 

0,030 

O, O50 

Frecuencia 

(rev./min) 

12.500 

10.000 

10.000 

9.000 

6.100 

* 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAH> DATOS ESTADISTICOS 

PESO 

T n r  "u, 

1.500 

1.500 

1.500 

"ut 

Didmetro 
aguja. 

(mm) 

30 

60 

80 

100 

115 

140 

VALORES MEDIOS 

630 

900 

630 

900 

- 

Ohm 

0,0362 

0,0337 

0,0225 

I 

e d 

eh 

0,0375 

"o, 

1.400 

e l  

0,5415 

C E 

180 

eh Y 

Carüc te r i~ t i ca~  tecnicas: De diferentes didmetroe y - 
longitudes. 

Ohm 

0,0425 0,0361 

C 

"u( 

4.000 

0,0317 

0,0292 

0,0180 

C A Z O  A U T O M O T O R  S O B R E  M O N O R A I L  1 240 / 6.000 1 80 1 lo 1 0,2708 1 0,0270 

C A Z O  R E M O L C A D O  S O B R E  M O N O R A I L  

1 2 4 0 1  6.000 1 7 0 1  5 )  0,2708) 0,0270 

Y O N O R A I L  

B 
VALOR YEDIO 

Odn 

PESO 

Kg/m.l 

TROMPAS DE ELEFANTE Y 6.8.7. 

CANALXTAS 

Para transporte de hormigdn 

Didmetro 

ímm) 

Y 

50 

240 

0,0837 

O, 0837 

Longitud mdxima 

(m. 1 

200 

3 O0 

400 

150 

200 

280 

3 O0 

OAToS EsTAD1sT'COs 

- 

10.000 

O O I I I C I C * T I I  U M l T A l l O l  CM 

Y +C 

eOMoIClOnca 

O1 

0,0826 

O, 0826 

E 

T R O M P A S  DE E L E F A N T E  

WORYALCI DE ~ A ( U J Q  

d T 

75 

0,2708 

0,2708 5 

60 

0,0270 

12 

C A N A L E T A S  

240 

15 

15 

9 

0,61 

O, 91 

0,91 

1,22 

4,50 

6,50 

10,OO 

5,40 

9*10 
13,60 

22,70 

240 12 60 O, 2708 



6.18 Drenajes, muros y puentes 

Caracte r ist icos tecnicas : De corriente trifdsica 
VIBRADORES DE AGUJA 6.9.1.2. 

Con motor electrice 

Potencia 

(C.V. 

A 

295 

1 a 3  

3 8 4  

195 

3 ~ 0  

9," 

Di&metro 
a U ~ R .  
fmm) 

1.400 

1.400 

1.400 

30 a 60 

30 a 60 

60 a 100 

30 a 60 

60 a 100 

100 a 125 

T n r  

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDIClONES NORMALES DE TRABAJO 

0,0271 

0,0271 

0,0271 

e t "U, 

Coracteristicas tecnicas : 

0,005 

O, O20 

O, 015 

0,020 

0,050 

DATOS CSTADISTICOS 

chm 

VIBRADORES DE AGUJA 6.9.1.3. 

Con motor de gasolina 

Potencia 

(C.V. 

1 

cd 

A 

2 

3 

5 

3 

4 

c E Ch 

Didmetro 
aguja 

I 1 1 

0,0221 

0,0221 

0,0221 

D E  1 6 0 0 0  R E V / M I N  

180) 8.000 1751 2 1  0,54151 0,0361 

D E  12 000 R E V /  M I N  

180 1 8.000 1 75 1 2 1 0.5415 1 0,0361 

D E  9 0 0 0  A 10 0 0 0  R E V / M I N  

30 a 60 

30 a 60 

60 a 75 

30 a 60 

60 a 75 

H U ~  

180 

PESO 

T n r  

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

M 

0,025 

0,075 

'*O7' 
0,100 

C f "un 

Caracterist icas tecnicas: 

8.000 

DATOS ESTADISTICOS 

Chm 
- 

VIBRADORES DE ENCOFRADOS 6.9.2.1. 

De aire comprimido 

Frecuencia 

(rev./min) 

6.000 a 8.000 

i 

E 

I 

Cd 

A 

75 

Ch 

potencia 

(C.V.) 

6 

I I I 

"ut 

0,0300 

0,0300 

0,0300 

1.400 

1.400 

1.400 

D E  4 . 0 0 0  A S 000 R E V /  M I N  

180 1 6.000 1 70 1 10 1 0,5415 1 0,0361 

D E  6 000 A 9 000  R E V /  M I N  

180 1 6.000 1 70 I l O  1 0,5415 1 0,0361 

D E  12 000 A 16  0 0 0  R E V /  M I N  

2 

M C 

0,0350 

0,0350 

0,0350 180 

T n r  

0,015 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

C f 

0,5415 

"un 

1.400 

0,5415 

6.000 

DATOS ESTADISTICOS 

Chm 

0,0425 

. 

0,0361 

E 

180 

d 

0,0361 

70 

Ch 

0,0375 

-- 

"ut 

4.000 

10 

M 

50 

0,5415 

C 

0,0361 



Drenajes, muros y puentes 6.19 

A 
Corocterist icos tecnicos: Utilizable en paramentos de encg 

frado o como mesa vibrante. Corriente de 50-periodos 
VIBRADORES DE ENCOFRADOS 6.9.2.2. 

Con motor eléctrico 

A 
Corocteristicos t e C n l C 0 S :  De corriente trifásica y volta- 

jes: 220/380/44 V fi 5%. 
TRANSFORMADORES PARA 6.9.3. 

l3,mmma 

A 
t 

Corocteristicos tecnicos: Con motor de gasolina LLANA MECANICA 6.10.1. 

Potencia 
del motor 

('4 

180 

3 O0 

400 

500 

700 

800 

1.100 

Tnr 

0,010 

0,015 

0,017 

0,023 

0,030 

0,035 

O, 040 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
DATOS ESTADISTICOS 

Potencia 

(KVA) 

Hasta 2,50 

Hasta 4,50 

Hasta 6,00 

Hasta 10,OO 

Hasta 20,OO 

Potencia 

(C.V. 

VALORES MEDIOS 
CONDIClONES 

Cf  

0,5415 

PESO 

T n r  

0,090 

0,110 

0,120 

0,180 

3,280 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

DATOS ESTADlST1COS 

"u0 

1.400 

L 

180 

VALORES MEDIOS 

5 t 

0,5415 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

chm 

0,0271 

NORMALES 

C d 

0,0361 

M 

75 

"nt 

8.000 

"ua 

1.400 

C 

195 

2 ~ 5  

490 

690 

195 

2,5 

4,o 

6 8 0 

! 

~ i & , , ~ t ~ ~  

(m) c i  

VALORES MEDIOS 

DE TRABAJO 

c h  

0,0221 

C 

2 

Chm 

0,0269 

. 

e d 

0,0361 

M 

75 

E 

180 

T n r  

DATOS ESTADISTICOS 

"u0 

1.000 

1.000 

ch 

0,0219 

"ut 

8.000 

E 

I 

e d Chm 

0,0370 

0,0370 

m 

0,0300 

0,0300 

Ch 

D E  C U A T R O  H O J A S  

1 1 I 

"ut 

180 

M 

6.000 70 

C 

0,50 

1,20 

1,25 

10 

D E  T R E S  H O J A S  

0,5415 

0,030 

0,100 

0,110 

0,0361 

180 6.000 70 10 0,5415 0,0361 



Drenajes, muros y puentes 

Corocteristicos tecnicos: Mdquinas para gunita y presio- 

nes de 3 a 4 ~g/cm2. 
CAÑON LANZA-CEMENTO 6.10.2. 

Diámetro mdx. 
de la gravilla 

(mm) 

Hasta 5 

6 8 8  

9 a 15 

A 
Corocteristicos tecnicos:Con tubería para mortero, lanza y 

tuberfa de aire comprimido a una presidn de 7 ~g/cm2. P s  

ra una produccidn de 0,5 m3/h. el didmetro de la tuberfa 

del aire es de 10 mm. Para producciones mayores de 0,5 - 
m3/h. el diAmetro es de 26 mm. 

A 

MAPUINA DE PROlECCION NEUMA 6.10.3. 

TICA DE MORTEROS Y CEMENTOS 

Corocteristicos tecnicos: Tubos de acero 40/90 mm. de 

diámetro interior y exterior, soldados. 

Producc idn 
en seco. 
(m3/h) 

0,50 a 1,00 

1,00 a 2,50 

2,50 a 4,00 

Longitud 

(m) 

B 

%m 

PESO 

m'. 

ANDAMIOS Y CIMBRAS 6.10.4.1. 

Tubulares metálicos 

PESO 

Tris. 

0,40 

0,60 

0,80 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

TamaAo mdx. 
del drido 

(mm) 

5 

5 

8 

O, 1114 

0,1114 

c I 

0,5415 

HUO 

1.000 

PESO 

Tns. 

O, 18 

0,20 

0,22 

Producc idn 

(m3/h) 

0 ~ 5  

1 

2 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDIClONES NORMALES DE TRABAJO 

ESTADISTICOS 

1.000 1 1 240 1 O 1 O 
1.000 

A C C E S O R I O  S 

ESTAD'ST1C0S 

Chrn 

0,0321 

VALORES MEDIOS 

E 

COEfIClCMTES UNITARIOS E N  

0,2708 

0,2708 

E 

180 

~d 

0,0361 

Ch 

0,0250 

Huo 

1.000 

DATOS ESTAMSTICOS 

C f 

0,5415 

CONOlClONEl 

0,1103 

0,1103 1. O00 

~h 

0,0251 

Chrn 

0,0320 

C d 

0,0361 

T 

HORYALEl  DE TRABAJO 

d 

240 1,lO 

H u ~  

8.000 

C 

10 

E 

180 

M + C  

10 

M 

9 0  

"ut 

8.000 

100 

c 

11 

M 

9 0  



Drenajes, muros y puentes 

B 
VALOR 

'dm 

0,1184 

Coracteristicas tecnicas: 

B 
v A L ~ R  

'dm 

0,1739 

A 

Longitud 

(m) 

1,00 a 1.85 

i,75 a 3,00 

2,00a3,25 

2,60 a 4,00 

3,20 a 5,00 

3,60 a 6,00 

ANDAMIOS Y CIMBRAS 6.10.4.2. 

Tubular regulable 

Carocterist icas tecnicas : 

L 

Caracteristicas tecnicas: En tramos de 1,50 m. con SUS 

pasarelas. 

PESO 

m'' 

0,015 

0,018 

0,024 

0,028 

0,032 

0,038 

ANDAMIOS Y CIMBRAS 6.10.4.3. 

Volantes 

Colgado de 3 arparejos 

rascacielos 

Planos 

Curvos 

B 
WLOR MEMO 

O dm 

O, 1600 

0,1600 . 

ESTADISTICOS 

PESO 

m.. 

B 
. 

c d m  

O, 1809 

ENCOFRADOS METALICOS 6.10.5.1. 

Deslizantes 

Carocteristicos tecnicas: Para muros y forjados, sin 

puntales. 

cocr ic i r i i rcr  UNITARIOS EN 

COMICIONCS NORYALEI DE TRABAJO 

E 

240 

ESTAO'ST'COS 

m2/ m.1, 

195 

1.5 

ENCOPR.4DOS METALICOS 6.10.5.2. 

Ordinarios 

Muros y forjados por m2. 

0 f 

0,2708 

COCPICICWTES UWlTARlOS EN 

CONDICIOWES NORYALCS DI. TRAE440 

E 

240 

PESO 

0,210 

0,220 

ESTAoIST'COS 

PESO 

0,065 

C d  

0,1173 

T 

f 

0,2708 

E 

240 

COEPICICNTES UNITARIOS EN 
conoicioncs NoiiunLrs o r  msna 

ESTAoIST'COS 

M+C 

30 

Cd 

0,1728 

T 

4 

C1 

0,2708 

c o r r r c i r i i r i r  u i i i r rmor  EN 
COMDICION~S NMIYALCS OL TRI~MJO 

E 

240 

240 

M + C  

40 

T 

6 

d 

O, 1798 

O1 

0,2708 

0,2708 

M+C 

120 

Cd 

O, 1589 

0,1589 

T 

6 

6 

M + C  

90 

90 



6.22 Drenajes,  muros y puentes 

h 

Caracteristicas tecnicas: Con motor 

B 
VALOR 

'drn 

0,1198 

B 
VALOR 

Cdrn 

O, 1198 

PESO 

Tn'. 

0,32 

CIZALLA ELECTRICA 6.10.8. 

Potencia  

(C.V. 1 

3 

5 

Ca rac t e r i s t i~ t J~  tecnicas: Con motor de 3 CV. para  do- 

b l a r  fl has t a  40 mm. 

Caracteristicas tecnicas:para f ab r i cac ión  v e r t i c a l  de 

tubos  de hormigón vibrado en longi tudes  de 800 a - 

1.000 mm. S in  motor. 

Didmetro 
de  c o r t e  

( m )  

25 

45 

DOBLADOHA ELECTRICA 6.10.9. 

\ 

ESTADIST'COS 

PESO 

0,75 

B 
VALOA M~~~~ 

'drn 

0,1011 

PESO 

Tn" 

2,OO 

3,50 

- 

MADUINAPARA FABRICACION 6.10.10 

DE TUBOS DE HORMIGON 

Didmetro 
de l  tubo 

(mm) 

100 a 500 

500 a L200 

E 

240 

COEFlClElTES UUITARIOS I U  

ESTADIST'COS 

po tenc i a  
necesar ia .  

(C.V. 

75 

7 5 

COUDICIOUIS 

e 1 

0,2708 

COEFICIEUTES ~NITAUIOS ru 

E 

240 

ESTAD'ST'COS 

T 

10 

NORMALIS DE TRABA* 

Cd 

O, 1187 

CONDICIONES 

O 1  

0,2708 

E 

240 

COEFICIKUTES UNITARIOS 

M + C  

120 

NORMALES DI ~ I \ B ~ J O  

=d 

0,1187 

T 

10 

CONDICIONES 

O 1  

0,2708 

M + C  

120 

T 

8 

p- 

UORMALKB DE TRAEAJO 

Cd 

0,1000 

M + C  

40 

--- 





Acabados y conservacibn 7.01 

Caracterist icas tecnicas : 

Caracterist icos tecnicas : 

B 

'dm 

PESO 

lha. 

MAOUINAS PARA BALIZAMIENTO 7.1.1. 

Con p in tu ra  

Pot enc ie 

(C.V. 

NGmero de 

bandas. 

- 
Corocteristicas tecnicas : 

0,1600 

0,1600 

0,1600 

 mero mtiximo 

de bandas 

B 
VALOR 

'dm 

PESO 

lha. 

MAQUINAS PARA BALIZAMIENTO 7.1.2. 

Con terrnopldstico 

Ancho de l a  
roza 
(cm) 

Hasta 50 

ESTADIST'COS 

0,1589 

0,1589 

0,1589 

MANUAL 

0,1600 

0,1600 

B 
VALOR MEMO 
, 

Cdm 

0,1040 

MAQUINAS PARA BALIZAMIENTO 7.1.3. 

Marcadora-rozadora 

E 

c a r r i c i r w r r a  u~ i r in ior  EN 

Es tas  máquinas neces i t an ,  como accesor io ,  una ca lde ra  de 380 l i t r o s  de gas o 

de ace i te .  

COEPICIEMTES UNiTiRiOl EN 
CONOICIONEs NORMALES DE ~RAIUJO 

Cd 

OATOs EsTAD1sTIC09 

0,1589 

0,1589 

MANUAL 

1 1 10,120 1 240 1 6 1 90 ( 0,2708 

AUTOMOVIL 

potencia 

(C.V.) 

7 

COMICIONES 

0,2708 

E 

3 

PESO 

lha. 

0,700 

DATOs 

T 

NORYALES DE T R A B I ~  

d 

90 

1.5 

2.0 

3.0 

6," 

E 

210 

c o t r i c i e M t r r  u n i r i a i o s  IN 

CONDICIONES NORYALEI DE TRABAJO 

M+c 

S O B R E  REMOLQUE 

4 1 240 1 6 1 90 10,2708 
14.0 14*0  1 3 0,700 

AUTOMOVIL 

T 

1,800 

0,3610 

1 

1 

1 

1 

590 

7.0 
14 a 30 

35.0 

M+c 

Cd 

0,1023 

T 

10 
-- 

240 

M+C 

50 
. 

O, 043 

0,160 

0,320 

1 

2 

3 

4 

240 

O, 150 

0,650 

0,750 

0,2708 6 

6 

90 

240 6 90 0,2708 



7.02 Acabados y conservación  

Caracteristicas tecnicas: Remolcada, con s i s t ema  de crrlen- 

t amien to  y ciosif icador de volumen. 

MAQUINA MIXTA PARA BACHEOS 7.2.L 

Rendimiento 

( ~ n / h . )  

3 

6 

8 

12 

A 
Caracteristicas tecnicas: Guiada a mano o acoplable  a 

t r a c t o r .  

A 

SEGADORAS 7.2.3. 

A 
Caracteristicas tecnicas: Equipada con bombonas de g a s  y 

c ~ l s n t a m i e n t o  mediante rayos inf ra- ro jos .  

Tnr 

1,oo 
l e 5 0  

2950 

3,OO 

CALENTADORA DE PAVIMENTOS 7.2.4. 

DATOS ESTADISTICOS COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

Potencia  

(C.V. 

F 

C1 

0,2708 

%O 

1.400 

Ancho de 
t rabajo .  

(m) 
T n r  

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

c 

5 

+ 

E 

240 

cnm 

0,0248 

4 

6 

- 

VALORES MEDIOS 

Super f i c i e  de 
calentamiento 

(m2 1 

1*50 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONMCIONES NORMALES DE TRABAJO 

C d 

0,0270 

DE TRABAJO 

Ch "u0 

800 

800 

DATOS ESTAMSTICOS 
CONDICIONES NORMALES 

C1 

0,3610 

VALORES MEDIOS 

"ut 

8.000 

Ch 

0,0200 

chm 

0,0273 

0,0287 

C1 

PESO 

ln, 

0,300 

"uo 

1.200 

Y 

55 

0,0185 

0,0199 

C e d E 

O U I A D A  A M A N O  

l o  1 y::: 1 180 1 10.000 1 80 1 5 1 0,5415 1 0,0361 
1,40 

A C O P L A B L E  A T R A C T O R  

C d 

0,0309 

cnm 

0,0276 

L 

1 1 1 1 

Ch 

0,0219 

DATOS ESTADISTICOS 

"ut 

0,0361 

E 

210 

Y 

0,5415 9 90 

C 

5 

"ut 

8.000 

10.000 

1 

Y 

70 

180 1,70 0,17 





Instnlaciones y Servicios 8.01 

I 

Corocteristicos tecnicos: 
MOTORES DE GASOLINA 8.1.'1.1. 

Sin embrague reductor 

Potencia 
(C.V.) 

1 

2 

3 

5 

7 

12 

17 

Corocteristicos tecnicos: 

A 

MOTORES DE GASOLINA 8.1.1.2. 

Con embrague reductor 

A 
Corocterist ic~s tecnicos: Se incluye radiador. De 1.500 a 
2.500 revoluciones por minuto. 

PESO 

T n r  

0,035 

0,045 

3,055 

0,085 

0,100 

0,115 

0,130 

A 
Potencia 
(C.V. ) 

1 

2 

3 

5 

7 

12 

17 

MOTORES DIESEL 8.1.2. 

T n r  

0,040 

0,055 

O, 070 

0,100 

0,115 

0,135 

0,150 

DATOS ESTADISTICOS 

DATOS ESTADISTICOS COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONUCIONES NORMALES DE TRABAJO 

E 

240 

E 

240 

e f 

0,2708 

"u0 

1.200 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

Número de 
cilindros 

2 

2 

4 

4 

4 - 6  

6 

o hm 

0,0275 

"ut 

8.000 

VALORES MEDIOS 

COEFICIENTES UNITARIOS EN DATOS ESTADISTICOS 

"ut 

8.000 

C d  

0,0270 

Ch 

0,0225 

C f 

0,2708 

"u, 

1.200 

Potencia 
(C.V.) 

8 a  12 

15 a 20 

20a 50 

5 0 a  75 

75 a 125 

125 a 175 

"u0 

Ch 

0,0219 

Y 

75 

Cd 

0,0270 

Ohm 

0,0281 

6 

6 

6 

6 - 8 
6 - 8  

12 

12 

12 

PESO 

0,12 

0,15 

0,20 

0,30 

0,60 

0,90 

DE TRABAJO 

Ch 

CONMCIONES 

C 1 Chm 

1.200 

C E 

Y 

70 

C 

5 

NORMALES 

C d 

0,0218 

C 

5 

175 a 225 

225 a 275 

275 a 325 

325 a 375 

375 a 450 

450a550 

550 a 650 

650 a 700 _ 

0,0162 

"ut 

1,20 

1.40 

1.50 

1,70 

2,40 

2,60 

2,70 

0,0270 

Y 

240 2 10.000 0,2708 60 



8.02 Instalaciones y Servicios 

Caracte risticos tecnicos: Para acoplar al alternador corres 

pondiente 
MOTORES ELaCTRICOS SIN- 

CRO NO S 8.1.3. 

Revoluciones 

por minuto 

1.500 

1.000 

7 5 0  

Carocter isticos tecnicas: de 220/550 V. y 50 periodos. Con 

dispositivo de arranque y cojinetes de bolas o rodillos. 

Con rotor en corto y carcasa de proteccidn y ventilacidn. 

Con aislamiento y seccionador. 

- 

A 

MOTORES GLECTRICOS ASIN- 

CRONOS 8.1.4.1. - 
De jaula A 

Potencia 

(C.V.) 

pOtenc ia 

(KVA) 

30 

40 

70 

9 0  

120 

30 

6 5 

8 5 

110 

55 

70 

90 

125 

T n r  

1 
1 

! 
I 290 
f 
I 
1 490 
I 

690 

795 
10,o 

15,O 

20,O 

25 ,O 

40,O 

45,O 

55,O 

DATOS ESTADISTICOS 

T n r  

0,45 

O, 50 

0,80 

O 9 0  

0997 

0,55 

0,93 

l,oo 

0,85 

1,OO 

1,lO 

1,30 

E 

270 

COEFICIENTES 
CONDICIONES 

e( 

0,1805 

1.400 

1.400 

1.400 

"uo 

1.400 

C 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

E 

0,0262 

0,0210 

.0,0196 

I 
OE DOS P O L O S  Y 3.000 R E V / M I N  

DATOS ESTAMSTICOS 

"ut 

12.000 

UNITARIOS 
NORMALES 

e d 

0,0240 

MED1Os 

hm 

0,0183 

C l  "uo 

EN 
DE TRABAJO 

Ch 

0,0135 

"u1 Ohm 

11 

6 0  

M 0 d 

0,0240 

0,0240 

0,0240 

0,1805 

0,1805 

0,1805 

C 

1,5 

ch  

0,0214 

0,0162 

0,0148 

1,5 

2 

2 

70 

6 0  

75 

0,019 

0,030 

0,047 

0,053 

0,105 

0,130 

0,145 

0,210 

0,260 

0,280 

270 

270 

270 

8.000 

10.009 

12.000 



Instalaciones y Servicios 

potencia 
(C.V.) 

DE S E I S  P O L O S  Y 1 O 0 0  R E V / M I N  

D E  OCHO P O L O S  Y 7 5 0  R E V / M I N  

YEDIOS 

Carocteristicas tecnicas: De 220/550 V. y 50 períodos. Con 

dispoeitivos de arranque y cojinetes de bolas o rodillos 

Con rotor en anillos y carcasa de proteccidn y ventila- 

cibn. Con aislamiento y seccionador. 

T n r  
Hua 

MOTORES ELECTRICOS ASIN- 

CRONOS - 8.1.4.2. 

De anillos rozantes 

Potencia 
(C.V.) 

Chm 

A 

I 

DE C U A T R O  P O L O S  Y 1 . 5 0 0  R E V / M I N  

T n r  

DATOS LSTAUSTICOS 

9 

15 

22 

3 5 

40 

COEP ICIENTES UNITARIOS EM 
CONPICIONES NORMALES DE TRABAJO 

E 

COEPICIEMTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

DATOS LSTlWST ICOS 

C# Hut 

YEDIOS 

Oh "o? C t 

"ua 

DE DOS P O L O S  Y 3 . 0 0 0  R E V / M I N  

0 d 

I 1 I 1 I 

Y O d Chm 

1.400 

Y 

c Ch 

0,0210 

b 

C 

0,0240 0,0162 2 60 

0,120 

0,135 

0,195 

0 , 280 
O, 300 

.0,1805 270 10.000 



Instalaciones y Servicios 

Potencia PESO DATOS ESTAMSTICOS 

HUI 

A 
Caracteristicas tecnicas: Para fuerza o alumbrado. Corrie~ 
te alterna trifasica, 220/330 voltios y 50 periodos. Con 

cuadro de mando y arranque completo. 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONMCIONES NORMALES DE TRABAJO 

GRUPOS ELECTROGENOS 8.1.5.1. 

Semifijos con motor Diese1 

M " u a  

6 

9 

11 

13 

20 

'23 

32 

6,5 

8 

11 

15 

20 

23 

5 

8 

15 

18 

C Ch chm 

1.400 

1.400 

1.400 

C1 

Potencia del 
motor 
(C.V. 1 

0,0210 

0,0210 

0,0211 

e d --------- 
DE CUATRO P O L O S  Y 1 . 5 0 0  R E V / M I N  

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

0,110 

O, 130 

O, 140 

0,160 

0,210 

O, 225 

O, 300 

8 

15 

22 

30 

40 

55 

70 

90 

100 

110 

130 

Potencia del 
alternador 

( KVA 1 

VALORES 

Hua 

270 10.000 

PESO 

Tnr 
Ch 

MEDIOS 

hm 

1.400 

1.400 

DATOS ESTAMSTICOS 

e 1  

DE S E I S  P O L O S  Y 1 O 0 0  R E V /  MIN 

6,5 

1 O 

16 

20 

24 

40 

5 O 

60 

7 5 
80 

100 

1 I 

0,0172 

0,0171 

E c d  

60 

0,0162 

I I 1 

DE 1 5 0 0  R E V /  MIN 

2 

0,0240 

c HUI 

DE OCHO POLOS Y 7 5 0  R E V / M I N  

M 

0,0124 

0,0123 

0,1805 

2 60 

0,140 

0,160 

0,200 

0,225 

0,280 

0,300 

0,0240 

0,0240 

0,1805 

0,140 

O, 280 

0,300 

0,0240 

270 

0,1805 

6 

5 

0, 600 

1,250 

1,300 

1,300 

1,700 

2,050 

2,050 

2,250 

2,40C 

3,640 

0,0162 

10.000 

0,1805 

0,1805 

15.000 

15.000 

• 

270 

270 

0,0240 270 

80 

80 

0,0163 60 10.000 3 



Ins tn l ac iones  y Se rv ic ios  

F- 

v 

""a 

1.400 

1.400 

1.400 

Potencia  del  
motor 
(C.V. Chm 

0,0171 

0,0171 

0,0172 

I 

Caracter isticas tecnicas : Para fuerza  o alumbrado, de -- 
220/380 v o l t i o s  y 50 períodos. Con motor Diese1 o de - 
gasol ina .  

10  

15 

24 

3 O 

45 

6 5 

1 00 

130 

160 

200 

240 

3 O0 

20 

45 

Potencia  d e l  
a l t e rnador  

(KVA) 

DATOS ESTAMSTICOS 

GRWOS ELECTROGENOS 8.1.5.2. 

hl6viles, de c o r r i e n t e  t r i f d s i c a  

Potencia  d e l  
motor 
(C.V. 1 

T n r  

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONMClONES NORMALES DE TRABAJO 

"ut 

A 

4 

6 

1 0  

7 
1 0  

15 

20 

24 

7 

10 

15 

20 

30 

5 O 

75 

1 O0 

125 

150 

180 

225 

7*5 l2 

15,O a 30 

Potencia  d e l  
a l t e rnador  

(mA) 

Ch M C 1 

2 

3 

7 

2 

3 

7 
12 

15 

C C6 

D E  1 O 0 0  R E V / M I N  

PESO 

T n r  

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONMC~ONES NORMALES DE TRABAJO 

c f  "u,  

0,0123 

DATOS ESTAMSTICOS MEDlOS 

Chm 

D E  3 . 6 0 0  R E V /  MIN 

0,0240 

E Cd 

1.400 

1.400 

0,075 

0,090 

o, 110 

Ch 

0,0175 

0,0172 

4 80 

0,0123 

0,0124 

I 

Hui 

270 

0,1805 15.000 

1,250 

1*250 

1,500 

1,800 

OtO240 

0,0240 

D E  1 . 8 0 0  R E V / M I N  Y MOTOR D I E S E L  

270 

R E V / M I N  

0,1805 

0,1805 

M 

1 

15.000 

C 

0,0124 

1 

80 

80 

D E  

15.000 

15.000 

2,050 

2,400 

3 * 000 

3*250 

3,500 

3,750 

4,500 

4,700 

0,950 

80 

0,170 

0,180 

0,220 

0,340 

0,360 

O 0 0  

4 

6 

270 

270 

6 

10  

270 0,1805 

0,1805 

0,0240 15.000 80 

0,0240 0,0127 



8.06 I n s t a l a c i o n e s  y S e r v i c i o s  

Potencia  d e l  
motor 
(C.V. 

10 

15 

20 

24 

I 

Caracteristicos tecnicas: Para alumbrado, 127/220 v o l t i o s  

y 50 períodos.  

Potencia  d e l  
a l t e rnador  

(WA) 

GRUPOS ELECTHOGENOS 8.1.5.3. 

Móviles de c o r r i e n t e  monofásica 

Potencia  d e l  
motor 
(C.V. ) 

A 
C 

Caracteristicas tecnicas: De c o r r i e n t e  con t inua  y r e f r i g e -  

r ac idn  por a i r e .  Equipo completo y s i s tema Brown-Boveri 

A 

3,5 

595 

7 

10 

20 

GRUPOS ELECTROGENOS 8.1.5.4. 

Para  so ldadura  a l  arco 

3 

7 

12 

15 

Tnh 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

Potencia  d e l  
a l t e r n a d o r  

( m )  

C1 "ua 

In tens idad  
( ~ m p e r i o s )  

20 a 150 

30 a 250 

35 a 300 

50 a 340 

80 a 385 

DATOS ESTADISTICOS 

chm 

1 ~ 5  

2 P 5 

3 

5 
1 O 

Tnh 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONMCIONES NORMALES DE TRABAJO 

C d 

el "u0 

1.400 

1.400 

F i j o  

Semifi jo 

Móvil 

Semif i jo 

Mdvi 1 

Semifijo 

Mdvil 

Semif i jo 

Mdvil 

Semifi  jo 

Móvi 1 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

E 

0,0127 

C h 

1.400 

DE 1 . 8 0 0  R E V /  MIN Y M O T O R  DE G A S O L I N A  

DATOS ESTAMSTICOS 

hm 

0,0175 

0,0172 

CONMCIONES 

C1 

0,1805 

VALORES 

Hua 

1.500 

Y "ut 

0,0175 

E 

-- 

0,0127 

0,0124 

Cd 

D E  3 6 0 0  R E V /  MIN 

PESO 

Tnr. 

0,350 

0,360 

O ,  400 

0,450 

O ,  470 

0,500 

0,500 

0 ,  500 

0,540 

0,580 

MEDIOS 

hm 

0,0180 

1 

C 

Ch 

NORMALES 

C d 

0,0240 

0,1805 

0,180 

O , 220 

O ,  340 

O ,  360 

" ~ t  

0,0240 

DE TRABAJO 

Ch 

0,0135 

0,0240 80 

DATOS ESTADISTICOS 

10 270 

Y 

1 0  
O ,  060 

O ,  O70 

DE I 8 0 0  R E V /  M I N  

E 

270 

Y 

100 

15.000 

C 

0,1805 15.000 270 

O , 170 

0,180 

0,370 

"ut 

15.000 

c 

2 

-- 

80 

270 80 15.000 6 0,1805 0,0240 



Instalaciones y Servicios 8.07 

Intensidad 
(Amperios) 

80 a 450 
Semifijo 

Mdvil 

Caracteri~ticas tecnlcas: Trifásica de 50 perfodos, en 
estrella. Tensidn de salida 380/500 V. Con neutro - 
de salida. 

Voltaje de 
entrada 
(voltios) 

6.000 f 5% 

10.000 & 5s 

20.000 f 5% 

Tnr 

0,550 

0,620 

. 

B 
*$m 

0,1146 

0,1146 

0,1146 

TRANSFORMADOR EN BAÑO 

DE ACEITE 8.1.6.1. 

Potencia 
( KVA 

5 

10 

20 

30 

5 0 

75 

100 

125 

160 

200 

2 50 

10 

20 

30 

50 

75 

100 

125 

160 

200 

250 

315 

400 

PESO 

lh*. 

0,240 

O, 270 

0, 340 

0,420 

0,490 

0,600 

O , 670 
0,790 

0,910 

1,060 

1,300 

O, 270 

O, 340 

0,415 

0,490 

0,600 

0,670 

0,785 

0,915 

1,060 

1,300 

1,500 

1,780 

O, 690 

0,810 

0,920 

1,030 

1,160 

1,450 

1,690 

2,040 

2,310 

Para transformacidn 

trica. 

DATOS ESTAlMSTICOS 

E 

270 

270 

270 

de energfa el6c- 

E 

corr ic i rur~s  
co1~lic1oNEa 

O i  

O, 1805 

0,1805 

O, 1805 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

T 

7 

7 

7 

uuirrnior EN 
U O R ~ L E I  oc TRIWJO 

d 

0,1139 

0,1139 

0,1139 

"u1 t i  

YED'OS 

EsTAO1sTICOs 

U+C 

70 

70 

70 

"ua M Cd , #ha C ch 



8.08 I n s t a l a c i o n e s  y  Se rv i c io s  

PESO 

1,010 

1,140 

1,300 

1,500 

1,700 

1,920 

2,220 

2,720 

3,000 

Vol ta je  de 
ent rada  
(Vol t ios)  

30.000 & 5% 

B 

Potencia  
( W A )  

7  5  

100 

125 

160 

200 

250 

3  20 

400 

500 

ESTADISTICOS 

Caracteristicas tecnicas : Tensióii de  ent rada:  10.000/ 

/15.000 v o l t i o s .  Tensión de s a l i d a  220/380 v o l t i o s .  

Tensión máxima de 17.500 V. Frecuencia 50 Ha. Los - 
equipos de  a l t a  y  ba ja ,  inc luyen cuadros de mando - 
con apa ra tos ,  a s í  como conexiones y  acceso r io s .  

Caracteristicas tecnicas: Tr i fds i co ,  de 50 per iodos  y  

380 v o l t i o s .  De una cuba, en a c e i t e .  

E 

270 

Y 

LLA JE - 8.1.6.3. 

Para  t ransformación  de energía  e léc-  

t r i c a .  

Potencia  
r e a c t i v a  

( KVA 

195 

3  

5  

6,25 

10 

12,50 

A, 
Caracteristicas tecnicas: Sin  motor 

VALOR 

Cdm 

0,1146 

COEflClEWTES UNITARIOS EN 

PESO 

1,80 Seccionador de soplo  magndtico 

B 
VALOR 

Cdm 

0,0988 

PESO 

'O' 

3 

12 

17 

2  1 

31 

35 

CONDENSADOR ESTATICO 8.1.6.4. 

Para  t ransformación  d e  ene rg í a  e léc-  

t r i c a .  

BOMBAS CENTRIPUGAS ORDI- 

NARIAS 8.2.1.1. 

De b a j a  pres ibn ,  pa ra  agua 

T 

7 

CONDIC~ONES 

C t  

0,1805 

4,50 

6,OO 

Potencia  
(WA) 

160 
Disyuntor en a c e i t e  

Disyuntor a l  a i r e  
270 

ESTAD'STICOS 

M + C  

70 

NORMALES ~t TRABAJO 

d 

0,1139 

1 x 315 

2  x 250 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

coNoIctoNEs NORMALES DE m A m J o  

E 

ESTAD'STICOS 

Didmetro de 
a sp i r ac ión .  

( m )  

40 

45 

f 

10 

E 

270 

COEFICIEYTES UNITARIOS EN 

CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

Cd 

100 

T 

f 

0,1805 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

M + C  

T 

10 

Cd 

0,0981 

Potencia  
necesa r i a  

(C.V. 

195 

3,o ; 

e f 

0,2708 

"ua 

1.800 

M + C  

100 

PESO 

Tnk 

0,035 

OATOS ESTAMSTICOS 

c hm 

0,0266 

* 

Cd 

0,0270 

. 

E 

240 

Ch 

0,0228 

"ut 

8.000 

M 

80 

C 

2 



I n s t a l a c i o n e s  y S e r v i c i o s  8.09 

. 
D i  t f m e t r o  d e  
e s ~ i r a c i d n . ,  

(mm) 

60 

7 5  

100 

1 2 5  

1 5 0  

200 

2 5 0  

3 0 0  

P o t e n c i a  
n e c e s a r i a .  

(C.V. 1 

5,o 

890 
10, O 

15,O 

30,O 

40, O 

60, O 

110,O 

A 
Caracteristicas tecnicas : S o b r e  b a s t i d o r ,  s i n  m o t o r  

- 
Caracteristicas tecnicas: 

BOMBAS C E N T R I F U G A S  O R D I -  

N A R I A S  - 8.2.1.3. 

D e  a l t a  p r e s i d n ,  para agua 

T n r  

0 , 0 4 5  

O, 0 6 5  

o, 100 

0 , 3 7 5  

O, 5 0 0  

0,680 

1,040 

BOMBAS C E N T R I F U G A S  ESPE-  

C I A L E S  - 8.2.2.1. 

S u m e r g i d a  c o n  m o t o r  e l d c t r i c o  

A l t u r a  d e  
e i e v s c i d n  

(m. 1 

10 

1 5  
* 

A 
I 

D i á m e t r o  d e  
aspiracidn 

(mm1 

3 5  

5 0  

7 5  

1 O 0  

C a u d a l  
( d /h  1 

1 5  

2 0  

PESO 

T n r  

0 , 0 5 0  

0,080 

0 . 3 0 0  

P o t e n c i a  
n e c e s a r i a  

(C.V. ) 

1 

3 

6 

14 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONMCIONES NORMALES DE TRABAJO 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

DATOS ESTADISTICOS 
- 

MLD'Ou ,, 

VALORES MEDIOS 

T n r  

O , 0 2 0  

0 , 0 5 0  

e l  

- 

E 

240 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

"u0 

1.800 

HUO 

1.800 

c h  

0 , 0 2 5 0  

DATOS ESTAMSTICOS 

c i  

0,2708 

"u, 

Ohrn 

0 , 0 2 6 6  

Chm 

0,0288 

L 

c d 

0 , 0 2 7 0  

DATOS ESTAMSTICOS 

C d =hm 

1 

"ut 

8.000 

DE TRABAJO 

. Ch 

0 , 0 2 2 8  

CONMCIONES 

C1 

0 , 2 7 0 8  

E 

2 4 0  

"ut Ch 

NORMALES 

=d 

0 , 0 2 7 0  

U 

90 

"ut 

8 . 0 0 0  

M 

80 

c 

10 

U 

C 

2 

C 



8.10 Instalaciones y Servicios 

A 
Corocteristicos tecnicos: BOMBAS CENTRIFUGAS ESPE- 

C 1 ALES - 8.2.2.3. 

Con motor,de aire comprimido 

A 
Corocteristicos tecnicos: Sobre bastidor con neumdticos 

MOTOBOMBAS 8.2.3.1. 

Con motor termico (gasolina o Di2 

sel). 

Altura de 
elevacidn 

(m) 

15 

20 

3 O 

40 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

DATOS ESTADISTICOS 

Potencia 
(C.V. 

Caudal 
(m3/h) 

20 

20 

20 

20 

VALORES MEDIOS 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
DATOS ESTADISTICOS 

Tns. 

O, 020 

O, 030 

0,035 

"u0 

1.800 

Ch 

0,0254 

01 

0,2708 

C 

3 

3 

6 

10 

20 

3 5 

50 

6 5 

90 

Ca da1 
(mY/h) 

VALORES 

"ua 

Chm 

0,0292 

C d 

0,0270 

M 

100 

E 

240 

PESO 

Tnr 

MEDIOS 

Chm 

1.400 

DE TRABAJO 

Ch 

CONDICIONES NORMALES 

C 

"u¶ 

8.000 

20 

4 5 

75 

110 

180 

3 20 

5 25 

900 

0,0352 

A 

c i  M E 5 d "u¶ 

0,0304 

C O N  M O T O R  DE G A S O L I N A  

0,0270 2,5 80 0,2708 6.000 

O, 030 

O, 100 

o, 200 

0,450 

O, 900 

1,200 

1,500 

240 



Instalaciones y Servicios 8.11 

- 
Potencia 
(C.V. 

3 

6 

1 o 
20 

3 5 

50 

65 

90 

VALORES MEDIOS 

A 
Caracteristicas tecnicas: 

Caudal 
(m3/h) 

20 

45 

75 

110 

180 

3 20 

5 25 

900 

"u0 

1.400 

MOTOBOMBAS 8.2.3.2. 

Con motor de gasolina para llena- 

do de camión cisterna. 

Caracteristicas tecnicas: Altura manométrica hasta 20 m. 

Chrn 

0,0277 

MOTOBOMBAS 8.2.3.3. 

Con motor electrice 

Potencia 

(C.V.) 

1 

3 

5 

7 

10 

15 

2 5 

Caracteristicas tecnicas : 

Potencia 

(C.V.) 

2 ~ 5  

A 

DEPOSITOS METALICOS 

ABIERTOS 

Para agotamientos e instalación de 

I . -  - --- 

PESO 

T n r  

Caudal 

(m3/h) 

6 

17 

30 

60 

80 

120 

200 

COEFICIENTES UNITARIOS' EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

Caudal 

(m3/h) 

20 

COEFICIENTES UNITARIOS E l  
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

VALOR 

Odm 

-- .. - - . .-- 

agua. 

DATOS ESTADISTICOS 

C f 

e f 

0,2708 

VALORES MEDIOS 

PESO 

T n r  

0,030 

0,045 

0,100 

0,15,0 

O , 200 
0, 250 

0, 500 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

E 

0,0229 

C O N  M O T O R  D I E S E L  

PESO 

~ n r  

0,060 

"u0 

1.400 

e f 

0,2708 

"ua 

1.400 

Capacidad 
(litkoe) 

1.000 

2.000 - 

toríicicnrrr uwi r r r i io r  cn 
.CQRDICIONE~ RQ(IYILE~ DC TRAEAJO 

e( 

ESTADIST'COS 

e d 

e d 

0,0270 

Chm 

0,0352 

DATOS ESTADISTICOS 

Chrn 

0,0302 

PESO 

m*. 

O, 300 

O, 400 

E 

- 

Ch "ut 

0,0270 

DATOS ESTAUSTICOS 

ch 

0,0304 

240 

e d 

0,0270 

0,030 

0,100 

0,200 

0,450 

0, 900 

1 , 200 
1,500 

E 

240 

Ch 

0,0254 

T 

M 

3 

"ut 

8.000 

M + C  

- 

C 

0,2708 

I 

240 

"ut 

6.000 

M 

100 

8.000 

M 

80 

C 

3 

80 

C 

2,5 



8.12 Instalaciones y Servicios 

Cap~c idad 
(litros.) 

4.000 

6.000 

10.000 

20.000 

PESO 

0,700 

1,600 

3,200 

Caracteristicas tecnicos : 

E 

240 

Capacidad 

(litros) 

1.000 

2.000 

3.00Q 

5.000 

B 
VALOR 

d m  

0,0906 

B 
VALOR 

'dm 

0,0906 

DEPOSITOS METALICOS 

CERRADOS 8.2.4.2. 

Para agotamiefitos e instalacidn de 

agua. 

PESO 

O, 280 

O, 380 

O, 600 

2 
Corocteristicos tecnicos: Para presidn de 6 ~gs/cm . - 
Con dos compartimientos, tuberia y accesorios. 

B 

'dm 

VALOR 

d m  

0,0906 

T 

10 

COEFlClEllTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

DEPOSITOS METALICOS 8.2.4.3. 

De agua a presidn para cafidn lanza- 

cemento. 

Capacidad 
(litros) 

300 

Corocteristicos tecnicos: Presidn de servicio 2,5 ICg/cd 

M +C 

50 0,2708 

ESTADISTICOS 

PESO 

0,250 

DEPOSITOS METALICOS 8.2.4.4. 

De agua a presidn para instalacidn 

de hormigonado. 

Capacidad 
(litros) 

C d  

0,0895 

E 

240 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
ConOlClONEs NORMALES DE TRABllJO 

OAToS ESTADISTICOS 

PESO 

d,2708 

COEFICIEMTES UNITARIOS EM 
CONOICIONCS NORMALES DE TRAWJO 

E 

240 

1,300 

. - 

ESTADIST'COS 

T 

10 

C d  

0,0895 

e1 

0,2708 

6.000 

c o c r l c l c ~ T E s  ulllTARlos CM 
COMDICIOMES NORMALES DC TRAUJO 

E 

240 

M + C  

50 

C d  

0,0895 

T 

10 

O 1  

0,2708 

M+C 

50 

d 

0 , 0 8 3  0,0906 

L 

T 

10 

M+C 

50 



Instalaciones y Servicios 8.13 

Caracterist icas tecnicas : 

Capacidad 

(litros) 

70 

Caracteristicas tecnicas: De acero soldado 

B 
VALOR MEDIO 

'dm 

0,0906 

PEsO 

m'. 

0,035 

DEPOSITOS METALICOS 8.2.4.5. 

De agua para martillos con inyección 

Caracteristicas tecnicas: De acero sin soldadura 

B 

edm 

0,0895 

0,0803 

TUBERIA METALICA CON 

MANGUITOS 8.2.5.1. 

Para agotamientos e instalación de 

PESO 

KG./m.l 

195 

295 

3,5 

490 

5,7 

697 

&o 
10,O 

11,0 

12,O 

Didmetro 
interior 
(mm. ) 

19 

26 

32 

3 8 

50 

64 

76 

90 

102 

105 

Didme tro 
interior 
(mm. ) 

39 

54 

76 

100,s 

150,O 

203,O 

L 

DATOS ESTADlSTlCOS 

Diámetro 
exterior 
(mm. ) 

27 

34 

42. 

48 

60 

76 

88 

102 

114 

127 

B 
VALOR 

'drn 

0,1049 

0,0803 

TUBERIA METALICA A TOPE 8.2.5.2. 

Para agotamientos e instalacidn de 

agua. 

E 

240 

C O E ~ I C I C N ~ ~ S  unlrrnlos EN 
coNDlcionEs NOnYrLE8 DE TRIBAJO 

agua. 

Ditíme tro 
exterior 
(m. ) 

44,s 

60,O 

82,s 

108,O 

159,O 

216,O 

O1 

0,2708 

- 

E 

270 

270 

corricirwrer unirrnios En 

PESO 

KG./m.l 

2,7 

4,2 

693 

9,7 
17,l 

33,s 

- 

ESTADISTICOS 

T 

10 

e d 

0,0895 

CONDICIONE8 

0 1  

0,1805 

0,1805 

E 

270 

270 

eorriciriirrr uiiirAnios EN 

M + C  

50 

NORYALZ8 DE TRrEAULJO 

e d 

-0,0888 

0,0796 

ESTADIST'COS 

CONDlCiONL8 

e f 

0,1805 

O, 1805 

- 

T 

8 

10 

6 

10 

- 

NORMALES DE TRAEAJO. 

e d  

0,1042 

0,0796 

---- 

M +C 

40 

50 

M +C 

30 

50 



8.14 Instalaciones y Servicios 

Caracteristicos tecnicos: 

Didmetro 
interior 

(mm. 1 

8 2 

106 

126 

156 

206 

259 

308 

Carocteristicas tecnicas : Para aspiracidn 

B 
VALOR 

Cdrn 

O, 0803 

TUBERIA METALICA CON BRIDAS 8.2.5.3. 

Para agotamientos e instalacidn de 

agua. 

Bidmetro 
comercial 

(mm1 

20 

25 

30 

40 

5 0 

6 5 

75 

100 

Carocterist ices tecnicos : Con bridas 

Didme tro 
exterior 
(mm. 1 

89 

114 

133 

165 

219 

273 

323 

B 

'drn 

0,3210 

PESO 

K G . / ~ . I .  

1,50 

1,75 

2,OO 

2950 

3,OO 

3,50 

5 ,o0 

7,OO 

TUBERIA DE GOMA ARMADA 

CON BRIDAS 8.2.5.4. 

Para agotamientos e instalacidn de 

agua. 

F 

PESO 

KG./m.l. 

8 

11 

15 

19 

32 

48 

67 

ESTADiSTICOS 

B 
VALOR 

'drn 

0,0803 

- 

CODOS - 8.2.5.5. 

Para agotamientos e instalacidn de 

agua. 

COEFICIEUTES UUITAUIOS E n  

E 

270 

ESTADIST'COS 

4 

COUDICIOUES 

O, 1805 

E 

270 

COEFICICUTES UUITARIOS E n  

ESTAD'STICOS 

UORYALES OE TRAüAJO 

O ,0796 

T 

10 

COUOICIO~ES 

'1 

0,1805 

Didmetro 
exterior 
(mm. ) 

89 

114 

133 

165 

219 

273 

323 

- 

E 

270 

c o E F i c i r n i E a  u u i r ~ ~ i o s  cn 

M +C 

50 

T 

2 

UORYALLS DE TRABAJO 

d 

0,3203 

PESO 

KQ./rn.l. 

8,o 

11,5 

17,O 

23,5 

36,O 

53,O 

80,O 

CO~OICIOULS 

'1 

, 0,1805 

M +C 

60 

T 

10 

UORYALLS OE ~ A O A J O  

d 

0,0796 

- .  . 

M +C 

50 



Instalaciones y ~ervicios O . I >  

B 

'drn 

0,0803 

Caracteristicas tecnicas: Con bridas 

B 
MEMO 

'drn 

0,0803 

TES - 8.2.5.6. 

Para agotamientos e instalación de 

agua. 

Didmetro 
exterior 
(mm. 1 

89 

114 

133 

165 

219 

273 

323 

Caracteristicas tecnicas: 

Caracteristicas tecnicas : Con bridas 

PESO 

KG. 

11,O 

14,O 

23,O 

27,5 

46,O 

63,O 

110,O 

UNIONES EN Y 8.2.5.7. 

Para agotamientos e instalación de 

agua. 

Didmetro 
exterior 
(m. 1 

89 

114 

133 

165 

219 

273 

3'23 

a . -  

OAToS EsTAolsilcOs 

PESO 

K.G' 

2,2 

3 92 

492 

5,5 

995 

10,5 

13,O 

B 

cdrn 

0,0803 

- - ..- 

LLAVES COMPUERTA 8.2.5.8. 

Para agotamientos e instalación de 

agua. 

COErlClENTES UNITARIOS E N  

E 

270 

OAToS ESTAD'ST1C0S 

- -  . - - 

CONDICIONES 

el 

0,1805 

E 

270 

c o r r l c i r n r r s  unirralos EN 

OAToS ESTAo'ST'COS 

NORMALES DE TRAUJO 

C d  

0,0796 

T 

10 

~ONDICIONES 

el 

O, 1805 

Diémetro 
exterior 
(m. 1 

89 

114 

133 

165 

219 

273 

323 

E 

270 

- 

corricirrrrs UNITARIOS EN 

M+C 

50 

T 

10 

NORMALES DE T R A ~ J O  

c d  

0,0796 

PESO 

KG. 

11 

23 

34 

50 

76 

120 

158 

7 

COMICIONES 

O1  

0,1805 

, 

- 

M + C  

50 

T 

10 

7 

NORMALES~DL TRAWJO 

cd 

0,0796 

- 

M + C  

50 



8.16 Instalaciones y Servicios 

Corocte risticos tecnicos: 

Corocteristicos tecnicas:Con motor eléctrico y embrague 
automitico. Longitud de la hoja* 350 mm. SIERRA DE METALES 

Capacidad 
de corte 

Diámetro 
exterior 
(mm. ) 

3 o 
40 * 

5 o 
6 5 

75 

150 

150 

250 

400 

550 

B 
VALOR 

'drn 

0,0803 

VALWLA DE PIE 8.2.5.9. 

Para agotamientos e instalacidn de 

agua. 

PESO 

K G .  

3 

4 

7 

12 

17 

34 

Corocteristicas tecnicas: Para roscar y cilindrar. Mono 

polea, luneta fija, mandril univgrsal, cuba y bomba. 

Con motor. 

190 

1 9 5 

3 9 0  

510 

- 

ESTADISTICOS 

B 
VALOR 

'drn 

0,0914 

TORNO DE TALLER 8.3.1.2. 

MLquiea herramienta para taller meta 
nico. 

E 

270 

c o i r i c i e i i T e s  UNITARIOS EN 

0,33 

1,OO 

2,OO 

Altura de 
puntos 
ímm. ) 

160 

200 

250 

280 

290 

CONDICIONES 

C1 

0,1805 

ESTADISTICOS 

T 

10 

NORMALES DE TRAüAJQ 

C d  

0,0796 

270 

Distancia 
entre puntos 

ímm) 

750 

1.000 

1.500 

2.000 

3.000 

E 

270 

c o i r i c i r i i r r s  UNITARIOS EN 

M+C 

50 

PESO 

0,35 

0,95 

1,80 

2,OO 

2,50 

1 

CONOlClONES 

0,1805 

- 

10 

T 

10 

NORMALES DE TRAüAJO 

c d  

0,0907 

Y+C 

80 

100 0,1805 0,0981 0,0988 

- 





























































Elevacibn y d i spos i t ivo  de t r anspor te  LO .al 

A .  
Corocteristicos ~ ~ c ~ ¡ c o s :  Sin movimiento de t r a s l ac ibn ,  - 

con cabres tante  de elevaci6n de embrague, pero s i n  mo- 

tor .  Alcance máximo, 4 m. Los pesos incluyen e l  l a s t r e  

f 

GRUAS MOVILES CON GIRO 10.1.1. 

TOTAL - 

A 
Carocteristicos tecnicos: Con motor Diese1 o e l é c t r i c o  y 

alcance mdximo de 10 m. En l o s  pesos indicados se  in-- 

cluye e l  l a s t r e .  

Capacidad de Potencia PESO DATOS ESTAMSTICOS CONDICIONES ~(ORMALES DE TRABAJO VALORES MEDIOS 
COEFICtENTES UNITARIOS EN 

eievaci6n con 

QRUAS MOVILES,SOBüE VIA 10.1.2. 

Con dos tambores 

A 
Corocteristicos tecn¡coS:Con dos tambores y es tabi l izado-  

r e s .  Los pesos indicados incluyen e l  l a s t r e .  Alcances - 
máximos 12 m. l a s  de 30 y 60 C.V.; 16 m. l a  de 70 C.V.; 

18 m. l a  de 80 C.V.; 20 m. l a  de 95 C.V. y 24 m. l a  de 

220 C.V. 

600 

1.000 

2.000 

3.000 

GRUAS MOVILES SOBRE 10.1.4. 

CAMI ON 

Capacidad de 
elevación con 
10 m. alcance 

(Kg) 

3 

4 

1 o 
15 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

Capacidad de 
eievacidn con 
12 m. alcance 

(Kp) 

1.000 

1.500 

1.700 

4.000 

6.500 

10.000 

b 

l*oOc 
2,000 

8*800 
12,000 

1.500 

2.500 

1.500 

2.500 

5.000 

Potencia 

(C.V.) 

VA.LORES MEDIOS 

T n r  

9 

15 

l8 

22 

28 

70 

.Potencia 
motor de 
l a  

(C.V.) 

30 

60 

70 

80 

95 

220 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

Tnr. 

DE TRABAJO 

e h  "ua 

1.600 

1.600 

DATOS ESTADISTICOS 
CONDICIONES NORMALES 

VALORES MEDIOS 

chm 

0,0184 

0,0182 

E c i  

%o 

1.600 

- 

DE TRABAJO 

h 

0,0183 

CONMCIONES 

e( 

0,2708 

- 

DATOS ESTAMST lC0S 

R O T A C I O N  A M A N O  

3 O 

100 

Cd 

chm 

0,0225 

C I 

NORMALES 

Cd 

0,0270 

0,0133 

0,0133 

20 

3 O 

"U? 

C 

3 

E 

240 

0,0270 

20 

3 0 

45 

0,0142 

C O N  M O T O R  D I E S E L  

1 .600  

1.600 

0,2708 

M 

"u? 

10.000 

- 

0,0175 

0,0175 

501 10 240 

R O T A C I O N  C O N  M O T O R  

r 
C 

0,0270 

M 

80 

12.000 

0,0140 

240 

CON M O T O R  E L E C T R I C O  Y A P A R E L L A J E  

0,0270 

12.000 

0,2708 

0,2708 60 

17 

30 

40 

240 

10 

12.000 240 

50 12.000 10 

60 8 0,2708 0,0270 



10.02 Elevacidn y dispositivo de transporte 

A 
Carocteristicas tecnicos: Con dos tambores y motor Diesel. 

Sobre neumáticos. Alcance máximo de 12 m. 
GRUAS AUTOMOVILES 10.1.5. 

A 
Corocteristicos tecnicos: Sobre via, sin lastre y sin via. 

GRUAS-TORRE. MOVILES 10.1.7. 

Capacidad de 
elevación con 
12 m. alcance 

A- 

600 

1.000 

1.500 

2.000 

2.700 

i .  400 
4.000 

5.000 

6.500 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
DATOS ESTADISTICOS 

Capacidad de 
elevación c on 
alcance máx. 

(Kg) 

300 

600 

600 

1.000 

1.250 

1.500 

3.000 

4.500 

Potencia 
motor de 
la grúa. 
(C.V.) 

25 

3 0 

40 

45 

50 

5 5 
60 

65 

80 

CONMCIONES 

C f 

0,2708 

VALORES MEDIOS 

COEFICIENTES UNITARIOS EN DATOS ESTAMSTICOS 

PESO 

T n r  

10 

12 

13 

15 

17 

18 

20 

26 

29 

---a 

h a  

1.600 

E 

240 

Alcance 
máximo. 
(m. 1 

6 

15 

20 

2 5 

30 

3 5 

40 

5 O 

CONDiClONES 

t 

0,2708 

0,2708 

L 

E 

240 

240 

"ua 

1.600 

1.600 

- 

NORMALES 

- C d  

0,0270 

Chm 

0,0227 

Y 

80 

------ HUI 

10.000 

PESO 

T n r  

3 

5 

7 

12 

23 

26 

47 

86 

Chm 

0,0178 

0,0192 

DE TRABAJO 

Ch 

0,0185 

C 

5 

NORMALES 

C d 

0,0270 

0,0270, 

HUI 

12.000 

12.000 

DE TRABAJO 

Ch 

0,0136 

0,0150 

- - 

Y 

60 

75 

-1- 

C 

3 

5 



Elevacidn y d i s p o s i t i v o  de t r anspor t e  

. . A 
r 

CaracteriSticOS tecñicas: Con un tambor, f r eno  automático 

y f reno de emergencia, s i n  motor. 

Caracteristicas t e c ñ i c a ~ :  Con motor e l é c t r i c o  y a p a r e l l a j e  
CABRESTANTE.CON REDUCTOR 10.2. 

Con un tambor. 

CABRESTANTES DE EMBRAGUE 10.2.1. 

Diese1 o e l é c t r i c o  

5 00 

1.000 

2.000 

3.000 

4.000 

5.000 

B 
vpSOR MrmO 

'dm 

0,1146 

----- - 

Capacidad de 
e levación .  

(Kg) 

250 

550 

750 

1.500 

3 .O00 

5 

10 

2 0 

3 O 

40 

50 

Caracteristicas tecnicas : 
CABRESTANTES. CON FRENO DE 10.2.3. 

CINTA - 

> - . - -- -. . - 

Potencia  
necesar ia .  

(C.V.) 

2*50  

5,OO 

7,50 

20,OO 

40,OO 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONMCIONES NORMALES DE TRABAJO 

0,270 

0,600 

1,300 

2,000 

2,750 

3 ; 900 

VALORES MEDIOS 

ESTAO1sT'COs 

pEsO 

0,250 

0,350 

1,300 

2,000 

"un 

1,600 

1.600 
f 

Ch 

0,0210 

0,0158 

C i  

0,1805 

0,1805 

270 

270 

PESO 

0 , 1 0 0  

O, 170 

0,370 

0,570 

0,880 

Engranaje 

Simple 

Doble 

- 

c o r t i c i r n r a s  UNI~ARIOS EN 

C h m  

0,0252 

0,0200 

cd 

0,0240 

0,0240 

Capacidad de 
elevación.  

( ~ g )  

500 

1.000 

1.500 

2.000 

3,000 

5.000 

M+C 

70 

CONDICIOWES 

C l  

0,1805 

E 

270 

A - 

DATOS ESTAMSTICOS 

8.000 

10.000 

NORMALE8 DE TRAiJAJO 

C d  

0,1139 

+- 

T 

7 

E 

270 

270 

65 

55 

M 

65 

55 

Hut 

8.000 

10,000 

C 

3 

3 

3 

5 

0,1805 

0,1805 

0,0240 

0,0240 

0,0210 

0,0160 

1.600 

1.600 

0,0252 

0,0202 



10.04 Elevación y d i spos i t i vo  d e t ranspor te  

Carocterist icas tecnicos:  Sin motor y para a l t u r a s  de 

20 m. 

Capacidad d e  
elevación.  

(Kg) 

250 

500 

1.000 

1.400 

1.800 

Corocteristicos tecnicos: Montacargas de plataformas 

para  a l t u r a s  desde 20 has t a  80 m. 

B 
VALOR 

'dm - 

0,0988 

PESO 

0,400 

O,  600 

0,780 

O ,  900 

1,200 

MONTACARGAS 10.3.1. 

Por cada 3,30 m. de a l t u r a  ad ic iona l ,  e l  peso aumenta 50 Kg. 

Corocteristicos tecnicos: A brazo, de engranajes. 

B 

'dm 

0,1591 

NORIAS 10.3.2. 

PESO 

1,00 

Capacidad de 
elevación.  

(Kg 1 

800 a 1.000 

de 
elevación. 

(Kg) 

5 O0 

1.000 

2. 000 

3.000 

5.000 

7.500 

10.000 

ESTAD'STICOS 

B 
VALOR 

'dm 

0,1080 

APAREJOS DE ELEVACION 10.3.3.1. 

PESO 

0,025 

0,035 

0,055 

0,075 

0,150 

0,250 

O, 330 

E 

270 

COECICIENTES UNITARIOS E N  

CONDICIONES NORMALES DE T R A U J O  

Altura  

(m) 

20 

ESTAD'STIC~S 

e t 

0,1805 

Potencia  

(C.V. 

2 a 2,5 

E 

240 

COEClClLNTES UNITARIOS EM 

c o N D I c I o n E 8  NORMALES DE TRAüáJo 

ESTAD'ST'COS 

T 

7 

d 

0,0981 

0,2708 

COEClClLUTES UNITARIOS t N  

M + C  

40 

T 

7 

d 

0,1580 

M + C  

80 

'CONDICIONES 

e( 

0,1805 

E 

270 

M + C  

120 

I 

NORMALES DE TRABAJO 

d 

0,1073 

T 

8 



Elevecibn y d i a p o s i t i v o  de t r anspor t e  10.05 

B 
VALOR 

'dm 

0,1080 

Caracteristicas tecnlcas:Eldctr ico,de cable ,  automotor. 

Caracterist icas tecnicas : 

APAREJOS DE ELEVACION Y 10.3.3.2. 

TRASLACION 

de 
elevación.  

(Kg) 

5 O0 

1.000 

2 .000a3 .000  

5.000 

8.000 a12.000 

Fuerza 

(Tn) 

1 O 

2 5 

3 5 

B 
VALOR 

'dm 

0,1266 

2 3 

PESO 

0,200 

0,320 

0,500 

1,000 

1,500 

B 
VALOR 

'dm 

0,1266 

GATOS DE TORNILLO SINFIN 10.3.4.1. 

PESO 

0,035 

0,050 

0,065 

Caracteristicas tecnicas: Con c e r r o j o  de seguridad y - 
c a r r e r a s  de 250 a 550 mm. 

OAToS ESTAD'ST1C0S 

GATOS HIDRAULICOS 10.3.4.2. 

Con bomba incorporada ..... 

Con bomba independiente . . . 

* 

COEflClCNTES UNITARIOS E N  

CON~JICIONES NORMALES DE TRABAJO 

E 

270 

OAToS ESTADIST'COS 

c f  

0,1805 

COEflClENTES UNITARlOS EN 
C o ~ D t c m N E s  NORMALES DE T R A ~ A ~  

E 

270 

Fuerza 

(Tn) 

2 5 

5 O 

1 O0 

20 

50 

100 

150 

200 

OAToS ESTAolSTICOS 

d 

0,1073 

T 

8 

Cf 

0,1805 

PESO 

0,050 

O ,  090 

0,100 

0,020 

0,035 

0,065 

0,100 

0,200 

E 

270 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

M+C 

80 

Cd 

0,1259 

T 

8 

CONDICIOHES 

e 1  

0,1805 

M + C  

120 

T 

8 

N o R n a L ~ s  DE TRABAJO 

d 

0,1259 

4 

M + C  

120 

-. 



10-06 Elevacidn y disposi t ivo de t ransporte  

~ 

Caroctoristicas tecñ¡c00: Con presidn de 700 ~ ~ / c r n 2  

Caracteristicas tecnicas: Metdlico, de vdstago sa l i en te ,  

de a l t u r a  m d x i m n  de 0.80 m. y carreras  de 250 a 550 

mm. 

Fuerza 

(Kg) 

5.000 

10.000 

15.000 

20.000 

25.000 

35.000 

Caracterist icas tecnicas : Tronco-chicos. 

B 
v A L ~ R  

cdm 

0,2222 

BOMBA PARA GATO 10.3.4.3. 

Peso 
KG. 

6 

13 

16 

- 

B 
v A L ~ R  

'dm 

0,1266 

PESO 

O, 015 

0,025 

0,050 

0,090 

O,  100 

GATO DE UÑA 10.3.4.4. 

oapacidad 

( l i t r o s )  

380 

550 

750 

1.150 

heraa del  gato 

(Tn) 

10 a 20 

20 a 30 

30 a 100 

M~~~~ 

'dm 

0,1219 

PESO 

0,250 

0,380 

0,450 

BALDES BASCULANTES 10.4.1. 

Para transporte 

EsTA013T'C0S 

ESTAQ1sTICOs 

E 

270 

OOtFlClCNT#8 UNITARIO8 KM 
OONOIQIONII FIORYALEQ DK TRAMJo 

E 

270 

C~E*ICICNTZS VNlTARlO9 E n  

E 

240 

o t  

0,1805 

CONDICIONE8 

e f 

0,1805 

COL*ICICHTE¶ UIIITARlO8 CN 

T 

3 

O d 

0,2215 

T 

8 

NORMALE8 DE TRABAJO 

d 

0,1259 

T 

8 

CONDICIOIIE8 

O t  

0,2708 

u+c 

60 

M + C  

120 

M+C 

80 

iiORYALL8 DC TRABAJO 

Cd 

0,1208 



Elevación y dispositivo de transporte 10.07 

- 

A 
. 

Coracterist icas tecnicos: De correa lisa, altura regula- 

ble. Sin motor. 
CINTAS 10.4.2. 

Para transporte 

A 
Caracterist icos tecnicas: Con motor Diese1 o de gasolina. 

HOROUILLA ELEVAWRA AUTO 10.4.3. 

MOVIL 

Longitud ú t i l  

(m) 

Altura de 
elevación 

(m) 

COEFICIENTES UNITARIOS E N  
CONMCIONES NORMALES DE TRABAJO 

0,0382 

0,0362 

VALORES MEDIOS 

DE CORREA D E  S 0 0  MM.  DE A N C H O .  P O T E N C I A  N E C E S A R I A :  H A S T A  3 C.V. 

Tn% 

Fuerza 

( ~ n )  

COEFICIENTES UNITARIOS E N  
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

DATOS ESTAMST ICOS 

PESO 

Tn% Hua eh C1 

~ ( l t ~ ~ ~  de 
elevación 

(m) 

0,500 

1,000 

2,000 

2,300 

3,500 

4,500 

1,500 

2,000 

3,000 

3,500 

4,500 

VALORES MEDIOS 

ehm cd 

"ua 

1.400 

1.400 

eh e1 ' E 

EsTAMsTICOs 

0,0333 0,0309 

ehm 

0,0293 

0,0244 

ed M "ut 

CON M O T O R  DE G A S O L I N A  

1.400 

DE C O R R E A  D E  6 0 0  M M  D E  A N C H O  P O T E N C I A  N E C E S A R I A :  HASTA 12 C.V. 

1 

e 

C 

. 75 

6 

8 

10 

12 

0,0244 

M E 

210 

1.400 

0,0309 

1 1 

"ut 

25 6.000 

3,50 

4950 

5,50 

6,OO 

0,0313 

C O N  M O T O R  D I E S E L  

0,3610 

0,450 

0,700 

0,900 

5 

2,50 

3,OO 

3,OO 

3,OO 

3,50 

3,50 

0,3610 

1 O 

12 

15 

18 

0,3610 210 

1,OO 

2,50 

31.10 
4,OO 

5,OO 

7,20 

0,0309 210 

0,0309 

3,OO 

3 ,O0 

3,OO- 

3,50 

3,50 

5,50 

6'50 

8,50 

10,OO 

I 

10.000 0,0195 

2,200 

2*500 

2,700 

3,200 

8.000 

2,50 

3,20 

4,OO 

4,50 

7,20 

50 

I 

90 

90 210 

8.000 100 

5 0,3610 





Caracteristicas tecnicas: Sin i n c l u i r  e l  motor. 
ALIMENTADOI¿ES 11.1.1. 

Ins ta lac iones  f i j a s  

Dimensiones 

(m1 

1,50 x 0,40 

2,25 x 0,60 

3,00 x 0,RO 

3,50 x 1 , O O  

4,00 x 1,25 

4,50 x 1,50 

6,OO x 2,50 

A 
Caracteristicas tecnicas: Sin motor. 

A 

THITURADOIZES GIRATORIOS 11.1.2.1. 

PRIMARIOS 

Ins ta lac iones  f i j a s .  

A 
Coracteristicas tecnicas: Sin motor 

potencia 
necesar ia .  

(C.V. 1 

2 a  3 

3 a  4 

4 a  5 

6 a  7 

7 a  9 

10 a 12 

15 a 18 

TRITURADORES GIRATORIOS 11.1.2.2. 

SECUNDARIOS 

Ins ta lac iones  f i j a s  

Abertura de 
admisión. 

(mm) 

160 

2 00 

230 

3 O0 

360 

450 

750 

900 

Tnr. 

2,50 

3,50 

5,OO 

9,OO 

15,OO 

25,00 

50,00 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONMCIONES NORMALEI  DE TRABAJO 

Abertura de 
admisión 

(mm) 

50 

60 

7 0 

8 0 

1 O0 

125 

150 

2 00 

e 1 

0,2708 

"u0 

1.500 

Potencia 
necesar ia .  

(C.V. 1 

15 a 25 

20 a 30 

25 a 40 

40 a 60  

60 a 90 

70 a 120 

125 a 175 

170 a 225 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

DATOS ESTADISTICOS 

Chm 

0,0245 

VALORES MEDIOS 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

C d  

0,0270 

' 

E 

240 

Tna 

595 

990 

13,O 

20v0  

30,O 

45, O 

85,O 

140, O 

DE TRABAJO 

Ch 

0,0252 

"u0 

1.500 

CONMCIONES 

Ci 

0,2708 

potencia  
necesar ia .  

(C.V. 1 

5 a 10 

10 n 20 

20 a 25 

25 a 35 

35 a 50 

50 S 60 

60 S 70 

70 S 80 

VALORES MEDIOS 
CONMCIONES 

i 

0,2708 

Ch 

0,0200 

Chm 

0,0297 

NORMALES 

C d  

0,0270 

PESO 

Tnk 

0, 5 

0, 9 

1 ~ 7  

2 ? 5  

5," 

795 

9,5 

16,5 

"ua 

1.500 

DATOS ESTADISTICOS 

"ut 

10.000 

DATOS ESTAMSTICOS 

chm 

0,0295 

NORMALES 

c d  

0,0270 

E 

240 

E 

240 

DE TRABAJO 

~h 

0,0250 

Y 

90 

" U <  

10.000 

C 

10 

"ut 

10.000 

M 

80 

Y 

80 

c 

70 

C 

72 
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l'roduccidn, c l a s i f i c n c i b n ,  ltlvado y dos i f i cnc ión  de kr idos  11.03 

Dimensiones 
de l a  boca 

(mm) 

1.000 x 650 

1.250 x 800 

1.600 x 1.000 

2.000 x 1.250 

Potencia  
necesa r i a  

(C.V. ) 

80 a 100 

110 a 130 

150 S 170 

180 a 200 

A 
Corocteristicos tecnicos:  Sin  motor 

MOLINOS DE CILINDROS 11.1.4.1. 

In s t a l ac iones  f i j a s  

A 
Carocteristicas tecnicas: Sin  motor 

Tni. 

34 

53 

8 5 

130 

MOLINOS DE MARTILLOS 11.1.4.2. 

In s t a l ac iones  f i j a s  

Diniensiones 
d i á m ~ t r o  x 
ancho (mm) 

425 x 250 

550 x 275 

700 x 320 

875 x 375 

1.100 x 400 

1.350 x 500 

Dimensiones 
d e  l a  boca. 

( m )  

200 x 400 

300 x 600 

900 x 800 

400 x 900 

400 x 1.000 

4 5 0 ~ 1 . 2 0 0  

500 x 1.300 

Po tenc i a  
necesa r i a .  

(C.V. 

10 

15 

3 O 

35 

50 

70 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

DATOS ESTADISTICOS 

"ua 

1.400 

VALORES MEDIOS 

po tenc i a  
necesa r i a .  

(C.V. 

15 a 25 

25 a 50 

50 a 75 

75 a 100 

80 a 120 

1 5 0 a 2 0 0  

200 a 250 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

E 

210 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

chm 

0,0289 

PESO 

Tnr. 

290 

3,5 

6 9 0  

9 ~ 5  

16,O 

27,O 

nua 

1.500 

DE TRABAJO 

e h 

0,0240 

CONDICIONES 

Ct 

0,2708 

CONDICIONES 

ct  

0,2708 

VALORES MEDIOS 

CONDICIONES 

ct  

0,3610 

chm 

0,0285 

NORMALES 

Cd 

0,0270 

Tni. 

O,  9O 

2900 

4,OO 

6,OO 

8,OO 

10,OO 

19,00 

nua 

1.500 

Hui 

10.000 

DATOS ESTADISTICOS 

NORMALES 

c d 

0,0270 

Chm 

0,0295 

NORMALES 

cd 

0,0309 

' 

E 

240 

DE TRABAJO 

~h 

0,0250 

DATOS ESTADISTICOS 

M 

80 

DE TRABAJO 

c h 

0,0240 

E 

240 

c 

60 

C 

60 

Hui 

10.000 

Hui 

10.000 

M 

80 

M 

80 

c 

70 



11.04 Procliicción, c lns i i ' i cnción,  1iiv:ido y dos i f i cac ión  do zíridos 

A 
r 

Caracterist icas tecnicas: Sin motor 
MOLINOS 1)E BARIZAS O 11.1.43. 

BOLAS 

I n s t a l a c i o n e s  f i j a s  

A 
Caracterist icas tecnicas: Con dos msilas 

CRIBAS VIBRATORIAS 11.1.5. 

I n s t ~ l a c i o n e s  f i j a s  

A 
Caracterist icas tecnicas: Sin motor 

C ~ r c n s a  
didinetroxlong.- 

( m )  

DECAN'PADOK CON TORNILLO 

DE i\RQUIMEDI<S 11.1.6. 

I n s t a l a c i o n e s  f i j a s  

900 x 900 

900 x 1,800 

1.250 x 1,800 

1.600 x 3.000 

1.600 x 3.000 

2.000 x 3.600 

900 - 900 

1.250 x 1.800 

1.600 x 3.000 

2.000 x 3.600 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONMCIONES N O R M A L E S  DE TRABAJO 

po tenc ia  Dimensj ones 

Tns. 

Producción 
t e ó r i c a  

(m3/h) 

5 s  8 

8 a 13 

13  H 20 
* 

P o t e n c i ~  
necesriria. 

(C.V. )  

VALORES 

Hua c1 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
DATOS ESTADISTICOS 

500 x 1.250 

500 x 2,000 

750 x 2.000 

1.000 x 2.000 

1.000 x 2.500 

1.000 x 3.000 

1.250 x 3.000 

1.250 x 3.500 

1.500 x 4.000 

Tnn. 

MEDIOS 

hm 

DATOS ESTADISTICOS 

COHMCIONES 

C1 ---------- 

0,2708 

VALORES MEDIOS 

E 

240 

Potencia 
necesa r i a  

(C.V.) 

3 

4 

5 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

0,0285 

0,0265 

E d 

D E  B A R R A S ,  T A M A N O  DE E N T R A D A  DEL ARIDO 2 5  M M  TAMANO DE SALIDA o 1 5  M M  

"ua 

1.500 

2 

4 

6 

7 

8 

10 

12 

15 

18 

c1  

0,2708 

MEO1OS 

Ch 

NORMALES 

Cd 

0,0270 

Chm 

0,0265 

"U> 

10.000 

O, 47 

0,70 

0,75 

1,oo 
1,20 

1,60 

1,80 

2,50 

4,OO 

PESO 

lnL 

0,55 

0,90 

1,40 

Hua 

1.400 

"U> 

DE TRABAJO 

Ch 

0,0220 

d 

0,0270 

hm 

0,0348 

0,0240 

M 

80 

DATOS ESTADISTICOS 

0,0300 

M 

1.500 0,2708 

3 a  1 2 .  

20 n 30 . 
30 8, 50 

70 8, 100 

100 R 150 

150 n 300 

DE B O L A S ,  T A M A ~ ~ O  D E  E N T R A D A  D E L  ARIDO 1 5 / 3 0  M M  T A M A Ñ O  D E  S A L I D A  0 ,3 /0 ,07  M M  

C 

40 

E 

240 

c 

0,0270 10.000 

2,50 

ú,00 

y ,50  
21,OO 

21,OO 

38,QO 

1.500 

- 

Hut 

8.000 

240 80 

0,0220 

- -  

60 

0,0270 

M 

100 

c 

40 

40 80 0,2708 

3 a 12 

25 a 50 

70 a 120 

150 a 300 

240 

2,50 

10,00 

21,OO 

38,OO 

10.000 



Producción, c las i i ' i cac ión,  lavado y dos i f i cac ión  de Qridos 11.05 

A 
Coracteristicos tecnicos: Tronco-piramida1 o prismtltica. 

TOLVAS 11.1.7. 

Insta lac iones  f i j a s .  

capacidad 

(m3. 

4 

8 

12 

16 

40 

Tns. 

1,200 

1,600 

1*800 

2,300 

6,500 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONWCIONES 

C f  

0,2708 

VALORES MEDIOS DdTOS ESTADISTICOS 

"u0 

1.400 

NORMALES 

e d 

0,0270 

E 

240 

Chm 

0,0298 

DE TRABAJO 

C h 

0,0250 

"ut 

8.000 

M 

100 

C 

- 



11.06 Yrodricción, c las i f i cnc i61-1 ,  l ~ v n d o  y d o s i f i c a c i ó n  de d r i d o s  

A 
Carocte r i s t i c o s  tecnicos: S i n  motor. M a l l a s  a f i j a r  en ca- 

d a  c n s o .  Con un e j e  c e n t r a l  g i r a t o r i o  o s o b r e  r o d i l l o s  

e x t e r i o r e s  g i r ~ t o r i o s .  

TROMMEL 11.1.10 

I n s t a l a c i o n e s  f i j a s  

A 
. 

Carocteristicas tecnicas: Las p o t e n c i a s  i n s t a l a d a s  son,  - 
respec t ivamente :  En l n s  PRIMARIAS: 15  C.V., 25 C.V., - 
50 C.V., 70  C.V., 100 C.V.,y 140 C.V. Y en l a s  SECUNDA+ 

NIAS: 9 0  C.V. y 140 C.V. 

INSTALACIONES MOVILES DE 11.2.1. 

PRoDUcCION D~ ARIDOS 

P o t e n c i a  
n e c e s n r i a .  

( c . v )  

PESO 

Tnr 

Diámetro (mm) 
x Loneitud(m) 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONMCIONES NORMALES DE TRABAJO 

3 n  4 

3 R  4 

3 8  4 

7 a 1 0  

7 a 10  

7 R 10  

3 R  4 

3 R  4 

3 a  4 

7 R 10  

7 a 10  

7 R 10  

VALORES 

Huo 

PESO 

Tnr 

BOCR 
m ~ c h a c a d o r ~ .  

(mm) 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

DATOS ESTADISTICOS 

P R I M A R I A  

I I I  I l l  I I 
Compuesta de: A l i m e n t ~ d o r ,  m a c h a c a d o r ~  d e  mandibulas ,  con motor D i e s e 1  o e l é c t r i c o  y c i n t a  d e  s a l i d a .  

MEDIOS 

chm 

1.400 

1.400 

'=h Ct 

ESTAMSTICOS 

Produce i d n  
t e ó r i c a .  

( ~ n / h )  

VALORES MEDIOS 

0,0258 

0,0258 

'=d E 

D E  E J E  C E N T R A L  

u . Ch Ct C E 

600 x 100 

400 x 250 

600  x 325 

650 x 400 

800 x 500 

1.000 x 700  

J 

chrn 

I I 

C d 

I I I 

2 

9 

1 3  

30 

4 5 

4 a 1 0  

7 R 15  

20 a 35 

25 a 5 0  

50 R 90  

100 a150 

"ut 

0,0210 

Hui 

0,0270 

M 

M 

0,2708 

S O B R E  R O D I L L O S  

240 

240 

C 

8 0 0 x 2  

8 0 0 x 3  

'O0 

1.300 x 2 

1.300 x 3 

1.300 x 4 

20 

25 

8 0  

0,0210 

10.000 

10.000 

30 

0,80 

1 , l O  

l p 4 0  

2,30 

2.70 

3,OO 

0,0270 

70  

100 

0,2708 

0,2708 

240 

10.000 

8 0 0 x 2  

8 0 0 x 7  

'O0 

1.300 x 2 

1.300 x 3 

1.300 x 4 

0,0270 

0,0270 

10.000 

0,2708 8 0  

0 ,80  

1 , l O  

1940 

2 ,30  

2,70 

7.00 

30 

0,0190 

0,0225 

240 

1.600 

1.600 

0,0232 

0,0267 



r ronucc ion ,  c l n a i i ' i c a c i ó n ,  lavndo y d o s i f i c a c i ó n  d e  Aridos 11.07 

BOCR 
machncndora. 

(mm) 

A 
r 

C a r a C t e r ¡ S t ¡ c a s  tecnicas: C a r ~ a d o r  d e  g r a v i l l a  s o b r e  bas- 

t i d o r .  P a r a  una a l t u r a  d e  1 0  m. S i n  motor. 

Compuesta de: Alimentador, machncadora d e  mandfbulas, molino d e  c i l i n d r o s  con tamaiío d e  a l i m e n t a c i 6 n  

d e  30 mm. ( c i l i n d r o s  l i s o s )  o  75 mm. ( c i l i n d r o s  ranurados) ,  c r i b a  v i b r a t o r i a  d e  3 mal>as d e  1.000 x 

2.500, c i n t a s ,  r e c i c l a j e  y l o s  motores  c o r r e s p o n d i e n t e s .  

ELEVADOR DE CANGILONES 11.3.1. 

PAUA ARIDOS 

A 
Caracteristicas tecnicos: A r r a s t r e  por  c a b l e  con motor - 
Diese1 o e l 8 c t r i c o .  

produaci  dn 
t e ó r i c a .  

(Tn/h) HUO 

600 x 220 

900 x 250 

SCRAPER DE MANO PARA 11.3.2. 

ARIDOS 

S E C U N D A R I A  

I I I  1 1 1  1 I 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDlClONES NORMALES DE TRABAJO 

chm 

Prodiicción 

(m3/h) 

15 a  20 

30 a  45 

60  a 7 0  

7 0  a  85 

Tnr 
c 1 

35 

5 O 

Para  hormigo- 

n e r a  d e l  

250 l i t r o s  

375 l i t r o s  

500 l i t r o s  

650 l i t r o s  

750 l i t r o s  

T n r  

2,OO 

2*50 

4,50 

5,50 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

DATOS ESTAOISTICOS 

c d 

25 

30 

CONUCIONES 

e 1 

0,2708 

"UO 

1.400 

P o t e n c i a  

(C.V. 

1 n 2  

2 a 3  

3 a 4  

4 n 6  

6 a 8  

%-, : 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

L =h 

DATOS ESTAOISTICOS 

Chm 

0,0342 

CONUCIONES 

'=l 

0,2708 

VALORES MEDIOS 

240 

NORMALES 

e d 

0,0270 

PESO 

~ n r  

0,15 

O, 22 

0,25 

O, 30 

0,35 

- cx 

"u, 

1.400 

C 

35 

DE TRAeAJO 

eh 

0,0294 240 

NORMALES 

C d 

0,0270 

Chm 

L 

0,0,336 

b 

c HUI 

10.000 

ESTAuST'COS 
DE TRABAJO 

Ch 

0,0288 

M 

"u1 

8.000 

7 0  

M 

100 

c 

30  240 

25 

"u( 

8.000 

M 

1 0 0  

0,2708 0,0270 0,0195 1.600 0,0237 





Fal>r ic t i c ión  de rnczclas bi tuminosas  12.01 

I 

A 
Carocteristicos tecnicos: Compuesto. de: E l rvudor  en f r í o ,  

mezclador ,  d o s i f i c a d o r  de Aridos y l i ~ o n t e ,  con ener-  . 
g í a  p o r  motor de g a s o l i n a ,  Diese1  o e l k c t r i c o .  Sobre 

remolque. 

INSTALACION DEJRODUCCION 12.1.1. 

CONTINUA 

En f r i o  

A 
- 

Carocteristicas tecnicos : Con d i s p o s i t i v o  p a r a  l a  c a r g a  

e v e n t u a l  d e  r n a t e r i ~ l e s  en cordón. 

INSTALACION AUTOMOVIL DE 12.1.2. 

PRODUCCION CONTINUA Y EX 

TENDIDO 

En f r í o  

A 
Carocteristicas tecnicas: Compuesta de e l e v a d o r  en  f r í o ,  
meyclador ,  un d o s i f i c a d o r  de t r e s  g r a n u l o m e t r í a s ,  in=  

t a l a c i ó n  d e  d o s i f i c a c i ó n  por p e s o  d e  d r i d o s  y l i g a n t e ,  

con e n e r g f a  por  motor de g a s o l i n a ,  Diese1  o e l é c t r i c o .  

Sobre remolque. 

Prodi iccián 

iTn/h)  

20 a  6 0  

100  a  1 6 0  

150  a  240 

. 

INSTALACION DE PRODUCCION 12.1.3. 

DI SCONTINUA 

En f r í o  

potenc ia . 
n e c e s a r i a  

(C.V. 

7  5  

130  

160 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

Producc ión  

 n/h. h. ) 

8 0  a  100  

100 a  120  

100  a  200 

125 a  250 

- 
Producción 

 n/h. h. ) 

2 5 

30 a  40 

4 0  a  60 

6 0  a  70 

VALORES MEDIOS 

T n r  

14,O 

15p5  

10,O 

12,5 

potencia  

(C.V.) 

190 

2bo 

115 

145 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

Tnr. 

10,O 

1 9 p 5  

21,O 

DE TRABAJO 

Ch 

0,0237 

0,0200 

"u, 

1.200 

1.200 

CONOICIOHES 

C t 

0,3610 

0,3610 

VALORES MEDIOS 

P o t e n c i a  
n e c e s a r i a .  

(C.V.) 

30 n 40 

40 a  60 

6 0  e. 8 0  

8 0  a  100 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

Chm 

0,0286 

0,0257 

NORMALES 

se  

0,0309 

0,0309 

HIJO 

1.200 

DE TRABAJO 

ch 

0,0200 

CONMCIONES 

CI 

0,3610 

DATOS ESTADISTICOS 

VALORES MEDIOS 

DATOS ESTADISTICOS 

chm 

0,0257 

NORMALE S 

cd 

0,0309 

PESO 

Tnr 

8 

l2 

14  

20 

"u, 

DE TRABAJO 

Ch 

CONMCIONES NORMALES 

E 

210 

210 

E 

210 

chm 

0,0281 

e 1 

0,3610 

M 

80  

Hut 

10.000 

e d 

0,0309 

DATOS ESTADlSTlCOS 

c 

20 

C 

20 

20 

"U! 

8.000 

10.000 

E 

210 

M 

7 0  

8 0  

M 

100 

"ut 

8.000 

C 

25 



12.0% Fabric~ción de mezclns bituminosas 

A 
r 

C a r a ~ t e r i ~ t i ~ a ~  t e c n i c a ~ :  Consta de: Predosificación de - 
rír~dos en crío con tres tolvas, elevador en frio, seca 
dar, c Lnsif icnción en cril.iente, mezcladora y alimenta- 
dor de finos. Con motores y sobre remolques. No se in- 
cluye el cnlentnmiento del betún ni los depdsitos de - 
hetiin y fuel. 

INSTALACION DE PRODUCC1ON 1202*2* 

CONTINUA 

E, caliente 

- 
Caracteristicas tecnicas: Consta de: Predosificación de - 
drldos en frio con tres tolvas, elevador en frio, seca 
dor, mexclndorfl con equipo de bloqueo y ~limentador de 
finos. Con motores y sobre remolques. No se incluye el 
calentnmi~nto del betún ni los de~dsitos de betún y -- 
f11-1. 

INSTALACION DE PRODUCCION 12.2.3. 

DISCONTINUA 

En caliente A 
l'roducci 6n 

( ~ n / h )  

12 n 16 

20 a 25 

25 a 30 

30 a 35 

35 a 45 

50 R 60 

8 0  R 100 

100 a 140 

150 n 200 

210 240 

Prodiic ci6n 

(~n/h) 

3 R  4 

4 a  7 

8 n 12 

12 a lb 

20 n 25 

25 A 30 

30 n 35 

35 a 45 

50 n 6 0  

80 a 100 

100 a 140 

150 a 200 

210 n 240 

PESO 

Tnb 

9 
15 

20 

2 5 

4 0  

5 O 

55 

6 0  

65 

7 0  

Potencia 

(C.V. 

2 0 

6 0  

9 0  

'100 

120 

135 

215 

250 

280 

310 

potencia 

(C.V. 

15 

2 5 

30 

3 5 

5 0 

75 

80 

100 

120 

200 

300 

350 

380 

Tnr. 

3,50 

5 ,o0 

8,OO 

10,oo 

18,OO 

28,OO 

33,OO 

35,OO 

38,OO 

47,OO 

55100 

63,OO 

70,OO 

EN 
DE TRABAJO 

Ch 

0,0288 

*0,0275 

COEFICIENTES 
CONDICIONES 

C i  

0,5415 

0,5415 

"ua 

1.000 

1.000 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

E 

180 

180 

UNITARIOS 
NORMALES 

C  d 

0,0361 

0,0361 

hm 

0,0358 

0,0345 

2 

Hua 

1.000 

1.000 

c 

30 

20 

E 

180 

180 

DE TRABAJO 

Ch 

0,0288 

0,0275 

CONDICIONES 

c i  

0,5415 

0,5415 

'=hm 

0,0358 

0,0345 

DATOS ESTADISTICOS 

Hut 

8.000 

8.000 

NORMALES 

'= d 

0,0361 

0,0361 

DATOS ESTADISTICOS 

"ut 

8.000 

8.000 

M 

100 

100 

M 

100 

100 

c 

30 

20 



Fabricación de mezclas bituminosas 12.03 

A 
-- - * 

Caracteristicas tecnicas: Con elevador en frfo, secador, - 
instalacidn de fuel-oil completa e instalacidn de adi-- 

cidn y recuperación de polvo. Con motor y portdtil. 
I 

SECADOR E INSTALACION 

DE RECUPERACION DE -- 
POLVO - 12.3.1. 

A 
Caracteristicas tecnicas: Con alimentador e instalacidn de 
calentamiento y motor. 

SECADOR DE FINOS PARA 12.3.2. 

ASFALTO FUNDIDO, 

A 
Caracteristicas tecnicas: Con motor y sin instalacidn de 

cribado. 

Producción 

(~on./h) 

3 8  5 

10 a 15 

15 a 30 

30 a 40 

40 a 50 

50 a 60 

60 a 80 

80 a 100 

MEZCLADORA CONTINUA DE 12.3.3. 

COMPUERTA 

Produccidn 

(Tn/h. ) 

Potencia 

(C.V.) 

6 

12 

30 

40 

5 O 

6 0  

80 

100 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

Produccidn 

(Tn/h. 

CONUCIONES 

ef  

0,5415 

VALORES MEDIOS 

potencia 

(C.V.) 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONMCIONES NORMALES DE TRABAJO 

PESO 

Tno. 

1,o 

4 ~ 5  

9,o 
12,0 

15,O 

18,O 

25,O 

30,O 

"u0 

1.000 

1 : 1 : 1 , 1 ::. 

VALORES MEDIOS 

40 a 6 0  

6 0  a 9 0  

40 a 6 0  

6 0  a 9 0  

Potencia 

(C.V.) 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONUCIONES NORMALES DE TRABAJO 

NORMALES 

ed 

0,0361 

ehrn 

0,0358 

A 

Tno. eh 

0,0288 

HUO 

1.000 

ef 

0,5415 

VALORES MEDIOS 

ef 

DATOS ESTAMSTICOS 
DE TRABAJO 

eh 

0,0288 

ehm 

0,0358 

e d 

0,0361 

PESO 

Tno. 
HUO ' 

F l  J A  

E 

180 

DATOS ESTAMSTICOS 

180 

ehrn ed  

6 0  

75 

100 8.000 

DATOS ESTADISTICOS 

eh 

"ut 

8.000 

3 0  

E 

E 

l2 

14 

M Hut 

M O V l L  

Y 

100 

c 

Hut 

180 

C 

30 

100 
70 

9 0  

-b 

Y 

8.000 

c 

100 

l4 

16 
180 

- - 

8.000 



12. U4 Fabricación de mezclas bituminosas 

Caracteristicas tecnicas: Portátil, con motor. 
INSTALACION DE ADICION 12.3.4. 

DE FILLER 

A 
Caracteristicas tecnicas: Sin separador de fangos. Con mo- 

t or eldctrico y ventilador. 

A 
Produccidn 

(Tn/h) 

5 R 15 

10 a 20 

15 a 30 

20 a 40 

30 a 7 0  

50 a 90' 

100 a 120 

SEPARADOR DE POLVO 12.3.5. 

r 
Coracteristicas tecnicas: Portátil, con tolva, caballete 

y motor. 

DATOS ESTAMSTICOS 

SILO DE DESCARGA 12.3.6. 

CRpacidad 

(Tn) 

5 

8 

10 

12 

v 

potencia 

(C.V.) 

5 

10 

15 

2 O 

3 O 

40 

7 5 

Capacidad 

(Tn/h) 

5 a 15 

15 a 25 

25 a 40 

35 a 6 0  

40 a 70 

50 a 80 

70 a 100 

90 a 120 

A' 

Tnr 

098 

295 

3 e 0 

4,5 

6 ~ 0  

6,5 

11 5 

c 

30 

E 

180 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

potencia 

(C.V. 

8 

12 

12 

.12 

- .  - 

CONMCIONES 

c f  

0,5415 

VALORES MEDIOS 

Potencia 

(C.V. ) 

10 

15 

2 0 

30 

35 

40 

6 0 

7 O 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

Hui 

8.000 

"U, 

1.000 

CONMCIONES 

Cf 

0,5415 

MEDlOS 

T n r  

493 

5*4 

6.3 

895 

- 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONMCIONES NORMALES DE TRABAJO 

M 

100 

NORMALES 

c d 

0,0361 

C h m  

0,0358 

PESO 

T n r  

1 PO 

196 

2,2 

2*8 

3,4 

4, 1 

5 S 0 

690 

"ua 

1,000 

C f  

0,5415 

- 

MEDlOS 

DE TRABAJO 

~h 

0,0288 

NORMALES 

C d 

0,0361 

C h m  

0,0358 

DATOS ESTAMSTICOS 

"u, 

1.000 

- 

DATOS ESTAMSTICOS 
DE TRABAJO 

C h  

0,0288 

C d 

0,0361 

- -- 

C h m  

0,0320 

E 

180 

E 

180 

~. 

e h 

0,0250 

"ut 

8.000 

M 

100 

.. -.~ 

"ut 

8,000 

C 

- 

- 

M 

100 

C 

30 



Fabricaci6n de mezclas bituminosae 12.05 

INSTALACION DE DOSIPICA- 12.3.7. 
de recogida, rendimiebto regulable y motor. 

1 x 1,6 

3 x 1.6 

4 x 1.6 

5 x 1,6 

4 x 4.0 

5 x 590 

A 
Coracteristicos tecnicos: Horizontal, con apoyos regula- 

blee. Fijo. 

3 

4 

5 
6 

10 

15 

DEPOSITO DE FILLER 12.3.8. 

1,2 

2,4 

3,2 

4,2 

5,3 

7,o 

Capacidad 

(m3 

1 o 
15 

20 

180 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONMCIONES NORMALES DE TRABAJO 

DATOS ESTAMSTICOS potenc ia 

(C.V. 

4 

4 

4 

VALORES MEDIOS 

8.000 

T n r  

1,o 

199 

1,5 

"uo 

loO0O 

eh 

0,0250 

C1 

0,5415 

C E ehm 

0,0320 

. 

ed 

0,0361 

100 

180 

"ut M 

- 

8.000 I 100 - 

0,5415 0,0361 0,0250 1.000 0,0320 





Fabricacidn de hormigones hidrdulicos 13 .O-]. 

Caracteristicos tecnicos: Cilindro cdnico sobre cuatro 

pilares metdlicos. 

Capacidad 

(Tn 

7 
10 

15 

20 

2 5 

40 

5 O 

80 

100 

160 

200 

300 

400 

600 

1.000 

A 
Corocteristicos tecnicas: Comprende la báscula, tornillo 

sinfin, indicador de nivel y electroventilador de cara2 

teristicas variables. 

B 
Cdm 

0,0895 

SILO DE CEMENTO 13.1.1. 

PESO 

lni 

1,OO 

1.10 

1.30 

1,70 

1,90 

2,75 

3*50 

6,OO 

8,OO 

11,50 

14,OO 

20,OO 

24,OO 

29 , O0 
58,OO 

ACCESORIOS COMPLEMENTARIOS 13 .l. 2. 

DEL SILO DE CEMENTO 

Longitud (m) x 

Diámetro (mm) 

ESTAD'STICOS 

M +C 

40 

COEflCICMTES 

COIIOICIONE8 

Of 

0,1805 

E 

270 

UNITARIO9 E N  

HORYALC9 DE n<AlldJO 

d 

0,0888 

T 

8 

Capacidad 

(litros.) 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

3 x 200 

6 x 500 

c f  h a  

PESO 

Tn= chm 

1.600 

1.600 

1.600 

1.600 

d 

0,0225 

0,0221 

0,0225 

0,0225 

A 

B A S C U L A  

ESTADISTICOS 

ch 

0,0183 

C E 

0,500' 

525 

,550 

3 O0 0,600 

400 '- 1 ,650 0,1805 

T O R N I L L O  S l N F l N  

1 ( 270 ( 10.000 1 80 1 3 1 0,1805 1 0,0240 1 0,0183 

I N D I C A D O R  DE N I V E L  

10,050 ( 270 1 10.000 ( 80 1 3 1 0,1805 1 0,0240 1 0,0183 

E L E C T R O V E N T I L A D O R  DE 8 C.V. 

Hut 

0,0240 270 

M 

0,0183 

10.000 

0,200 

80 

270 80 

3 

0,1805 10.000 3 0,0240 







13.04 F a b r i c ~ c i h n  de  hormigones h id rdu l i cos  

A 
C 

C o r o c t e r i s t i c a s  tecnicos: Sin motor, pero con acoplamiento 

y pro tecc ión .  Las cnpacidades s e  r e f i e r e n  a l o s  d r i d o s  - 
a n t e s  d e l  amasado. 

110ltMIGONERAS FIJAS DE EJE 13.7.1. 

HORIZONTAL 

A 
Corocteristicas tecnicos: Sin  motor, pero  con acoplamiento 

y protección.  Las capacidndes s e  r e f i e r e n  n l o s  dr idos  

a n t e s  de l  amasado. 

HORMIGONERAS FIJAS 13.7.2. 

BASCULANTES 

A 
r 

Corocterist ica~ tecnicos: Las capacip ides  s e  r e f i e r e n  a - 
l o s  Rridos a n t e s  d e l  amasado. 

HORMIGONERAS FIJAS DE 13.7*3. 

EJE VERTICAL 

Capac idad 

( l i t r o s )  

750 

1.200 

1.600 

3.000 

PESO 

T,, 

2,60 

3*00 

5 40 

9,OO 

Potencia  
necesar ia .  

(C.V. 

12 

20 

25 

45 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

Capacidad 

( l i t r o s )  

1.200 

1.600 

2.500 

3.200 

4.500 

6.000 

Capacidad 

( l i t r o s )  

1.000 

1.200 

1.500 

- 

VALORES MEDIOS 

PESO- 

Tnr 

5,75 

6,80 

9*30 

10,40 

12,50 

14,OO 

potencia 
necesar ia .  

(c.ve 

20 

28 

30 

35 

45 

5 5 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 

Ch 

0,0214 

"u, 

1.800 

e f 

0,3610 

DATOS ESTAMSTICOS 

VALORES MEDIOS 
CONDICIONES 

e f 

0,3610 

COEFICIENTES UNITARIOS EN 
CONDICIONES NORMALES DE TRABAJO 

=hm 

0,0252 

e d 

0,0309 

"ua 

1.800 

DATOS ESTAMSTICOS 

Potencia 

(C.V. 

30 

35 

40 

VALORES MEDIOS 

Cf 

0,3610 

- -- - - . 

C 

6 

chm 

0,0252 

NORMALES 

=d 

0,0309 

E 

210 

PEQo 

T n r  

4,20 

5,OO 

5,70 

- 

"u, 

1.800 

-. 

DATOS ESTAOISTICOS 

M 

65 

E 

210 

DE TRABAJO 

Ch 

0,0214 

chm 

0,0252 

O 

e d 

0,0309 

- -- --- 

"ut 

8.000 

"u1 

8.000 

C 

6 

- - 

Ch 

0,0214 

E 

210 

. 

M 

65 

"ut 

8.000 

, - -- 

C 

6 

Y 

65 

-- 



Fabricación de hormigones h id ráu l i cos  13.05 

A 
Corocteristicas tecnicos: Compuesta de: Bdsculs para  d r i -  

dos ,  bdscula para  cemento, bdscula para  agua, dos i f i ca -  

d o r  voium6trico para  d i t i v o s ,  t o l v a  p a r a  á r idos ,  s i l o  - 
d e  cemento y hormigonera con skip.  

INSTALACION FIJA DE PABRI- 13.8. 

CACION DE HORMIGON 

Produccidn 

(m3/h. ) 

40 

52 

40 

5 2 

78 

124 

192 

2 56 

Número de 

dridos.  

4 

4 

6 

6 

6 

6 

8 

8 

COEFICIENTES UNITARIOS EN VALORES MEDIOS PESO 

T n r  

DE TRABAJO 

Ch 

0,0185 

CONDlClONES 

C t 

0,2708 

Hua 

1.800 

NORMALES 

Cd 

0,0270 0,0223 

OAToS ESTAMsTICOS 

E 

240 

H,, 

10.000 

Y 

80 

C 

5 









MODO DE USAR ESTAS TABLAS 

Se han de tener en cuenta las siguientes consideraciones: 

Coste directo = Coste intrinseco + coste complementario 

Estas tablas nos dan los costes intrinsecos. 

Maquinaria principal (AL 

Coste intrinseco Q Cf + Cd . D + Ch . Hf 
P 

Los datos son: 

D : Dias naturales de puesta a disposicidn en obra 
P 

H t Horas de funcionamiento de la mdquina f 

Las tablas dan directamente: 

Cf: Coste, en pta., del periodo de desempleo de la m&qui 

na 

Cdt Cos.te, en pts., del día de puesta a disposicidn 

.Ch: Coste, en pts., de la hora de funcionamiento 

V,: Coste, en pts,, de la mdquina, en Parque Madrid, el 

1 de Junio de 1964 

Las tablas dan también el velor Chm que es el coste, en pts., de la hg 

ra medie utilizable pare anteproyectos y tanteos, siendo entonces el coste - 
intrinseco: 

'hm ' Hf 

al que habria que aplicar el coeficiente corrector por clima dado en el tomo 

1. 

Maquinaria secundaria y útiles (Bl 

El coste intrinseco en este caso es: Cf 4 Cd . D 
P 



Modo de usar estaa tablas 

Laa tablas dan directamente Cf y Cd con loa miamos significados que - 
en el caso de maquinaria principal. 

El valor Cdm, que es el coste en pts del día medio para anteproyectos 

y tanteos, ae da también directamente en la última columna, siendo en este 

caso el coate intrfnsecor 

. D 'drn p 

al que habriaque aplicar el coeficiente corrector por clima dRdo en el to- 
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1 . DESPEJES . DESBROCES Y EXPLANACIONES 

DESCRIPCION Y CARACTERIStlCAS 

1.1. Tractores 

1.1.1. Sobre orugas: 

.................. De 30 a 40 C.V. 

.................. De 41 a 50 C.V. 

.................. De 51 a 60 C.V. 

.................. De 61 a 70 C.V. 

De 71 a 80 C.V. .................. 
De 81 a 90 C.V. .................. 
De 91 a 100 C.V. ................. 

........ Con convert . de torsión 
De 101 a 120 C.V. ................ 

........ Con convert . de torsión 
De 121 a 150 C.V. ................ 

........ Con convert . de torsidn 
De 151 a 200 C.V. ................ 

Con convert . de torsidn ........ 
De 201 a 250 C.V. ................ 

........ Con convert . de torsidn 
De 251 a 300 C.V. ................ 

Con convert . de torsidn ........ 
De 301 a 350 C.V. ................ 
De 351 a 400 C.V. ................ 
De 401 a 500 C.V. ................ 

1.1.2. Sobre ruedasr 

.................. De 41 a 60 C.V. 

.................. . De 61 80 C.V. 

................. De 81 a 100 C.V. 

................ De 101 a 150 C.V. 

t 

WLOR 1-VI-84 

vo 

100 

4.000 

5.000 

6.285 

7.860 

9.430 

10.860 

12.860 

14.000 

15.570 

16.970 

19.140 

20.860 

22.140 

23.910 

28.430 

30.700 

34.285 

35.000 

36.000 

42.860 

45.145 

2.000 

3 . O00 
4.250 

7.500 

2 

COSTE 
MEDIO 

Chfn ( A )  
Cdm (81 

94. O0 

117. 50 

147. 70 

184. 71 

209. 35 

241. 09 

285. 49 

310. 80 

345. 65 

376. 73 

424. 91 

463. 09 

491. 51 

530. 80 

631. 15 

681. 54 

761. 13 

777. 00 

799. 20 

951. 49 

1.002,22 

49. 40 

74. 10 

104. 55 

186. 75 

COSTES 

C 1 . 

1.083.20 

1.354.00 

1.701.98 

2.128.49 

2.553.64 

2.940.89 

3.482.49 

. 3.791.20 

4.216.36 

4.595.48 

5.183.11 

5.648.89 

5.995.51 

6.474.83 

7.698.84 

8.313.56 

9.284.38 

9.478.00. 

9.748.80 

11.606.49 

12.225.27 

361. O0 

541. 50 

767. 13 

1.353.75 

INTRINSECOS 

C d  . 

108. O0 

135. 00 

169. 70 

212. 22 

254. 61 

293. 22 

347. 22 

378. 00 

420. 39 

458. 19 

516. 78 

563922 

597. 78 

645. 57 

767. 61 

828. 90 

925. 70 

945900 

972. 00 

1.157.22 

1.218.92 

48. O0 

72. O0 

102. O0 

180. 00 

Ch 

78. 80 

98. 50 

123. 81 

154. 84 

173. 51 

199. 82 

236. 62 

257. 60 

286. 49 

312. 25 

352. 18 

383. 82 

407. 38 

439. 94 

523. 11 

564. 88 

630. 84 

644. 00' 

662. 40 

788962 

830. 67 

39. 80 

59. 70 

84. 15 

150. 75 



2 ¿ . Uespejes. desbroces y explaiinciones 

DESCRIPCION Y CARACTERISTICAS 

De 251 a 300 C.V. ................ 
De 301 a 350 C.V. ................ 
De 351 a 400 C.V. ................ 
De 401 a 500 C.V. ................ 
De 501 a 600 C.V. ................ 

1.1.3. Equipos . 
1.1.3.1.a. Sistema de mando hidráulico: 

Para 30 a 40 C.V. .............. 
.............. Para 4 1  a 50 C.V. 

.............. Para 51 a 60 C.V. 

.............. Para 6 1  a 70  C.V. 

Para 7 1  a 80 C.V. .............. 
.............. Para 8 1  a 90 C.V. 

.............. Para 9 1  a 100 C.V. 

Para 101  a 120 C.V. .............. 
.............. Para 121  a 150 C.V. 

.............. Para 151  a 200 C.V. 

.............. Para 201 a 250 C.V. 

.............. Para 251 a 300 C.V. 

Para 301 a 350 C.V. .............. 
.............. Para 351 a 400 C.V. 

.............. Para 401 a 500 C.V. 

.............. Para 501 a 600 C.V. 

1.1.3.1.b. Cabrestante trasero.  doble tam 

bor: 

.............. Para 6 1  a 70 C.V. 

.............. Para 7 1  a 80 C.V. 

.............. Para 8 1  a 90 C.V. 

.............. Para 9 1  a 100 C.V. 

.............. Para 101  a 120 C.V. 

.............. para 121  a 150 C.V. 

.............. Para 151  a 200 C.V. 

.............. Para 201 a 250 C.V. 

28.500 

37.000 

46.000 

58.000 

71.500 

520 

590 

6 50 

730 

800 

860 

920 

1 . O00 

1.150 

1.320 

1.430 

1.600 

1.860 

2.130 

2.480 

2.800 

900 

1.250 

1.500 

1.700 

1.950 

2.200 

2.380 

2.500 

5.144.25 

6.678.50 

8.303.00 

10.469.00 

12.905.75 

140. 82 

159. 77 

176. 02 

197. 68 

216. 64 

232. 89 

249. 14  

270. 80 

311. 42 

357. 46 

387. 24 

433. 28 

503. 69 

576. 80 

671. 58 

758. 24 

243. 72 

338. 50 

406. 20 

460. 36 

528. 06  

595. 76  

644. 50 

677. O0 

684. O0 

888. O0 

1.104.00 

1.392.00 

1.716.00 

14. 04 

15. 93 

17. 55 

19. 7 1  

21. 60 

23. 22 

24. 84  

27. O0 

31. 05  

35. 64  

38. 6 1  

43. 20 

50. 22 

57. 51 

66. 96 

75. 60 

24. 30 

33. 7 5  

40. 50 

45. 90 

52. 6 5  

59. 40 

64. 26 

67. 50 

532. 95 

695 . 60 

864. 80 

1.090.40 

1.344.20 

10. 45 

11. 86 

13. 07 

14. 63 

15. 84 

17. 03 

18. 22 

18. 10 

20. 82 

23. 89 

2 5. 60 

28. 64 

33. 29 

37. 9 1  

44. 14 

49. 84 

17. 10 

21. 88 

26. 25 

29. 75  

34. 13 

38. 50 

41. 65 

43. 75  

669. 75 

873. 20 

1.085.60 

1.368.RO 

1.687.40 

12. 47 

14. 10 

15. 54 

17. 45 

18. 88 

20. 30 

21. 7 1  

21. 90 

25919 

28. 91  

31. 03 

34. 72 

40. 36 

46. O 1  

53. 57 

60. 48 

20. 52 

26. 63 

31. 95 

36. 21 

41. 54 

46. 86 

50. 69 

53. 25 
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h J 

COSTE 
MEDIO 

Chm ' ( A 1  
C d m  (81 

54. 53 

55. 38 

56. 02 

56. 23 

57. O8 

11. 40 

15. 98 

17. 04 

19. 17 

20. 66 

23. 43 

26. 63 

28. 76 

30. 89 

31. 31 

31. 95 

32. 38 

33. 02 

28. 88 

32. 70 

36. 51 

39. 24 

40. 04 

41. 60 

44. 20 

47. 84 

52. O0 

58. 24 

65. 52 

72. 80 

80. 60 

89. 44 

97. 76 

32. 24 

DESCRIPCION Y CARACTERIST lCA8 

Para 251 & 300 C.V. ............. 
Para 301 a 350 C.V. ............. 
Para 351 a 400 C.V. ............. 
Para 401 a 500 C.V. ............. 
Para 501 a 600 C.V. ............. 

1.1.3.l.c. Cabrestante delanteros 

Para 61 a 70 C.V. ............. 
Para 71 a 80 C.V. ............. 
Para 81 a 90 C.V. ............. 
Para 91 a 100 C.V. ............. 
Para 101 a 120 C.V. ............. 
Para 121 a 150 C.V. ............. 
Para 151 a 200 C.V. ............. 
Para 201 a 250 C.V. ............. 
Para 251 a 300 C.V. ............. 

............. Para 301 a 350 C.V. 

Para 351 a 400 C.V. ............. 
Para 401 a 500 C.V. ............. 

............. Para 501 a 600 C.V. 

1.1.3.2. Bulldozer hidráulicor 

............. Para 30 a 40 C.V. 

............. Para 41 a 50 C.V. 

............. Para 51 a 60 C.V. 

Para 61 a 70 C.V. ............. 
............. Para 71 a 80 C.V. 

Para 81 a 90 C.V. ............. 
............. Para 91 a 100 C.V. 

............. Para 101 a 120 C.V. 

............. Para 121 a 150 C.V. 

Para 151 a 200 C.V. ............. 
............. Para 201 a 250 C.V. 

............. Para 251 a 300 C.V. 

............. Para 301 a 350 C.V. 

............. Para 351 a 400 C.V. 

............. Para 401 a 500 C.V. 

1.1.3.3. Bulldozer de cabler 

............. . para 71 a 80 C.V. 

VALOR 1-VI-O4 

vo 
100  

2.560 

2.600 

2.630 

2.640 

2.680 

500 

7 50 

800 

900 

970 

1.100 

1.250 

1.350 

1.450 

1 .470 

1.500 

1.520 

1.550 

1.325 

1.500 

1.675 

1.800 

1.925 

2 . O00 
2.125 

2.300 

2 500 

2.800 

3.150 

3.500 

3.875 

4.300 

4.700 

1.550 

Ck 

44. 80 

45 . 50 
46. 03 

46. 20 

46. 90 

9. 50 

13. 13 

14. O0 

15. 75 

16. 98 

19,25 

21. 88 

23. 63 

25. 38 

25. 73 

26. 25 

26. 60 

27. 13 

23. 85 

27. O0 

30. 15 

32. 40 

32. 73 

34. O0 

36. 13 

39. 10 

42. 50 

47. 60 

53. 55 

59. 50 

65. 88 

73. 10 

79. 90 

26. 35 

COSTES 

f 

693. 25 

704. 08 

712. 20 

714. 91 

725. 74 

135. 40 

203. 10 

216. 64 

243. 72 

262. 68 

297. 88 

338. 50 

365. 58 

392. 66 

398. 08 

406. 20 

411. 62 

419 ,74 

358. 81 

406. 20 

453. 59 

487. 44 

521. 29 

541. 60 

575,45 

622. 84 

677. O0 

758. 24 

853. 02 

947. 80 

1.049.35 

1.164.44 

1.272.76 

419. 74 

INTRINSECOS 

Cd 

69. 12 

70. 20 

71. O1 

71. 28 

72. 36 

13. 50 

20. 25 

21. 60 

24. 30 

26. 19 

29. 70 

33. 75 

36. 45 

39. 15 

39. 69 

40. 50 

41. 04 

41. 85 

35. 78 

40. 50 

45. 23 

48. 60 

51. 98 

54. O0 

57. 38 

62. 10 

67. 50 

75. 60 

85. 05 

94. 50 

104. 63 

116. 10 

126. 90 

41. 85 
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DESCRIPCION Y CARACTERlSflCAS 

Para 81 e 90 C.V. ............. 
............. Para 91 a 100 C.V. 

............. Para 101 a 120 C.V. 

............. Para 121 a 150 C.V. 

............. Para 151 a 200 C.V. 

Para 201 a 250 C.V. ............. 
............. Para 251 a 300 C.V. 

............. Para 301 a 350 C.V. 

P ~ r a  351 a 400 C.V. ............. 
............. Para 401 a 500 C.V. 

1.1.3.4. Angledozer hidráulico: 

............. Para 30 a 40 C.V. 

Para 41 a 50 C.V. ............. 
............. Para 51 a 60 C.V. 

............. Para 61 a 70 C.V. 

............. Para 71 a 80 C.V. 

............. Para 81 a 90 C.V. 

............. Para 91 a 100 C.V. 

............. Para 101 a 120 C.V. 

............. Para 121 a 150 C.V. 

............. Para 151 a 200 C.V. 

............. Para 201 a 250 C.V. 

Para 251 a 300 C.V. ............. 
Para 301 a 350 C.V. ............. 

............. Para 351 a 400 C.V. 

Para 401 a 500 C.V. ............. 
1.1.3.5. Angledozer de cable: 

............. Pnra 71 a 80 C.V. 

............. Para 81 a 90 C.V. 

............. Para 91 a 100 C.V. 

............. Para 101 a 120 C.V. 

............. Para 121 a 150 C.V. 

............. Para 151 a 200 C.V. 

............. Para 201 a 250 C.V. 

............. Para 251 a 300 C.V. 

............. Para 301 a 350 C.V. 

Para 351 a 400 C.V. ..........h.. 

............. Para 401 a 500 C.V. 

WLOR 1-VI-84 

vo 

IQO 

1.650 

1.700 

1.800 

2 . O00 
2.200 

2.500 

2.800 

3.100 

3.400 

3.700 

1.750 

1.875 

1.960 

2 . 060 
2.125 

2.225 

2.275 

2.425 

2.625 

2.935 

3.300 

3.625 

3.850 

4.025 

4.275 

1.725 

1.800 

1.875 

2 . O00 
2.20& 

2.500 

2.850 

3.150 

3.375 

3.500 

3.700 

COSTE 
MEDIO 

Chm ( A )  
Cdm (81 

34. 32 

35. 36 

37 , 44 
41. 60 

45. 76 

52. 00 

58. 24 

64. 48 

70. 72 

76. 96 

39. 02 

41. 81 

43. 70 

45. 94 

47. 60 

49 . 84 
50. 96 

54. 32 

58. 80 

65. 74 

73. 92 

81. 20 

86. 24 

90. 16 

95. 76 

39. 50 

41. 22 

42. 94 

45. 80 

50. 38 

57. 25 

65. 27 

72. 14 

77. 29 

80. 15 

84. 73 

COSTES 

f 

446. 82 

460. 36 

487 * 44 

541. 60 

595. 76 

677 . O0 
758. 24 

839 1 48 

920. 72 

1.001.96 

631. 75 

676. 88 

707. 56 

743. 66 

767. 13 

803. 23 

821. 28 

875. 43 

947. 63 

1.059.54 

1.191.30 

1.308.63 

1.389.85 

1.453.03 

1.543.28 

622. 73 

649 * 80 

676. 88 

722. O0 

794. 20 

902. 50 

1.028.85 

1.137.15 

1.218.38 

1.263.50 

1.335.70 

INTRINSECOS 

Cd 

44. 55 

45. 90 

48. 60 

54. O0 

59 940 

67 . 50 
75. 60 

83. 70 

91. 80 

99,90 

54,08 

57 . 94 
60. 56 

63. 65 

65. 66 

68. 75 

70. 30 

74. 93 

81. 11 

90. 69 

101. 97 

112. O1 

118. 97 

124. 37 

132. 10 

53. 30 

55. 62 

57 , 94 
61. 80 

67. 98 

77. 25 

88 . 07 
97 . 34 
104. 29 

108. 15 

114. 33 

Ch 

28. 05 

28. 90 

30. 60 

34. O0 

37. 40 

42. 50 

47. 60 

52. 70 

57. 80 

62. 90 

31. 50 

33. 75 

35. 28 

37. 08 

37. 19 

38. 94 

39. 81 

42. 44 

45. 94 

51. 36 

57. 75 

63. 44 

67. 38 

70. 44 

74. 81 

31. 05 

32. 40 

33. 75 

36. O0 

39. 60 

45. O0 

51. 30 

56. 70 

60. 75 

63. O0 

66. 60 
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COSTE 

MEDIO 
Chm ' ( A )  
C*," (81 

13. 80 

19,32 

24. 84 

33. 12 

40. 02 

45. 54 

62. 10 

67. 62 

42. 98 

55. 26 

67. 54 

82. 89 

94. 40 

105. 92 

118. 20 

138. 15 

165. 78 

199 . 55 
23. 48 

28. 17 

31. 30 

36. O0 

39. 91 

45. 39 

53. 21 

59. 47 

62. 60 

70. 61 

79. 82 

88. 26 

99. 78 

108. 99 

122. 03 

L 

DESCRIPCION Y CARACTERISTICAS 

1.1.3.6. Cabrestante para despeje: 

Para 35 a 50 C.V. .............. 
I 

Para 60 C.V. .................... 
Para 75 C.V. .................... 
Para 90 C.V. .................... 
Para 105 C.V. .................... 

.................... Para 120 C.V. 

.................... Para 200 C.V. 

Para 230 C.V. .................... 
1.1.3.7. Deabrozadorr 

Para 41 a 50 C.V. .............. 
Para 51 a 60 C.V. .............. 
Para 61 a 70 C.V. .............. 
Para 71 a 80 C.V. .............. 
Para 81 a 90 C.V. .............. 
Para 91 a 100 C.V. .............. 
Para 101 a 120 C.V. .............. 
Para 121 a 150 C.V. .............. 
Para 151 a 200 C.V. .............. 
Para 201 a 250 C.V. .............. 

1.1.3.8. Separador de piedras: 

Para 50 a 60 C.V. .............. 
Para 61 a 70 C.V. .............. 
Para 71 a 80 C.V. .............. 
Para 81 a 90 C.V. .............. 
Para 91 a 100 C.V. .............. 
Para 101 a 120 C.V. .............. 
Para 121 a 150 C.V. .............. 
Para 151 a 200 C.V. .............. 

.............. Para 201 a 250 C.V. 

1.1.3.9. Destoconador y usos múltiplesr 

Para 50 a 60 C.V. .............. 
Para 61 a 70 C.V. .............. 
Para 71 a 80 C.V. .............. 
Para 81 a 90 C.V. .............. 
Para 91 a 100 C.V. .............. 
Para 101 a 120 C.V. .............. 

M U R  1-VI-64 

vo 
100 

500 

700 

900 

1.200 

1.450 

1.650 

2.250 

2.450 

1.400 

1.800 

2.200 

2.700 

3.075 

3.450 

3.850 

4.500 

5.400 

6.500 

750 

900 

1 . O00 
1.150 

1.275 

1.450 

1.700 

1.900 

2.000 

2.300 

2.600 

2.875 

3.250 

3.550 

3.975 

c h 

10. 95 

15. 33 

19. 71 

26. 28 

31. 76 

36. 14 

49t28 

53. 66 

30. 66 

39. 42 

48. 18 

59. 13 

67. 34 

75. 56 

84. 32 

98. 55 

118. 26 

142. 35 

16. 88 

20. 25 

22. 50 

25. 88 

28. 69 

32. 63 

38. 25 

42. 75 

45. O0 

50 . 37 
56. 94 

62. 96 

71,18 

77. 75 

87. 05 

COSTES 

c t  

180. 50 

252. 70 

324. 90 

433. 20 

523. 45 

595965 

812. 25 

884. 45 

758. 10 

974. 70 

1.191.30 

1.462.05 

1.665.11 

1.868.18 

2.084.78 

2.436.75 

2.924.10 

3.519.75 

406. 13 

487. 35 

541. 50 

622. 73 

690. 41 

785. 18 

920. 55 

1.028.85 

1.083t00 

1.245.45 

1.407.90 

1.556.81 

1.759.88 

1.922.33 

2.152.46 

INTRINSECOS 

Cd 

15,45 

21. 63 

27. 81 

37. 08 

44. 81 

50. 99 

69. 53 

75. 71 

50. 54 

64. 98 

79. 42 

97. 47 

111. O1 

124. 55 

138. 99 

162. 45 

194. 94 

234. 65 

27 ,O8 

32. 49 

36. 10 

41. 52 

46. 03 

52. 35 

61. 37 

68. 59 

72. 20 

83. 03 

93. 86 

103. 79 

117. 33 

128. 16 

143. 50 
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COSTE 

MEDIO 
Chrn' ( A )  
Cdm (81 

144. 29 

176. 53 

206. 46 

224. 11 

236. 39 

242. 53 

120. 48 

139. 86 

173. 56 

208. 94 

232. 53 

53. 01 

82. 94 

107. 73 

119. 70 

26. 18 

37991 

49,52 

53. 97 

55. 68 

58. 81 

62. 99 

76. 68 

95. 47 

114. 14 

132. 94 

151. 73 

170. 52 

189. 31 

208. 10 

DESCRlPClOY Y CARACTERISTICAS 

Para 121 a 150 C.V. .............. 
Para 151 a 200 C.V. .............. 

.............. Para 201 a 250 C.V. 

Para 251 a 300 C.V. .............. 
.............. Para 301 a 350 C.V. 

.............. Para 351 a 400 C.V. 

1.1.3.10. Ripper con mando hidrdulico: 

Con tres dientes: 

Para 80 C.V. .................... 
Para 120 C.V. .................... 
Para 200 C.V. .................... 
Para 300 C.V. .................... 
Para 400 C.V. .................... 

Con un diente: 

Para 120 C.V. .................... 
Para 200 C.V. .................... 
Para 300 C.V. .................... 
Para 400 C.V. .................... 

1.1.3.11. Grúa lateral: 

.............. Para 30 a 40 C.V. 

.............. Para 41 a 50 C.V. 

.............. Para 51 a 60 C.V. 

............... Para 61 a 70 C.V. 

.............. Para 71 a 80 C.V. 

.............. Para 81 a 90 C.V. 

.............. Para 91 a 100 C.V. 

Para 101 a 120 C.V. .............. 
Para 121 a 150 C.V. .............. 
Para 151 a 200 C.V. .............. 
Para 201 a 250 C.V. .............. 
Para 251 a 300 C.V. .............. 

.............. Para 301 a 350 C.V. 

Para 351 a 400 C.V. .............. 
.............. Para 401 a 500 C.V. 

W W R  1-VI-64 

vo 
100  

4.700 

5.750 

6.725 

7.300 

7.700 

7.900 

3.575 

4.150 

5.150 

6.200 

6.900 

1.550 

2.425 

3.150 

3.500 

1.060 

1.535 

2.005 

2.185 

2.400 

2.535 

2.715 

3.305 

4.115 

4.920 

5.730 

6.540 

7.350 

8.160 

8.970 

Ch 

102. 93 

125. 93 

147. 28 

159. 87 

168. 63 

173. 01 

100. 10 

116. 20 

144. 20 

173. 60 

193. 20 

44. 18 

69. 11 

' 89. 78 

99. 75 

20. 14 

29 17 

38. 10 

41. 52 

42. 00 

44. 36 

47. 51 

57. 84 

72. O1 

86. 10 

100. 28 

114. 45 

128. 63 

142. 80 

156. 98 

COSTES 

C f  

2.545.05 

3.113.63 

3.651.59 

3.952.95 

4.169.55 

4.277.85 

1.290.58 

1.498.15 

1.859.15 

2.238.20 

2.490.90 

559. 55 

875. 43 

1.137.15 

1.263.50 

382. 66 

554914 

723. 81 

788. 79 

866. 40 

915. 14 

980. 12 

1.193.11 

1.485.52 

1.776.12 

2.068.53 

2.360.94 

2.653.35 

2.945.76 

3.238.17 

INTRINSECOS 

Cd 

169. 67 

207. 58 

242. 77 

263. 53 

277. 97 

285. 19 

110. 47 

128. 24 

159. 14 

191. 58 

213. 21 

47. 90 

74. 93 

97. 34 

108. 15 

32. 75 

47. 43 

61. 95 

67952 

74. 16 

78. 33 

83. 89 

102. 12 

127. 15 

152. 03 

177. 06 

202. 09 

227. 12 

252. 14 

277. 17 
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DESCRIPCION V CARACTERIST ICAS 

L 

1.2. Excavadoras sobre orugas 

1.2.1. Diese1 con mando mecánico 

1.2.1.1. Con equipo de empuje; 

1.2.1.2. Con equipo de retroexcavadorar 

1.2.1.3. Con equipo de dragalinar 

WLOR 1-VI-84 

"o 
100 

COSTE 
MEDIO 

Chm ( A )  
Cdin (8)  

COSTES INTRINSECOS 

c h C f  Cd 
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DESCRIPCION Y CARACTERISTlCAS 

De 600 l i t r o s  .................. 
De 800 litrh .................. 
De 1.000 l i t r o s  .................. 
De 1.200 l i t r o s  .................. 
De 1.500 l i t r o s  .................. 
De 1.900 l i t r o s  .................. 
De 2.300 l i t r o s  .................. 
De 2.700 l i t r o s  .................. 
De 3.100 l i t r o s  .................. 

1.2.1.4. Con equipo de grúa: 

De 20 C.V. ...................... 
De 30 C.V. ...................... 
De 35 C.V. ...................... 
De 50 C.V. ...................... 
De 55 C.V. ...................... 
De 70 C.V. ...................... 
De 100 C.V. ...................... 
De 115 C.V. ...................... 
De 140 C.V. ...................... 
De 160 C.V. ...................... 
De 210 C.V. ...................... 
De 240 C.V. ...................... 
De270C.V ....................... 
De 300 C.V. ....................... 

1.2.1.5. Con eqiiipo de almejas, 

De 230 l i t r o s  .................. 
De 300 l i t r o s  .................. 
De 350 l i t r o s  .................. 
De 400 l i t r o s  .................. 
De 500 l i t r o s  .................. 
De 600 l i t r o s  .................. 
De 800 l i t r o s  .................. 
De 1.000 l i t r o s  .................. 
De 1.200 l i t r o s  .................. 
De 1.500 l i t r o s  .................. 
De 1.900 l i t r o s  .................. 
De 2.300 l i t r o s  .................. 

VALOR 1-VI-84 

vo 
100 

23.100 

30.400 

33.500 

37.200 

45.300 

56.000 

66.000 

71.600 

85.700 

10.000 

11.900 

13.200 

15.000 

18.200 

22.100 

29.400 

32.300 

36.200 

44.100 

54.500 

64.200 

70.300 

84.100 

10.200 

12.200 

13.600 

15.400 

18.700 

22.700 

30.200 

33.200 

37.200 

45.300 

56.000 

66.000 

COSTE 

MEDIO 
Chm . ( 4 )  
Cdrn ( 8 )  

. 

445. 83 

586. 72 

646. 55 

695. 64 

847. 11 

1.047.20 

1.234.20 

1.338.92 

1.602.59 

220. O0 

261. 80 

290. 40 

337. 50 

409. 50 

497. 25 

661. 50 

726. 75 

814. 50 

992. 25 

1.144.50 

1.348.20 

1.616.90 

1.934.30 

226. 44 

270. 84 

301. 92 

341. 88 

360. 91 

438. 11 

582. 86 

640. 76 

695. 64 

847. 11 

1.047,20 

1.234,20 

Ch 

348. 81 

459. 04 

505. 85 

539. 40 

656. 85 

812. 00 

957. 00 

1.038.20 

1.242.65 

178. O0 

211. 82 

234. 96 

274. 50 

333. 06 

404. 43 

538. 02 

591. 09 

662. 46 

807. 03 

915. 60 

1.078.56 

1.321.64 

1.581.08 

183. 60 

219. 60 

244. 80 

277. 20 

282. 37 

342. 77 

456. 02 

501. 32 

539. 40 

656. 85 

812. O0 

957. O0 

COSTES 

C f  

6.255.48 

8.232.32 

9.071.80 

10.073.76 

12.267.24 

15.164.80 

17.872.80 

19.389.28 

23.207.56 

2.708.00 

3.222.52 

3.574.56 

4.062.00 

4.928.56 

5.984.68 

7.961.52 

8.746.84 

9.802.96 

11.942.28 

14.758.60 

17.385.36 

19.037.24 

22.774.28 

2.762.16 

3.303.76 

3.682.90 

4.170.32 

5.063.96 

6.147.16 

8.178.16 

8.990.56 

10.073.76 

12.267.24 

15.164.80 

17.872.80 

INTRINSECOS 

C d  

623. 70 

820. 80 

904. 50 

1.004.40 

1.223.10 

1.512.00 

1.782.00 

1.933.20 

2.313.90 

270. O0 

321. 30 

356. 40 

405. O0 

491. 40 

596. 70 

793. 80 

872. 10 

977. 40 

1.190.70 

1.471.50 

1.733.40 

1.898.10 

2.270.70 

275. 40 

329. 40 

367. 20 

415. 80 

504. 90 

612. 90 

815. 40 

896. 40 

1.004.40 

1.223.10 

1.512.00 

1.782. 00 
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DEBCRlPClON Y CARACTERISTICAS 

De 2.700 litros .................. 
De 3.100 litros .................. 

1.2.2. Diese1 con mando hidráulico . 
1.2.2.1. Retroexcavadora o empujei 

De 300 a 400 litros .............. 
De 400 a 600 litros .............. 
De 1.500 litros .................. 

Telescdpicasi 

De 600 a 800 litros .............. 
De 1.500 litros .................. 

1.2.2.2. Con almeja: 

De 300 a 400 litros .............. 
De 400 a 600 litros .............. 
De 1.500 litros .................. 

Telpscdpicas i 

De 600 a 800 litros .............. 
De 1.500 litros .................. 

1.2.3. Eléctrica 

1.2.3.1. Con equipo de empujei 

De 300 litros .................. 
De 400 litros .................. 
De 500 litros .................. 
De 600 litros .................. 
De 800 litros .................. 
De 1.000 litros .................. 
De 1.200 litros .................. 
De 1.500 litros .................. 
De 1.900 litros .................. 
De 2.300 litros .................. 
De 2.700 litros .................. 
De 3.100 litros .................. 
De 3.500 litros .................. 
De 4.500 litros .................. 

.................. De 6.000 litros 

WILOR 1-VI-64 

vo 

100 

72.200 

8b.500 

13.500 

21.750 

61.250 

33.750 

65.250 

13.095 

21.095 

59.410 

32.735 

60.380 

11.500 

14.500 

18.000 

21.000 

27.000 

32.500 

38.500 

46.500 

62.000 

85.000 

115.000 

135.000 

165.000 

202.000 

227.500 

I 

COSTE 
YEOlO 

chm 
Cdm (8) 

1.350.14 

1.617.55 

313. 20 

504. 60 

1.329.13 

732. 38 

1.246.28 

309. 04 

497. 84 

1.110.97 

644. 88 

1.129.11 

266. 80 

336. 40 

417. 60 

445. 20 

572. 40 

689 . O0 
816. 20 

888. 15 

1.184.20 

1.623.50 

2.196.50 

2.578.50 

2.722.50 

3.333.00 

3.753.75 

. 

C h 

1.046.90 

1.254.25 

261. 90 

421. 95 

1.096.38 

604. 13 

998. 33 

254. 04 

409. 24 

861. 45 

507. 39 

875. 51 

223. 10 

281. 30 

349. 20 

365. 40 

469. 80 

565. 50 

669. 90 

711. 45 

948. 60 

1.300.50 

1.759.50 

2.065.50 

2.095.50 

2.565.40 

2.889.25 

COSTES 

t 

19.551.76 

23.424.20 

3.655.80 

5.889.90 

16.586.50 

9.139.50 

17.669.70 

3.546.13 

5.712.53 

16.088.23 

8.864.64 

16.350.90 

3.114.20 

3.926.60 

4.874.40 

5.686.80 

7.311.60 

8.801.00 

10.425.80 

12.592.20 

16.789.60 

23.018.00 

31.142.00 

36.558.00 

44.682.00 

54.701.60 

61.607.00 

INTRINSECOS 

C d  

1.949.40 

2.335.50 

364. 50 

587. 25 

1.653.75 

911. 25 

1.761.75 

353. 57 

569. 57 

1.604.07 

883. 85 

1.630.26 

310. 50 

391. 50 

486. O0 

567. O0 

729. O0 

877. 50 

1.039.50 

1.255.50 

1.674.00 

2.295.00 

3.105.00 

3.645.00 

4.455.00 

5.454.00 

6.142.50 
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. COSTE 

MEDIO 

Chm (41 
Cdm (01 

269.12 

336. 40 

417. 60 

443. 08 

572. 40 

689 . 00 
805.60 

890. 06 

1.172.74 

1.583.39 

262.57 

318. 99 

390. 60 

405. 82 

514.17 

612.67 

705.26 

819.04 

1.071.51 

1.447.38 

1.873.74 

2.242.13 

2.352.00 

2.940.00 

3.247.44 

278. 16 

341. 60 

419.68 

441. 28 

564.48 

672 . O0 
781.76 

956.48 

1.249.92 

DESCRIPCION Y CARACTERISTICAS 

1.2.3.2. Con equipo de retroexcavadora: 

De 300 litros .................. 
De 400 litros .................. 
De 500 litros .................. 
De 600 litros .................. 

.................. De 800 litros 

De 1.000 litros .................. 
De 1.200 litros .................. 
De 1.500 litros .................. 
De 1.900 litros .................. 
De 2.300 litros .................. 

1.2.3.3. Con equipo de dragalinaz 

De 300 litros .................. 
.................. De 400 litros 

De 500 litros .................. 
.................. De 600 litros 

De 800 litros .................. 
De 1.000 litros .................. 
De 1.200 litros .................. 
De 1.500 litros .................. 
De 1.900 litros .................. 
De 2.300 litros .................. 
De 2.700 litros .................. 
De 3.100 litros .................. 
De 3.500 litros .................. 
De 4.500 litros .................. 
De 6.000 litros .................. 

1.2.3.4. Con equipo de grúa; 

De 20 C.V. ...................... 
...................... De 25 C.V. 

De 35 C.V. ...................... 
De 45 C.V. ...................... 
De 50 C.V. ...................... 
De 60 C.V. ...................... 
De 75 C.V. ...................... 
De 105 C.V. ...................... 
De 125 C.V. ...................... 

WiOR 1-VI-64 

vo 

100  

11.600 

14.500 

18.000 

20.900 

27.000 

32.500 

38.000 

46.600 

61.400 

82.900 

12.100 

14.700 

18.000 

20.600 

26.100 

31.100 

35.800 

43.800 

57.300 

77.400 

100.200 

119.900 

140.000 

175.000 

193.300 

11.400 

14.000 

17.200 

19.700 

25.200 

30.000 

34.900 

42.700 

55.800 

Ch 

225. 04 

281. 30 

349.20 

363. 66 

469. 80 

565.50 

661. 20 

712.98 

939. 42 

1.268.37 

211. 75 

257. 25 

315. 00 

319. 30 

404. 55 

482. 05 

554. 90 

635.10 

830. 85 

1.122.30 

1.452.90 

1.738.55 

1.764.00 

2.205.00 

2.435.58 

230. 28 

282.80 

347. 44 

358.54 

458. 64 

546. O0 

635. 18 

777. 14 

1.015.56 

COSTES 

t 

3.141.28 

3.926.60 

4.874.40 

5.659.72 

7.311.60 

8.801.00 

10.290.40 

12.619.28 

16.627.12 

22.449.32 

3.276.68 

3.980.76 

4.874.40 

5.578.48 

7.067.88 

8.421.88 

9.694.64 

11.861.04 

15.516.84 

20.959.92 

27.134.16 

32.468.92 

37.912.00 

47.390.00 

52.345.64 

3.087.12 

3.791.20 

4.657.76 

5.334.76 

6.824.16 

8.124.00 

9.450.92 

11.563.16 

15.110.64 

INTRINSECOS 

Cd 

313.20 

391.50 

486. 00 

564.30 

729.00 

877.50 

1.026.00 

1.258.20 

1.657.80 

2.238.30 

326.70 

396.90 

486.00 

556. 20 

704. 70 

839.70 

966.60 

1.182.60 

1.547.10 

2.089.80 

2.705.40 

3.237.30 

3.780.00 

4.725.00 

5.219.10 

307.80 

378. 00 

464.40 

531.90 

680. 40 

810. O0 

942.30 

1.152.90 

1.506.60 
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DESCRIPCION Y CARACTERIST ICAS 

De 140 C.V. ..................... 
De 160 C.V. ..................... 
De 180 C.V. ..................... 
De 210 C.V. ..................... 
De 265 C.V. ..................... 
De 355 C.V. ..................... 

1.2.3.5. Con equipo de almeja 

De 300 litros ................. 
De 400 litros ................. 
De 500 litros ................. 
De 600 litros ................. 
De 800 litros ................. 
De 1.000 litros ................. 
De 1.200 litros ................. 
De 1.500 litros ................. 
De 1.900 litros ................. 
De 2.300 litros ................. 
De 2.700 litros ................. 
De 3.100 litros ................. 
De 3.500 likros ................. 
De 4.500 litros ................. 
De 6.000 litros ................. 

1.3. Excavadoras sobre neumáticos . 

1.3.1. De gasolina con mando mecánico: 

1.3.1.1. Con equipo de empuje: 

................... De 300 litros 

................... De 400 litros 

De 500 litros ................... 
................... De 600 litros 

................... De 700 litros 

1.3.1.2. Con equipo de retroexcavadora: 

De 300 litros ................... 
De 400 litros ................... 
De 500 litros ................... 

................... De 600 litros 

De 700 litros ................... 
- 

COSTE 
MEDIO 

Chm ( 4 )  
Cdm ( B l  

1.686.72 

2.204.16 

2.436.39 

2.802.78 

3.470.36 

3.868.30 

257. H9 

312. 48 

384. 09 

397. 94 

510. 23 

606. 76 

705. 26 

819. 06 

1.071.51 

1.447.38 

1.890.57 

2.262.70 

2.338.56 

2.966.88 

3.306.24 

396. 74 

466. 05 

590. 33 

738. 51 

855. 62 

396. 74 

466. 05 

590. 33 

738. 51 

855. 62 

VALOR 1-VI-64 

ve 
100 

75.300 

98.400 

117.700 

135.400 

171.800 

191.500 

J 1.700 

14.400 

17.700 

20.200 

25.900 

30.800 

35.800 

43.800 

57.300 

77.400 

101.100 

121.000 

139.200 

176.600 

196.800 

16.600 

19.500 

24.700 

30.900 

35.800 

16.600 

19 500 

24.700 

30 900 

35.800 

COSTES 

f 

20.391.24 

26.646.72 

31.873.16 

36.666.32 

46.523.44 

51.858.20 

7.168.36 

3.899.52 

4.793.16 

5.470.16 

7.013.72 

8.340.64 

9.694.64 

11.861.04 

15.516.84 

20.959.92 

27.377.88 

32.766.80 

37.695.36 

47.823.28 

53.293.44 

4.495.28 

5.280.60 

6.688.76 

8.367.72 

9.694.64 

4.495.28 

5.280.60 

6.688.76 

8.367.72 

9.694.64 

INTRINSECOS 

Cd 

2.033.10 

2.656.80 

3.177.90 

3.655.80 

4.638.60 

5.170.50 

315. 90 

388. 80 

477. 90 

545. 40 

699. 30 

831. 60 

966. 60 

1.182.60 

1.547.10 

2.089.80 

2.729.70 

3.267.00 

3.758.40 

4.768.20 

5.313.60 

448. 20 

526. 50 

666. 90 

834. 30 

966. 60 

448. 20 

526. 50 

666. 90 

834. 30 

966. 60 

Ch 

1.370.46 

1.790.88 

1.942.05 

2.234.10 

2.748.80 

3.064.00 

204. 75 

252. O0 

309. 75 

313. 10 

401. 45 

477. 40 

554. 90 

635. 10 

830. 85 

1.122.30 

1.465.95 

1.754.50 

1.753.92 

2.225.16 

2.479.68 

322 . 04 
378. 30 

479. 18 

599. 46 

694. 52 

322. 04 

378. 30 

479. 18 

599. 46 

694. 52 
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DESCRlPClON Y CARACTERISTICAS 

De 80 C.V. ...................... 
De 90 C.V. ...................... 
De 95 C.V. ...................... 
De 110 C.V. ...................... 
De 120 C.V. ...................... 
De 135 C.V. ...................... 
De 175 C.V. ...................... 
Con convert. de torsidn ........ 

De 320 C.V. ...................... 
Con convert . de torsidn ........ 

1.5. Mototrafllas . 
1.5.1. De traccidn del~ntera. de un eje: 

3 De 6 m ........................ 
3 De 7 m ........................ 
3 De 9 m ........................ 
3 De 10 m ........................ 

De 12 m3 ........................ 
De 14 m3 ........................ 
De 17 m3 ........................ 
De 19 m3 ........................ 
De 23 m3 ........................ 

1.5.2. De traccidn del~ntera. de dos ejes: 

3 De 6 m ......................... 
\ 3 

De 8 m ......................... 
3 De 9 m ......................... 
3 De 10 m ......................... 
3 De 11 m ......................... 
3 De 14 m ......................... 
3 De 18 m ......................... 
3 De 22 m ......................... 
3 De 28 m ......................... 

1.5.3. De dos motoresr 

3 De 11 m .......................... 
3 De 15 m ......................... 
3 De 18 m ......................... 

VALOR 1-VI-64 

vo 

100  

10.700 

11.600 

12.700 

14.300 

16.800 

19.200 

25.400 

26.670 

50.800 

53.340 

19.250 

23.500 

27.500 

30.750 

33.500 

37.000 

42.000 

52.500 

66.750 

22.000 

22.500 

24.000 

26.500 

30.500 

35.000 

40.500 

52.000 

73.000 

38.000 

51.750 

60.500 

COSTE 
MEDIO 

Chm ( A l  
Cdm (8)  

235. 40 

255. 20 

279. 40 

314. 60 

369. 60 

422. 40 

558. 80 

586. 74 

1.117.60 

1.173.48 

433. 13 

528. 75 

621. 50 

694. 95 

760. 45 

839. 90 

957. 60 

1.197.00 

1.521.90 

499. 40 

510. 75 

547. 20 

604. 20 

695*40 

798. 00 

927 .45 

1.190,80 

1.671.70 

885. 40 

1.205,78 

1*409~65 

Ch 

190. 46 

206. 48 

226. 06 

254. 54 

299. 04 

341. 76 

452. 12 

474. 73 

904. 24 

949. 45 

346. 50 

42 3. O0 

497. 7 5 

556. 58 

609. 70 

673. 40 

768. 60 

960. 75 

1.221.53 

400. 40 

409. 50 

439. 20 

484. 95 

558. 15 

640. 50 

745920 

956. 80 

1.343.20 

714. 40 

972. 90 

1.137.40 

COSTES 

C f  

2.897.56 

3.141.28 

3 .439. 16 

3.872.44 

4.549.44 

5.199.36 

6.878.32 

7.222.24 

13.756.64 

14.444.47 

5.212.90 

6.363.80 

7.447.00 

8.327.10 

9.071.80 

10.019.60 

11.373.60 

14.217 . 00 
18.075.90 

5.957.60 

6.093.00 

6.499.20 

7.176.20 

8.259.40 

9.478.00 

10.967.40 

14.081.60 

19.768.40 

10.290.40 

14.013.90 

16.383.40 

INTRINSECOS 

Cd 

288. 90 

313. 20 

342. 90 

386. 10 

453. 60 

518. 40 

685. 80 

720. 09 

1.371.60 

1.440.18 

519. 75 

634. 50 

742. 50 

830. 25 

904. 50 

999. 00 

1.134.00 

1.417.50 

1.802.25 

594. O0 

607. 50 

648. 00 

715. 50 

823. 50 

945. 00 

1.093.50 

1.404.00 

1.971.00 

1.026.00 

1.397.25 

1.633.50 



COSTE 

MEDIO 

Chm (41  
Cdm (81 

1.689,25 

2.062,05 

57,60 

76,80 

96,40 

127,73 

165,09 

228,95 

290,16 

337,26 

376,53 

408,87 

443,52 

15,51 

25,94 

34,97 

46,81 

22,28 

60,75 

106,65 

140,40 

145,92 

212,04 

305,52 

421,80 

110,OO 

DESCRIPCION Y CARACTERISTICAS 

3 
Ue 25 m ......................... 

3 De 28 m ......................... 

1.6. Maquinaria remoicada 

1.6.1. Traillas: 

3 
De 2 m ......................... 

3 De 3 m ......................... 
3 

De 4 m ......................... 
3 De 5 m ......................... 
3 De 6 m ......................... 
3 De 7 m ......................... 

3 
De 8,50 m ...................... 

3 De 11 m ......................... 
De 13,50 m3 ...................... 

3 De 15 m ......................... 
3 

De 16 m ......................... 
1.6.2. Escarificndoras: 

Para 50 C.V. .................... 
Para 75 C.V. .................... 
Para 100 C.V. .................... 
Para 150 C.V. .................... 

1.6.3. Niveladoras: 

Para 25 a 30 C.V. ................ 
Para 31 a 50 C.V. ................ 

................ Pnra 51 a 60 C.V. 

Para 61 a 80 C.V. ................ 
1.6.4. Vagones cargadores: 

3 
De 6 m ......................... 

3 De 10 m ......................... 
3 De 13 m ......................... 
3 De 23 m ......................... 

1.7. Motoniveladorns. 

1.7.1. Motoniveladora: 

Menor de 50 C.V. ................. 

VALOR 1-VI-64 

vo -- 
100 

72.500 

88.500 

2.250 

3 .O00 

4 .O00 

5.300 

6.850 

9.500 

12.040 

14.600 

16.300 

17.700 

19.200 

550 

920 

1.240 

1.660 

82 5 

2.250 

3.950 

5.200 

6.400 

9.300 

13.400 

18.500 

5.000 

Ch 

1.363900 

1.663,80 

45,OO 

60,OO 

74,OO 

98,05 

126,73 

175,75 

222,74 

255,50 

285,25 

309,7 5 

336,OO 

11,72 

19 , 60 
26,41 

35,36 

17,57 

47 , 93 
84,14 

110,76 

102,40 

148,80 

214,40 

296,OO 

86,OO 

COSTES 

f 

19.633,00 

23.965,80 

609,30 

812,40 

1.083,20 

1.435,24 

1.854,98 

2.572,60 

3.260,43 

3.953,68 

4.414,04 

4.793,16 

5.199,36 

198,55 

332,12 

447,64 

599,26 

297,83 

812,25 

1.425,95 

1.877,20 

1.733,12 

2.518,44 

3.628,72 

5.009,RO 

1.354,OO 

INTRINSECOS 

C d  

1.957,50 

2.389,50 

60,75 

81,OO 

108,OO 

143,lO 

184,95 

256,50 

325,08 

394,20 

440,lO 

477,90 

51R,40 

17,OO 

28,43 

38,32 

51,29 

25,49 

69,53 

122,06 

160,68 

172,80 

251,lO 

361,80 

499,50 

135,OO 



40 ])espejes. desbroces y expln.nnciones 

DESCRlPClON Y CARACTERIST ICAS 

................ De 50 a 60 C.V. 

................ De 61 a 70 C.V. 

De 71 R 80 C.V. ................ 
De 81 a 100 C.V. ................ 
De 101 R 110 C.V. ................ 
De 111 a 120 C.V. ................ 
Ue 121 R 130 C.V. ................ 
De 131 a 150 C.V. ................ 
De 151 R 200 C.V. ................ 
De 201 a 250 C.V. ................ 

1.7.2. Equipos . 
1.7.2.1. Escarificador: 

............ Para menor de  50 C.V. 

Para 50 a 60 C.V. .............. 
Para 61 n 70 C.V. .............. 
Para 71 a 80 C.V. .............. 
Para 81 a 100 C.V. .............. 
Para 101 a 110 C.V. .............. 
Para 111 a 120 C.V. .............. 

.............. Para 121 a 130 C.V. 

Para 131 a 150 C.V. .............. 
Para 151 a 200 C.V. .............. 
Para 201 a 250 C.V. .............. 

1.7.2.2. Bulldozer: 

Para menor de 50 C.V. ............ 
.............. Para 50 a 60 C.V. 

Para 61 a 70 C.V. .............. 
.............. Para 71 a 80 C.V. 

Para 81 a 100 C.V. .............. 
Para 101 a 110 C.V. .............. 
Para 111 a 120 C.V. .............. 
Para 121 a 130 C.V. .............. 
Para 131 a 150 C.V. .............. 
Para 151 a 200 C.V. .............. 
Para 201 a 250 C.V. .............. 

9 

- 

COSTE 

MEDIO 

Chm 
Cdm (81 

165.00 

195.80 

227.76 

271.56 

308. 79 

328.50 

343.83 

361.35 

388. 30 

410.30 

5.70 

8. 55 

10. 26 

11.97 

14. 14 

15. 96 

17.10 

17.90 

18.81 

20. 06 

21. 20 

8.72 

15.04 

17. 88 

20.49 

24.20 

27.47 

29.43 

30. 96 

32. 70 

34.88 

36. 62 

WLOR 1-VI-64 

vo 

100 

7.500 

8.900 

10.400 

12.400 

14.100 

15.000 

15.700 

16.500 

17.650 

18.650 

250 

37 5 

450 

525 

620 

700 

750 

785 

825 

880 

930 

400 

690 

820 

940 

1.110 

1.260 

1.350 

1.420 

1.500 

1.600 

1.680 

Ch 

129.00 

153. 08 

177.84 

212.04 

241. 11 

256. 50 

268.47 

282.15 

. 303.58 
320. 78 

4.50 

6.75 

8.10 

9.45 

11.16 

12. 60 

13.50 

14.13 

14. 85 

15.84 

16. 74 

6.80 

11. 73 

13. 94 

15.98 

18.87 

21.42 

22.95 

24.14 

25.50 

27.20 

28.56 

COSTES 

t 

2.031.00 

2.410.12 

2.816.32 

3.357.92 

3.818.28 

4.062.00 

4.251.56 

4.468.20 

4.779.62 

5.050.42 

67. 70 

101. 55 

121. 86 

142. 17 

167. 90 

189.56 

203.10 

212.58 

223. 41 

238. 30 

251.84 

108.32 

186.85 

222.06 

254. 55 

300.59 

341.21 

365.58 

384.54 

406. 20 

433.28 

454.94 

INTRINSECOS 

C d  

202. 50 

240.30 

280. 80 

334. 80 

380. 70 

405.00 

423.90 

445.50 

476.55 

503.55 

6. 75 

10.13 

12.15 

14.18 

16. 74 

18. 90 

20. 25 

21.20 

22.28 

23.76 

25.11 

10. 80 

18. 63 

22. 14 

25.38 

29.97 

34.02 

36.45 

38.34 

40.50 

43.20 

45.36 
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DESCRlPClON Y CARACTERISTICAS 

1.7.2.3. Quitanieves: 

............ . Para menor de 50 C.V. 

.............. Para 50 a 60 C.V. 

.............. Para 61 a 70 C.V. 

.............. Para 71 a 80 C.V. 

.............. Para 81 a 100 C.V. 

.............. Para 101 a 110 C.V. 

.............. Para 111 a 120 C.V. 

.............. Para 121 a 130 C.V. 

.............. Para 131 a 150 C.V. 

.............. Para 151 a 200 C.V. 

.............. Para 201 a 250 C.V. 

1.7.2.4. Cargador-elev~dor: 

.............. Para 61 a 70 C.V. 

.............. Para 71 a 80 C.V. 

.............. Para 81 a 100 C.V. 

.............. Para 101 a 110 C.V. 

.............. Para 111 a 120 C.V. 

..............  par^ 121 R 130 C.V. 

.............. Para 131 a 150 C.V. 

.............. Para 151 a 200 C.V. 

.............. Para 201 a 250 C.V. 

1.8. Comuactadores . 
1.8.1. Apisonadoras . 

Con motor de gnsolinar 

................... De 2 a 3 Ton 

................... Do 3 a 5 Ton 

De 4 a 6 Ton ................... 
................... De 5 a 9 Ton 

................... De 6 a 9 Ton 

De 7 a 10 Ton ................... 
................... De 8 a 12 Ton 

De 10 a 12 Ton ................... 
................... De 10 a 14 Ton 

COSTE 

MEDIO 

Chm ( A )  
Cdm ( 0 )  

16. 10 

24. 15 

27. 95 

31. 63 

35. 88 

39. 56 

41. 29 

42. 55 

43. 47 

44. 39 

44. 62 

95. 71 

108. 68 

126. 59 

140. 54 

146. 97 

15: . 52 
157. 46' 

164. 87 

168. 58 

60. 78 

81. 35 

92. 61 

105. 84 

107. 73 

109 1 40 

113. 14 

116. 88 

121. 55 

VALOR 1-VI-64 

vo 
100 

700 

1 050 

1.215 

1.375 

1 .560 

1.720 

1.795 

1.850 

1.890 

1 .930 

1.940 

3.875 

4.400 

5 125 

5.690 

5.950 

6.175 

6.375 

6.675 

6.825 

3.250 

4.350 

4.900 

5.600 

5.700 

5.850 

6.050 

6.250 

6.500 

Ch 

11. 20 

16. 80 

19,44 

22. 00 

24,96 

27. 52 
d 

28. 72 

29. 60 

30. 24 

30;88 

31. 04 

73. 63 

83. 60 

97. 38 

108. 11 

113. 05 

117. 33 

121. 13 

126. 83 

129. 68 

42. 58 

56. 99 

65. 17 

74. 48 

75. 81 

76. 63 

79. 26 

81. 88 

85. 15 

COSTES 

C f  

379,05 

568,58 

657,92 

744. 56 

844. 74 

931. 38 

971. 99 

1.001.78 

1.023.44 

1.045.10 

1.050.51 

1.398.88 

1.588.40 

1.850.13 

2.054.09 

2.147.95 

2.229.18 

2.301.38 

2.409.68 

2.4b3.83 

880. 10 

1.177.98 

1.326.92 

1.516.48 

1.543.56 

1.584.18 

1.638.34 

1.692.50 

1.760.20 

INTRINSECOS 

C d  

25927 

37991 

43986 

49. 64 

56. 32 

62. 09 

64. 80 

66. 79 

68. 23 

69. 67 

70. 03 

119. 74 

135. 96 

158. 36 

175. 82 

183. 86 

190. 81 

196. 99 

206. 26 

210. 89 

87. 75 

117,45 

132. 30 

151. 20 

153. 90 

157. 95 

163. 35 

168. 75 

175. 50 
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Con motor Diesel: 

.................. De 4 a 6 Ton 

De 5 a 9 Ton .................. 
De 6 a 9 Ton .................. 
De 7 a 10 Ton .................. 
De 8 a 12 Ton .................. 

.................. De 10 a 12 Ton 

De 10 a 14 Ton .................. 
De 12 a 14 Ton .................. 
De 14 a 18 Ton .................. 

1.8.2. De neumdticos . 
1.8.2.1. Autopropuls~dos: 

.................. De 4 a 10 Ton 

De 5 a 16 Ton .................. 
De 8 a 23 Ton .................. 
De 10 a 32 Ton .................. 

1.8.2.2. Remolc~dos: 

De 2 a 15 Ton ................. 
De 5 a 25 Ton ................. 
De 7 a 35 Ton ................. 
De 8 a 55 Ton ................. 
De 17 a 75 Ton ................. 
De 25 a 125 Ton ................. 

1.8.3. Vibratorios . 
1.8.3.1. Autopropulsados: 

...................... De 0.7 Ton 

...................... De 1. 2 Ton 

De 2. 0 Ton ...................... 
De 4. 2 Ton ...................... 
De 7. 3 Ton ...................... 

1.8.3.2. Remolc~dosr 

Manual de 0. 60 Ton .............. 
De 1. 40 Ton ..................... 

..................... De 2. 00 Ton 

De 3. 50 Ton ..................... 

VALOR I -VI -84 

vo 

100 

4.900 

5.600 

5.700 

5.850 

6.050 

6.250 

6.500 

6.800 

7.850 

6.000 

9.000 

14.000 

19.200 

1.050 

3.600 

5.900 

8.600 

12.100 

18.000 

1.750 

2.250 

3.300 

7.100 

11.040 

600 

1.709 

1.900 

3.600 

d 
C O S T E  

YEOlO 

Chm U1 
Cdm ( 0 )  

89. 67 

102. 48 

104. 31 

106.47 

110. 11 

113.75 

118. 30 

123. 08 

142. 09 

188.40 

282. 60 

452. 16 

602. 88 

30.14 

103.32 

169. 33 

270. 04 

379.94 

565.20 

53. 73 

69. 08 

101. 31 

217. 97 

338. 93 

17. 88 

50. 66 

56. 62 

107. 28 

Ch 

62. 23 

71. 12 

72 . 39 
73. 7 1 

76. 23 

78. 75 

81. 90 

85. 00 

98.13 

154. 80 

232. 20 

371. 52 

495.36 

24. 26 

83.16 

136. 29 

221. 88 

312. 18 

464.40 

45. 33 

58. 28 

85. 47 

183. 89 

285.94 

15. 00 

42. 50 

47. 50 

90. O0 

COSTES 

f 

1.326.92 

1.516.48 

1.543.56 

1.584.18 

1.638.34 

1.692.50 

1.760.20 

1.841.44 

2.125.78 

1.624.80 

2.437.20 

3.899.52 

5.199.36 

284. 34 

974. 88 

1.597.72 

2.328.88 

3.276.68 

4.874.40 

473.90 

609.30 

893. 64 

1.922.68 

2.989.63 

162. 48 

460. 36 

514.52 

974. 88 

INTRINSECOS 

C d  

132. 30 

151. 20 

153. 90 

157. 95 

163. 35 

168. 75 

175. 50 

183. 60 

211. 95 

162. O0 

243. O0 

388. 80 

518. 40 

28. 35 

97. 20 

159. 30 

232. 20 

326. 70 

486.00 

47. 25 

60. 75 

89. 10 

191.70 

298. 08 

16. 20 

45. 90 

51. 30 

97. 20 
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DESCRIPCION Y CARACTERlSflCAS 

De 4. 50 Ton .................... 
De 8. 50 Ton .................... 
De 10. 50 Ton .................... 

1.8.3.3. P ~ t a s  de cabra. remolcadosr 

De 4 Ton ........................ 
De 6 Ton ........................ 

1.8.3.4. Bandejas; 

De 0. 10 Ton ..................... 
De 0. 20 Ton ..................... 
De 0. 70 Ton ..................... 
De 1. 30 Ton ..................... 
De 2. 00 Ton ..................... 

1.8.3.5. De zapatas múl t ip les .  remolca- 

dos : 

De 4 Ton ........................ 
1.8.3.6. De zapatas rniíltiples. aiitopro- 

pulsados r 

..................... De 5. 50 Ton 

1.8.4. Otros . 
1.8.4.1. Patas de cabra. remolcadosr 

.................. De 2 a 3 Ton 

................... De 3 a 6 Ton 

De 4 a 9 Ton .................. 
De 7 a 18 Ton .................. 

.................. De 10 a 20 Ton 

.................. De 17 a 25 Ton 

1.8.4.2. Patas de cabra. autoprcpiilsa- 

dos : 

De 5 a 8 Ton .................. 
.................. De 8 a 11 Ton 

De 12 a 20 Ton .................. 
De 25 a 40 Ton .................. 

1.8.4.3. Ranas . 
Con motor; 

De 50 Kgs ....................... 

WLOR 1-VI-84 

vo 

100 

5.600 

9.300 

10.100 

4.400 

8.700 

300 

360 

730 

1.210 

1.650 

4.500 

9.850 

500 

1.600 

2.400 

4 . O00 

5.000 

9 400 

6.900 

14.500 

17.000 

29.800 

370 

2 

COSTE 

MEDIO 

. Chm ( A )  
Cdm (8 )  

166. 88 

277. 14 

300. 98 

131. 12 

2 2 6  59. 

8. 94 

10. 73 

21. 75 

36. 06 

49. 17 

134. 10 

295. 06 

9. 90 

31. 68 

47. 52 

79. 20 

99. O0 

186. 12 

183. 54 

385. 70 

452. 20 

792. 68 

i 

S 11. 03 

Ch 

140. 00 

232. 50 

252. 50 

110. O0 

217. 50 

7. 50 

9. O0 

18. 25 

30. 25 

41. 25 

112. 50 

249. 08 

7. 50 

24. O0 

36. O0 

60. O0 

75. O0 

141. 00 

136. 62 

287. 10 

336. 60 

590. 04 

9. 25 

COSTES 

f 

1.516.48 

2.518.44 

2.735.08 

1.191.52 

2.355.96 

81. 24 

97. 49 

197. 68 

327. 67 

446. 82 

1.218.60 

2.667.38 

90. 25 

288. 80 

433. 20 

722. O0 

902. 50 

1.696.70 

1.868.52 

3.926.60 

4.603.60 

8 . 069 1 84 

100. 20 

INTRINSECOS 

C d  

151. 20 

251. 10 

272. 70 

118. 80 

234. 90 

8. 10 

9. 72 

19. 71  

32. 67 

44. 55 

121. 50 

258. 66 

12. O0 

38. 40 

57. 60 

96. O0 

120. O0 

225. 60 

186. 30 

391. 50 

459. 00 

804. 60 

9. 99 
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De 100 Kgs. ..................... 
De 150 Kgs. ..................... 

Neumdticast 

De 15 Kgs. ...................... 
De 20 Kgs. ...................... 

1.8.4.4. Rodillos: 

............... De 1,5 a 4 Ton. 

De 2,O a 7 Ton. ............... 
De 4,O a 12 Ton. ............... 

WLOR 1-VI-04 

vo 

100 

590 

790 

140 

202 

900 

1.200 

2.400 

COSTE 
MEDIO 

Ch," ( A )  
Cdm (e)  

17958 

23,54 

5,92 

8,54 

15,57 

20,76 

41 52 

COSTES INTRINSECOS 

C f  

159,77 

213,93 

37,91 

54,70 

162,45 

2 16,60 

433,20 

= d 

15,93 

21,33 

3,78 

5,45 

21,60 

28,80 

57,60 

Ch 

14,75 

19,75 

5,25 

7,58 

11,25 

15,OO 

30,OO 
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t 

DESCRIPCION Y CARACTERlSTlCAS 

S i n  motor de arranque:  

Para 45 C.V. ...................... 
Para 50 C.V. ...................... 
Para 55 C.V. ...................... 
Para 60 C.V. ...................... 

2.4.2. Automóvil 

De 75 C.V. ........................ 
De 135 C.V. ........................ 
De 160 C.V. ........................ 
De 240 C.V. ........................ 
De 320 C.V. ........................ 

2.5. Extendedora de d r i d o s  

Para ancho de 2. 30 m: 

............... Tamafio máximo 75 mm 

............... Tnmaiio mdximo 90 mm 

Tamafío mdximo 130 mm ............... 
Tamafio mdximo 200 mm ............... 

Para ancho de 2. 70 mmg 

............... Tamafio mtíximo 75 mm 

Tamailo máximo 90 mm ............... 
Tamafio mdximo 200 mm ............... 

Para ancho de 3. 00 mi 

............... Tam~íío mdximo 75 mm 

............... T a m ~ f i o  mdximo 90 mm 

............... Tamailo máximo 130 mm 

Tnmnfio mdximo 200 mm ............... 
Y ~ r a  ancho de 3. 30 m: 

............... Tamafio mAximo 90 mm 

Tarnniío mdximo 130 mm ............... 
Para ancho de 3. 60 m i  

............... Tamafio mdximo 90 mm 

............... TamnBo máximo 130 mm 

para ancho de 4. 00 m: 

Tamafio mdximo 90 mm ............... 

VALOR 1-VI-64 

vo 

1 0 0  

900 

1.200 

1.500 

1.800 

13.500 

15.435 

16.240 

18.820 

21.400 

500 

1.140 

1.300 

1.370 

610 

1.250 

1.490 

700 

1.340 

1.600 

1.600 

1.450 

1.730 

1.560 

1.870 

1.740 

COSTE 

MEDIO 

Chm (*A) 
Cdm ( 8 )  

22. 05 

29 . 40 
36. 75 

44. 10 

383. 40 

438. 35 

461. 22 

534. 49 

607 . 76 

16. 45 

37,51 

42.77 . 

45. 07 

20. 07 

41. 13 

49. 02 

23. 03 

44. 09 

52. 64 

52. 64 

47 . 71 
56. 92 

51. 32 

61. 52 

57. 25 

COSTES 

C f  

487. 35 

649. 80 

812. 25 

974. 70 

7.310.25 

8.358.05 

8.793.96 

10.191.03 

11.588.10 

270. 75 

617. 31 

703. 95 

741. 86 

330. 32 

676. 88 

806. 84 

379. 05 

725. 61 

866. 40 

866. 40 

785. 18 

936. 80 

844. 74 

1.012.61 

942. 21 

INTRINSECOS 

Cd 

32. 49 

43. 32 

54. 15 

64. 98 

487. 35 

557. 20 

586. 26 

679. 40 

772. 54 

18. 05 

41. 15 

46. 93 

49. 46 

22. 02 

45. 13 

53. 79 

25. 27 

48. 37 

57. 76 

57. 76 

52. 35 

62. 45 

56. 32 

67. 51 

62. 81 

. 

Ch 

15. 75 

21. O0 

26. 25 

31. 50 

288. 90 

330. 31 

347. 54 

402. 75 

457. 96 

12. 95 

29. 53 

33. 67 

35. 48 

1 

15. 80 

32. 38 

38. 59 

18. 13 

34. 71 

41. 44 

41. 44 

37. 56 

44. 81 

40. 40 

48. 43 

45. 07 
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DESCRIPCIOM Y CARACTERIST~CAS 

2.6. Mfíquina móvil para machacar en caja 

De 100 C.V. ........................ 
De 140 C.V. ........................ 
De 185 C.V. ........................ 

2.7. Plantas de estabilización de suelos 

De 60 C.V. ........................ 
De 110 C.V. ........................ 

WWR 1-VI-84 

vo 
100 

10.200 

13.250 

18.350 

17.000 

26.000 

COSTES INTRINSECOS 
' COSTE 

Cf 

2.762,16 

3.588,10 

4.969,18 

4.603,60 

7.040,BO 

C d  

275,40 

357,75 

495,45 

459,OO 

702,OO 

Ch 

270,30 

351,13 

486,28 

314,50 

481,OO 

MEDIO 
Chm ' (4)  
Cdm ( 8 )  

316,20 

410,75 

568,85 

379,lO 

579,80 
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DESCRIPCION Y CARACTERISTICAS 

3.1. Barredoras 

3.1.1. Mecdnicas 

Autombvil: 

De 2,40 m. de anchura .............. 
Be 3,00 m. de anchura .............. 

Hemolcada con motor auxiliar: 

De 1,80 m. de anchura .............. 
De 2,10 m. de anchura .............. 
De 2,40 m. de anchura .............. 

Hemolcada sin motor auxiliar: 

De 1,50 m. de anchura .............. 
De 1,80 m. de anchura .............. 
De 2,10 m. de anchura .............. 
De 2,40 m. de ~ n c h u r a  .............. 

3.1.2. De impulsihn 

Be 2 C.V. .......................... 
Be 4 C.V. .......................... 

3.2. Acondicionamiento de lipantes 

3.2.1. Caldera de vapor 

3.2.1.1. A comhustible sólido 

Con 20 m2 de superficie de calenta- 

miento ............................. 
3.2.1.2. Con quemadores de fue1 

2 Con 5 m de superficie de calenta- 

miento ............................. 
Con 12 m2 de sup~rficie de calenta- 

miento ............................. 

VALOR 1-VI-84 

vo 

100 

6.200 

11.800 

1.100 

1.200 

1.250 

700 

850 

1.000 

1.100 

500 

750 

1.850 

2.850 

3.550 

COSTE 

YEOlO 

Chm ( A )  
Cdm ( 6 )  

180,OO 

343,OO 

32,OO 

35,OO 

36,OO 

19,OO 

24,OO 

28,OO 

31,OO 

16,30 

24,45 

45,51 

67,OO 

84,OO 

C h 

126,OO 

240,OO 

22, O0 

24,OO 

25,OO 

13,OO 

16,OO 

19,OO 

21,OO 

11,90 

17,85 

32,56 

47,OO 

59,OO 

COSTES 

C f  

3.357,OO 

6.390,OO 

596,OO 

650,OO 

677,OO 

379,OO 

460,OO 

541,OO 

596,OO 

270,75 

406,13 

1.001,78 

1.543,OO 

1.922,OO 

INTRINSECOS 

C d  

224,OO 

426,OO 

40,OO 

43,OO 

45,OO 

25,OO 

31,OO 

36,OO 

40,OO 

18,05 

27,08 

66,79 

103,OO 

128,OO 
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Con 25 m2 de superficie de calenta- 

miento ............................ 
Con 36 m2 de siiperficie de calenta- 

miento ............................ 
3.2.2. Pundidor y cfllent~dor 

3.'2.2.1. A combustible sblido 

De 5.000 a 6.000 litros .......... 
De 8.000 a 10.000 'litros .......... 

3.2.2.2. Con quem~dores de fue1 

De 1.500 litros ................... 
De 2.300 litros ................... 
De 3.000 litros ................... 
De 5.000 litros ................... 

3.2.3. Cisterna de ~lmacenamiento 

3.2.3.1. Pijas con c~lent~miento propio 

De 2.500 litros ................... 
................... De 5.000 litros 

................... De 10.000 litros 

De 15.000 litros ................... 
De 20.000 litros ................... 

................... De 25.000 litros 

De 30.000 litros ................... 
................... De 40.000 litros 

3.2.3.2. Fijfls y calentamiento inairecto 

................... De 20.000 litros 

................... De 25.000 litros 

De 30.000 litros ................... 
De 35.000 litros ................... 

3.2.3.3. Pijas sin calentamiento propio 

................... De 20.000 litros 

De 25.000 litros ................... 
De 30.000 litros ................... 

................... De 35.000 litros 

- 
. 

VALOR 1-VI-84 

vo 
1 0 0  

5.270 

10.000 

3.450 

4.350 

3.100 

3.700 

4.200 

5.250 

1.400 

2.000 

2.450 

2.880 

3.260 

3.600 

3.900 

4.400 

4.400 

4.600 

4.900 

5.100 

3.100 

3.300 

3.500 

3.700 

COSTE 

MEDIO 

chm 
Cdm (8)  

124. O0 

236. O0 

84. 87 

107. O1 

73. 16 

87. 32 

99. 12 

123. 90 

. 
33. 04 

47. 20 

57. 82 

67. 97 

76. 94 

84. 96 

92. 04 

103. 84 

101 , 20 
105. 80 

112. 70 

117. 30 

71930 

75. 90 

80. 50 

85. 10 

Ch 

87. 00 

166. O0 

60. 72 

76. 56 

51. 46 

61. 42 

69. 72 

87. 15 

23. 24 

33. 20 

40. 67 

47. 81 

54. 12 

59. 76 

64. 74 

73. 04 

70. 40 

73. 60 

78. 40 

81. 60 

49 * 60 
52. 80 

56. 00 

59. 20 

COSTES 

C f  

2.854.00 

5.415.00 

1.868.18 

2.355.53 

1.678.65 

2.003.55 

2.274.30 

2.842.88 

758. 10 

1.083.00 

1.326.68 

1.559.52 

1.765.29 

1.949.40 

2.111.85 

2.382.60 

2.382.60 

2.490.90 

2.653.35 

2.761.65 

1.678.65 

1.786.95 

1.895.25 

2.003.55 

INTRINSECOS 

'=d 

190. O0 

361. O0 

124. 55 

157. 04 

111. 91 

133. 57 

151. 62 

189. 53 

50. 54 

72. 20 

88. 45 

103997 

117. 69 

129. 96 

140. 79 

158. 84 

158. 84 

166. 06 

176. 89 

184. 11 

111. 91 

119. 13 

126. 35 

133. 57 
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3.2.3.4. Móviles con calentamiento 

De 5.000 litros ................... 
De 10.000 litros ................... 
De 15.000 litros ................... 
Ue 20.000 litros ................... 
De 25.000 litros ................... 
De 30.000 litros ................... 

3.2.3.5. Sobre camión 

De 5.000 litros ................... 
De 7.500 litros ................... 
De 10.000 litros ................... 

3.2.3.6. Cnlentador de aceite 

De 2. 5 KW .......................... 
De 3. 5 KW .......................... 
De 8 KW y 2 Tn ..................... 
De 8 KW y 2. 95 Tn .................. 
De 8 KW y 3. 20 Tn .................. 
De 8 KW y 3. 50 Tn .................. 

3.2.4. Grupo motobomba pRrR ligantes 

Ue 5 C.V.: 

G R S O ~ ~ ~ R  ........................... 
Diese1 ............................. 

.......................... Eléctrico 

De 6 C.V.: 

Gasolina ........................... 
Diese1 ............................. 
Eléctrico .......................... 

.................... Diese1 portátil 

3.3. Distribuidor de li~~nte 

3.3.1. Manual 

P R ~ R  iig~ntes en frio: 

Ue 350 litros ...................... 
De 150 litros ...................... 
De 750 litros ...................... 

VALOR 1-VI-64 

vo 

1 0 0  

2.700 

3.100 

3.600 

4.300 
b 

5.000 

5.700 

3.700 

5.400 

5.800 

1.700 

3.500 

4.600 

5.400 

6.000 

6.400 

680 

600 

400 

1.200 

800 

680 

1.500 

3 O0 

400 

800 

COSTE 

MEDIO 

Chrn ( A )  
Cdm (8)  

63. 72 

73. 16 

84. 96 

101. 48 

118. O0 

134. 52 

85 . 10 
124. 20 

133. 40 

40. 12 

82. 60 

108. 56 

127. 44 

141. 60 

151. 04 

20. 94 

18. 48 

12. 32 

36. 96 

24. 64 

20. 94 

46. 20 

9. 03 

12. 04 

24. 08 

Ch 

44. 82 

51. 46 

59. 76 

71. 38 

83. O0 

94. 62 

59. 20 

86. 40 

92980 

28. 22 

58. 10 

76. 36 

89. 64 

99. 60 

106. 24 

16. 18 

14. 28 

9. 52 

28. 56 

19. 04 

16. 18 

35. 70 

6. 93 

9. 24 

18. 48 

COSTES 

C f  

1.462.05 

1.678.65 

1.949.40 

2.328.45 

2.707.50 

3.086.55 

2.003.55 

2.924.10 

3.140.70 

920. 55 

1.895.25 

2.490.90 

2.924.10 

3.249.00 

3.465.60 

368. 22 

324. 90 

216. 60 

649. 80 

433. 20 

368. 22 

812. 25 

162. 45 

216. 60 

473. 20 

INTRINSECOS 

Cd 

97. 47 

111. 91 

129. 96 

155. 23 

180. 50 

205. 77 

133. 57 

194. 94 

209. 38 

61. 37 

126. 35 

166. 06 

194. 94 

216. 60 

231. 04 

24. 55 

21. 66 

14. 44 

43. 32 

28. 88 

24. 55 

54. 15 

10. 83 

14. 44 

28. 88 
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Para  l i g ~ n t e s  en c a l i e n t e :  

De 200 litros.................... 

De 300 l i t r o s  .................... 
De 600 l i t r o s  .................... 
De 800 litros.................... 

De 1.000 l i t r o s  .................... 
De 1.500 l i t r o s  .................... 
De 2.000 l i t r o s  .................... 
De 2.500 l i t r o s  .................... 
De 3.500 l i t r o s  .................... 

3.3.2. Automóvil 

De 3 m3 ........................... 
De 4 m3 ........................... 
De 6 m3 ........................... 
De 8 m3 ........................... 
De 12 m3 ........................... 
De 16 m3 ........................... 

mLOR 1-VI-64 

v o 

100 

200 

500 

1.170 

1.520 

2.050 

2.500 

2.840 

3.140 

3. 670 

3.000 

3.650 

4.825 

5.550 

6.000 

7.900 

. 
COSTE 
MEDIO 

Chm ' ( A )  
Cdm (81 

6. 16 

15.40 

36.04 

46.82 

63. 14 

77 O0 

87 47 

96. 71 

113. 04 

94.80 

115. 34 

152. 47 

175 . 38 

189.60 

249 e 64 

Ch 

4. 76 

11. 90 

27. 85 

36. 18  

48. 79 

59,50 

67. 59 

74. 73 

87. 35 

73. 80  

89. 79 

118. 70  

136. 53 

147 . 60 

194. 34 

COSTES 

C f  

108.30 

270.75 

633. 56 

823. 08 

1.110.08 

1.353.75 

1.537.86 

1.700.31 

1.987.31 

1.624.50 

1.976.48 

2.612.74 

3.005.39 

3.249.00 

4.277.85 

INTRINSECOS 

Cd 

7.22 

18. 05 

42.24 

54.87 

74. 01 

90,25 

102. 52 

113. 35 

132. 49 

108. 30 

131. 77 

174.18 

200. 36 

216. 60 

285.19 



4. FIRMES nITIilrlINOSOS 

DESCRIPCION Y CARACTERIStlCAS 

4.1. Extendedora-niveladora 

4.1.1. Sin dispositivo de compactaci6n 

Sobre orugas: 

De 20 a 30 C.V. .................... 
Sobre neumdtic os : 

De 30 a 40 C.V. .................... 
4.1.2. Con dispositivo de compactación 

De 20 a 35 C.V. ................... 
De 36 a 50 C.V. ................... 
De 51 a 70 C.V. ................... 
De 71 a 90 C.V. ................... 
De 91 a 110 C.V. ................... 

4.1.3. Para adaptar a cami6n 

Tolva de 0,80 a 1.00 m3 . . . . . . . . . . . . 
Tolva de 1,00 a 1.40 m3 . . . . ... . . . . . . 

WLOR 1-VI-84 

vo 
1 0 0  

8.400 

9.000 

12.400 

12.600 

13.000 

14.300 

23.000 

1.300 

1.525 

COSTE 

MEDIO 
Chm ( A )  
Cdm ( 0 )  

219,24 

236,70 

323.64 

328.86 

339,30 

373.23 

600,30 

33,41 

39.19 

'=h 

171,36 

185,40 

252,96 

257,04 

265.20 

291.72 

469,20 

26,OO 

30,50 

COSTES 

C f  

3.032,40 

3.249,OO 

4.476.40 

4.548,60 

4.693,OO 

5.162.30 

8.303,OO 

469,30 

550.53 

INTRINSECOS 

C d  

259,56 

278,lO 

383.16 

389,34 

401.70 

441.87 

710,70 

40.17 

47.12 



DESCRIPCION Y CARACTERIST ICAS 

5.1. Maquinaria  p r i n c i p a l  

5.1.1. Hormigonera s o b r e  o rugas ,  neumdticos 

o v í a .  

Sobre orugas ,  de 150 C.V. .......... 
Sobre neumAticos, de 55 C.V. ....... 
Sohre v í a ,  d e  60 C.V. .............. 

5.1.2. Extendedora d e  hormigdn 

Sobre v í a s :  

P a r a  ancho d e  1,80 a 3,80 m. ....... 
P a r a  ancho de 2,40 a 4,50 m. ....... 
Para  ancho d e  3,50 a 7,50 m. ....... 
Para  ancho d e  6,00 a 7,50 m. ....... 

Sobre neumdticos: 

P a r a  ancho d e  1,80 a 3,60 m. ....... 
5.1.3. Vibradora y t e rminadora  

P a r a  ancho d e  1,50 a 3,75 m. ....... 
Para  ancho d e  3,00 a 5,00 m, ....... 
Pnra  uncho d e  3,00 a 7,50111. ....... 
P a r a  ancho de 3,50 a 8,50 m. ....... 
P a r a  ancho d e  3,50 a 9,50 m. ....... 

5.1.4. Mdquina p a r a  h a c e r  j u n t a s  

De 3 C.V. .......................... 
De 8 C.V. .......................... 

5.1.5. Mdquina p a r a  s e r r a r  j u n t a s  

Manuales: 

De 15 a 20 C.V. .................... 
De 21 a 30 C.V. .................... 
De 31 a 40 C.V. .................. .. 

! 

WLOR 1-VI-64 

vo - 
100 

41.000 

28.700 

35.000 

13.000 

14.300 

14.800 

15.200 

16.000 

2.100 

4.190 

9.140 

11.150 

13.350 

2.150 

3.300 

990 

1.540 

2.100 

COSTE 
MEDIO 

chm ( A )  
Cdm (81 

1.082,40 

881,09 

924,OO 

404,30 

444,73 

460,28 

472,72 

500,80 

65,52 

130,73 

285,17 

347.88 

416,52 

98,47 

151,14 

45,34 

70,53 

96,18 

COSTES 

Cl 

11.102,80 

7.771,96 

9.478,OO 

3.520,40 

3.872,44 

4.007,84 

4.116,16 

4.332,80 

568,68 

1.134,65 

2.475,11 

3.019,42 

3.615,18 

582,22 

893,64 

268,09 

417,03 

568,68 

INTRINSECOS 

Cd 

1.107,00 

774,90 

945,OO 

351,OO 

386.10 

399,60 

410,40 

432,OO 

56,70 

113,13 

246,78 

301,05 

360,45 

58,05 

89,lO 

26,73 

41,58 

56,70 

Ch 

897,90 

751,94 

766,50 

315,90 

347,49 

359,64 

369,36 

392,OO 

51,24 

102,24 

223,02 

272,06 

325,74 

83,85 

128,70 

38,61 

60,06 

81,90 
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Tipo puente: 

De 35 a 50 C.V. .................... 
5.1.6. Mdquina pRra aplicRcidII de productos 

de curado 

De 12 C.V. ......................... 
5.1.7. Máquina para tendido de RrmadurRs 

De 40 C.V. ......................... 
5.1.8. Máquina para f~hricacidn de bordillo 

"in situ" 

P R ~ R  secciones norm~les: 

De 9 C.V. ......................... 
De 11 C.V. ......................... 

Para secciones especi~les: 

De 15 C.V. ......................... 

5.2. Elementos auxiliares 

5.2.1. Encofrados metdlicos 

De 0,15 m. ......................... 
De 0,20 m. ......................... 
De 0,25 m. ......................... 
De 0,30 m. ...........e............. 

HILOR 1-VI-64 

vo 
100 

8.500 

1.750 

6.000 

1.160 

1.355 

1.750 

6,75 

8,50 

10, O0 

11,50 

A 

COSTE 

MEDIO 
Chm ( A )  
Cdrn ( 0 )  

380,80 

71,93 

190,80 

34,22 

39,97 

51,63 

0,22 

Os27 

0932 

O, 37 

COSTES 

f 

2.301,80 

315,88 

1.624,80 

314,13 

366,93 

473,90 

1,83 

2,30 

2.71 

3.11 

INTRINSECOS 

C d 

229,50 

42.00 

162,OO 

31,32 

36,59 

47 p25 

0,18 

Os23 

0,27 

0,31 

C h  

323,OO 

42,70 

150,OO 

29,OO 

33,88 

43,75 

0, 19 

0,23 

0,28 

0,32 



6. 1)RENAJES. MUHOS Y PUENTES 

L 

WLDR 1-VI-84 COSTES INTRINSECOS COSTE 
DESCRIPCION Y CARACT ERISTICAS MEDIO 

vo 
f Cd Ch 

Ch", ( A )  
100 Cdm (01 . J 

6.1. Sondas 

6.1.1. A brazo 

De 1 Tn. de peso ................... 400 108,32 10,80 7,68 9,36 

6.1.2. Rotativas 

Hasta 50 m. ....................... 1.400 379,12 37,80 26,88 33,60 

Hasta 150 m. ....................... 2.850 771,78 76,95 54972 68,40 

Hasta 400 m. ....................... 4.000 1.083,20 108,OO 76,80 96,OO 

Hasta 600 m. ....................... 5.500 1.489,40 148,50 105 , 60 132,OO 

6.1.3. De percusión 

Hasta 150 m. ....................... 13.000 3.520,40 351,CO 247,OO 309,40 

Hasta 750 m. ....................... 48.750 13.201,50 1.316,25 926,25 1.160,25 

6.1.4. De reconocimiento, sobre remolque 

Hasta 300 m. ..................... 9.200 2.491,36 248,40 176,64 220,80 

Hasta 600 m. ..................... 41.000 11.102,80 1.107,OO 787,20 984,OO 

Hasta 1.000 m. ..................... 78.000 21,122,40 2.106,OO 1.497,60 1.872,OO 

6.2. Perforadoras 

6.2.1. Helicoidales 

Sasta 2 m. ........................ 4.830 1.307,96 130,41 92,74 114,47 

Hasta 6 m. ........................ 10.500 2.843,40 283,50 201,60 248,85 

Hasta 10 m. ........................ 17.100 4.630,68 461,70 328,32 405,27 

Hasta 17 m. ........................ 34.210 9.264,07 923,67 656,83 810,78 

6.2.2. Con cuchara de extracci6n y miqui- 

na de entubar. 

Diámetro máximo 900 mrn. .......... 7.800 2.112,24 210,60 149,76 184,86 

Diámetro máximo 1.300 mm. .......... 13.750 3.723,50 371,25 264,OO 325,88 

Diámetro máximo 2.000 mm. .......... 20.000 5.416,OO 540,OO 384,OO 474,OO 

Diámetro máximo 3.000 mm. .......... 21.900 5.930,52 591,30 420,48 519,03 
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6.4. Hinca y e x t r a c c i d n  

6.4.1. Machinas f i j a s  

6.4.1.1. Con motor. para maza . 
Con maza de 300 Kgs .............. 
Con maza de 500 Kgs ............... 
Con maza de 1.500 Kgs .............. 
Con maza de 2.000 Kgs .............. 

6.4.1.2. Con maza Diese1 

De 800 Kgs ....................... 
ne 1.700 Kgs ....................... 
De 2.300 Kgs ....................... 

6.4.1.3. Con maza de vapor.  i n c l i n a b l e  

De . 2 Tns . y 10 m .................. 
De 3 Tns . y 15 m .................. 
De 2 Tns . y 17 m .................. 
De 3 Tns . y 20 m .................. 

. .................. De 5 Tns y 24 m 

. .................. De 7 Tns y 27 m 

De 9 Tns . y 30 m .................. 
De 10 Tns . y 35 m .................. 

6.4.1.4. Con maza de vapor.  no i n c l i n a -  

b l e  . 
.......... D e 0 . 6 a 1 . 5 T n s . y  5 m :  

........... . De 1. 5 a 2 Tns y 7 m 

........... . De 1. 5 a 2 Tns y 10 m 

........... . De 2 a 3 Tns y 15 m 

........... De 3 a 5 Tns . y 18 m 

........... De 5 a 6 Tns . y 21 m 

6.4.1.5. Con maza de vapor.  sobre p d r t i  

co.  i n c l i n s b l e  . 
De 2 T n s . y l O m .  ................. 
De 3 Tns . y 15 m .................. 

.................. De 2 Tns  . y 17 m 

De 3 Tns . y 20 m .................. 
De 5 Tns . y 24 m .................. 

.................. . De 7 Tns  y 27 m 

I 

WU)R 1-VI-64 

vo 

1 0 0  

1.150 

1.385 

3.460 

5.070 

2.400 

5.650 

7.000 

28.100 

35.125 

49.175 

56.200 

70.250 

84.300 

98.350 

112.400 

15.455 

18.265 

22.480 

28.100 

35.125 

42.150 

28.100 

35.125 

49.175 

56.200 

70.250 

84.300 

COSTE 
MEDIO 

Chm ( A )  
Cdm ( 8 )  

22. 08 

26. 59 

66. 43 

97. 34 

46. 08 

108. 48 

134. 40 

539. 52 

674. 40 

944. 16 

1.079.04 

1.348.80 

1.618.56 

1.888.32 

2.158.08 

239. 55 

283. 11 

348. 44 

435. 55 

544. 44 

653. 33 

528. 28 

660. 35 

924. 49 

1.056.56 

1.320.70 

1.584.84 

Ch 

17. 25 

20. 78 

51. 90 

7 6 .  05 

36. O0 

84. 75 

105. O0 

421. 50 

5 26. 88 

737. 63 

843. O0 

1.053.75 

1.264.50 

1.475.25 

1.686.00 

174. 64 

206. 39 

254. 02  

317. 53 

396. 91  

476. 30 

L 

410. 26 

512. 83 

717 .  96 

820. 52 

1.025.65 

1.230.78 

COSTES 

C f  

311. 42 

375 . 06 

936. 97 

1.372.96 

649. 92 

1.530.02 

1.895.60 

7.609.48 

9.511.85 

13.316.59 

15.218.96 

19.023.70 

22.828.44 

26.633.18 

30.437.92 

4.185.31 

4.946.16 

6.087.58 

7.609.48 

9.511.85 

11.414.22 

7.609.48 

9.511.85 

13.316.59 

15.218.96 

19.023.70 

22.828.44 

INTRINSECOS 

C d  

31 . 05 

37. 40 

93. 42 

136. 89 

64. 80 

152. 55 

189. 00 

758970 

948. 38 

1 ~ 3 2 7 ~ 7 3  

1.517.40 

1.896.75 

2.276.10 

2.655.45 

3.034.80 

417. 29 

493. 16 

606. 96 

758970 

948. 38 

1.138.05 

758970 

948. 38 

1.327.73 

1.517.40 

1.896.75 

2.276.10 
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De 9 Tns . y 30 m ................. 
De 10 Tns . y 35 m ................. 

6.4.1.6. Con maza de vapor. sohre pór- 

tico. no inclinable 

De 0. 6 a 1. 5 Tns . y 5 m .......... 
De 1.5 a 2 Tns . y 7 m .......... 
De 1.5 a 2 Tns . y 10 m .......... 
De 2 a 3 Tnn . y 15 m .......... 
De 3 a 5 Tiis . y 18 m .......... 
De 5 a 6 Tns . y 21 m .......... 

6.4.1.7. Derrick. sin motor . 
De 30 ~n/m . I 
80n 12 m . de pluma ................ 
Con 15 m . de pluma ................ 

])e 50 ~n/m . r 

Con 15 m . de pluma ................ 
Con 18 m . de pliima ................ 

................ Con 21 m . de pluma 
De 100 ~n/m.i 

................ Con 20 m . de pluma 

................ Con 25 m . de pluma 
Con 30 m . de pliima ................ 

6.4.2. Machinas mdviles 

6.4.2.1. A vapor. con mnza de vapor. ig 

clinahle . 
De 2 Tns ......................... 
De 3 Tns ......................... 
De 5 Tns ......................... 

......................... De 7 Tns 

......................... De 9 Tns 

......................... De 10 Tns 

6.4.2.2. A vapor. con maza de vapor. - 
no inclinable . 

.......... De 0. 6 a 1. 5 Tns . y 5 m 

.......... . De 1. 5 a 2 Tns y 7 m 

.......... De 1. 5 a 2 Tns . y 10 m 

.......... . De 2 a 3 Tns y 15 m 

L 

WLOR 1-VI-64 

vo 

1 0 0  

98.350 

112.400 

15.455 

18.265 

22.480 

28.100 

35.125 

42.150 

18.265 

22.480 

25.290 

28.100 

30.910 

29.505 

36.530 

40.910 

42.250 

49.000 

66.500 

92.500 

144.000 

184.530 

15.455 

18.265 

22.180 

78.100 

COSTE 

MEDIO 

Chrn ( 4 )  
Cdm (81 

1.848.98 

2.113.12 

239.55 

283. 11 

348.44 

435. 55 

544. 44 

653. 33 

306. 85 

377. 66 

427. 40 

474. 89 

522. 38 

498. 63 

617. 36 

691.38 

811. 20 

940. 80 

1.276.80 

1.776.00 

2.764.80 

3.542.40 

259. 64 

306. 85 

377. 66 

472. 08 

COSTES 

C f  

26.633.18 

30.437.92 

4.185.21 

4.946.16 

6.087.58 

7.609.48 

9.511.85 

11.414.22 

4.946.16 

6.087.58 

6.848.53 

7.609.48 

8.370.43 

7.989.95 

9.892.32 

11.078.43 

11.441.30 

13.269.20 

18.008.20 

25.049.00 

38.995.20 

49.962.60 

4.185.21 

4.946.16 

6.087.58 

7.609.48 

INTRINSECOS 

C d  

2.655.45 

3.034.80 

417.29 

493.16 

606.96 

758.70 

948.38 

1.138.05 

493. 16 

606. 96 

682.83 

758.70 

834.57 

796. 64 

986.31 

1.104.57 

1.140.75 

1.323.00 

1.795.50 

2.497.50 

3.888.00 

4.981.50 

417. 29 

493. 16 

606. 96 

758. 70 

Ch 

1.435.91 

1.641.04 

174.64 

206.39 

254. 02 

317.53 

396. 91 

476.30 

230.14 

283. 25 

321. 18 

356. 87 

392.56 

374. 71 

463. 93 

519. 56 

633. 75 

735. 00 

997. 50 

1.387.50 

2.160.00 

2.767.50 

194.73 

230. 14 

283. 25 

354.06 
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i 

COSTE 
MEDIO 

Chm ( A )  
Cdrn ( 0 )  

590. 10 

708. 12 

26. 98 

53. 95 

229. 25 

458. 59 

5. 20 

9 07 

12. 95 

2599 

38,94 

51. 99 

77. 98 

65. 92 

86. 52 

144. 20 

243. 08 

412. O0 

659. 20 

988. 80 

162. 06 

388. 50 

488. 40 

24. 20 

60950 

75. O2 

104. 06 

137. 94 

I 
OESCRlPClON Y CARICTERIStlCAS 

De 3 a 5 Tns . y 18 m ............... 
De 5 a 6 Tns . y 21 m ............... 

6.4.2.3. A motor. con maza Diesel. in- 

clinahle . 
De 0. 70 Tna ........................ 
De 0. 9 a 1. 25 Tns .................. 
De 2. 20 Tns ........................ 
De 4 Tns ........................... 

6.4.3. Mazas 

6.4.3.1. Con disparo 

De 200 Kgs ....................... 
De 350 Kgs ....................... 
De 500 Kgs ....................... 
De 1.000 Kgs ....................... 
De 1.500 Kgs ....................... 
De 2.000 Kgs ....................... 
De 3.000 Kgs ....................... 

6.4.3.2. De vapor 

.......................... De 2 Tns 

De 3 Tns .......................... 
De 5 Tns .......................... 

.......................... De 7 Tns 

De 10 Tns .......................... 
De 15 Tns .......................... 
Ue 20 Tns .......................... 

6.4.3.3. Diese1 

De 750 Kgs ....................... 
....................... Pe 1.750 Kgs 

....................... De 2.300 Kgs 

6.4.4. Martillos de percusidn y extracción 

6.4.4.1. De vapor o neumáticos . 
............... De 50 a 100 Kgs 

............... De 400 a 800 Kgs 

............... De 1.200 a 1.500 Kgs 

............... De 1.600 a 1.300 Kgs 

............... Ue 2.706 a 3.000 Kgs 

ULiOR 1-VI-84 . 
vo 
100 

35.125 

42.150 

1.405 

2.810 

11.940 

23.885 

28 1 

490 

700 

1.405 

2.105 

2.810 

4.215 

3.200 

4.200 

7.000 

11.800 

20.000 

32.000 

48.000 

7.300 

17.500 

22.000 

1.000 

2.500 

3.100 

4.300 

5.700 

Ch 

442. 58 

531. 09 

21. 08 

42915 

179. 10 

358. 28 

3. 62 

6. 32 

9. 03 

18,12 

27. 15 

36. 25 

54. 37 

48. O0 

63. 00 

105. O0 

177. O0 

300. 00 

480. O0 

720. 00 

131. 40 

315. 00 

396. 00 

20. 00 

50 . 00 
62. O0 

86. O0 

114. O0 

COSTES 

C f  

9.511.85 

11.414.22 

380. 47 

760995 

3.233.35 

6.468.06 

76. 09 

132. 69 

189. 56 

380947 

570. 03 

760. 95 

1.141.42 

866. 56 

1.137.36 

1.895.60 

3.195.44 

5.416.00 

8.665.60 

12.998.40 

1.976.84 

4.739.00 

5.957.60 

270. 80 

677. 00 

839948 

1.164.44 

1.543.56 

IWTRINSECOS 

Cd 

948. 38 

1.138.05 

37. 94 

75987 

322. 38 

644. 90 

7. 59 

13. 23 

18. 90 

37,94 

56. 84 

75. 87 

113. 81 

86. 40 

113. 40 

189. O0 

318. 60 

540. O0 

864. O0 

1.296900 

197. 10 

472. 50 

594. 00 

27. 00 

67. 50 

83. 70 

116. 10 

153. 90 
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DE SCRlPClON Y CARACTER18TICAS 

.............. De 3.800 a 4.200 Kge 

.............. De 5.800 a 6.500 Kgs 

De 8.000 a 9.000 Kge .............. 
6.4.4.2. Eldctricos 

De 500 Kgs ...................... 
De 2.000 Kgs ...................... 
De 4.000 Kge ...................... 

6.4.6. Accesorios 

6.4.6.2. Quias colgantes 

Hastn 1.000 Kgs ................... 
Hasta 1.500 Kgs ................... 
Hnata 2.000 Kgs ................... 
Hasta 3.000 Kgs ................... 

6.4.6.3. Cabrestante 

De un ta~nbori 

Para 1.500 Kgs .................... 
Para 3.000 Kgs .................... 
Para 4.000 Kgs .................... 

.................... Para 8.000 Kgs 

Para dos tamborest 

Para 1.500 Kes .................... 
Para 3.000 Kgs ..................... 
Pnre 5.000 Kgs .................... 

6.4.6.4. Sombrerete 

Para pilotes ...................... 
.......... Para tablestacas simples 

........... Para tablestacas dobles 

6.5. Zanjadores 

6.5.1. Con escala inclinada 

Sobre orugasi 

.............. Profundidad de 1. 50 m 

Profundidad de 2. 00 m .............. 
Profundidad de 2. 50 m ............... 

............... Profundidad de 3. 00 m 

............... Profundidad de 4. 50 m 

W W R  1-VI-64 

vo 
100 

7.500 

10.000 

16.800 

3.750 

11.100 

18.800 

2.000 

2.275 

2.500 

2.800 

425 

930 

1.260 

2.075 

740 

1.260 

2.055 

165 

40 

60 

12.500 

12.700 

13.200 

13.600 

15.800 

COSTE 

MEDIO 
Chm ( A )  
Cdm (8)  

181. 50 

242. O0 

406. 56 

90. 75 

268. 62 

454. 96 

518. 60 

589. 91 

648. 25 

726. 04 

10. 29 

22. 51 

30. 49 

50. 22 

17. 91 

30. 49 

49. 73 

43. 79 

10. 62 

15. 92 

316. 25 

321. 31 

333. 96 

344 . 08 
432.92 

'=h 

150. O0 

200. O0 

336. O0 

75. O0 

222. O0 

376. O0 

- 
- 
- 
- 

8 .  50 

18. 60 

25. 20 

41. 50 

14. 80 

25 20 

41. 10 

- 
- 
- 

253. 75 

257. 81 

267. 96 

276'08 

353'92 

COSTES 

C t  

2.031.00 

2.708.00 

4.549.44 

1.015.50 

3.005.88 

5.091.04 

361. O0 

410. 64 

451. 25 

505. 40 

76. 71 

167. 87 

227. 43 

374. 54 

133. 57 

227. 43 

370. 93 

29. 78 

7,22 

10. 83 

66768. 75 

6.877.05 

7.147.80 

7.364.40 

8.555.70 

INTRINSECOS 

C d  

202. 50 

270. 00 

453. 60 

101. 25 

299. 70 

507. 60 

517. 20 

588. 32 

.646. 50 

724. 08 

10. 20 

22. 32 

30. 24 

49. 80 

17. 76 

30. 24 

49. 32 

43. 68 

10. 59 

15. 88 

451. 25 

458~47 

476. 52 

490~96 

570. 38 
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L 
i 

COSTE 
Y EDIO 

Chn (*) 
Cdm (8) 

816.52 

25 . O0 
37.50 

379.50 

430.10 

374.44 

278.30 

373.18 

524.98 

740.03 

1.340.90 

\ 

11.92 

13.55 

16.82 

2100 . 
30. 06 

45.31 

2.64 

3.37 

4.98 

6.83 

8. 98 

13.81 

DESCRIPCION Y CARACTERISTICAS 

Profundidad de 4.50 m . y ancho mdxi- 
rno de 2.20 m ....................... 

Sobre neumdticosi 

Profundidad de 1 m ................ 
Profundidad de 1.70 m ............. 

6.5.2. Con escala vertical 

6.5.2.1. Sobre orugas 

De 100 C.V. ....................... 
De 150 C.V. ....................... 

6.5.2.2. Sobre neumdticos 

De 100 C.V. ....................... 
6.5.3. De rueda de cangilones . 

Profundidad de 1.40 m ............. 
Profundidad de 1.60 m ............. 
Profundidad de 1.85 m ............. 

............. Profundidad de 2.10 m 

............. Profundidad de 2.60 m 

6.6. Hormieonerss mdviles 

6.6.1. Basculantes 

6.6.1.1. Con skip y guias 

De 240 litros ..................... 
..................... De 320 litros 

..................... De 430 litros 

..................... De 580 litros 

De 750 litros ..................... 
................... De 1.050 litros 

6.6.1.2. Sin skip 

..................... De 100 litros 

..................... De 160 litros 

De 240 litros ..................... 
De 320 litros ..................... 

..................... De 430 litros 

6.6.2. Con skip. guias y eje horizontal 

..................... De 120 litros 

14WR 1-VI-64 

Vo 

100 

29.800 

1.000 

1.500 

15.000 

17.000 

14.800 

11.000 

14.750 

20.750 

29.250 

53.000 

475 

5 40 

670 

950 

1.360 

2.050 

108 

138 

204 

280 

368 

550 

Ch 

667.52 

20.00 

30.00 

304.50 

345.10 

300.44 

223.30 

299. 43 

421.23 

593.78 

1.075.90 

10.12 

11.50 

14.27 

17.39 

24.89 

37.52 

2.22 

2.84 

4.20 

5.77 

7.58 

11.72 

COSTES 

C f  

16.136.70 

541.50 

812.25 

8.122.50 

9.205.50 

8.014.20 

5.956.50 

7.987.13 

11.236.13 

15.838.88 

28.699.50 

128.63 

146.23 

181.44 

257.26 

368.29 

555.14 

29.25 

37.37 

55. 24 

75.82 

99.65 

148. 94 

INTRINSECOS 

Cd 

1.075.78 

36.10 

54.15 

541.50 

613.70 

534.28 

397.10 

532.48 

749.08 

1.055.93 

1.913.30 

12.83 

14.58 

18.09 

25.65 

36.72 

55.35 

2.92 

3.73 

5.51 

7.56 

9.94 

14.85 
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! 
DESCRIPCION Y CARACTERISTICAS 

De 220 litros ................... 
De 350 litros ................... 
De 500 litros ................... 
De 750 litros ................... 

6.6.3. De eje vertical 

6.7. Mezc1.adoro.s de mortero 

6.7.1. Coii skip y guías 

6.7.2. Sin skip 

De 75 litros ..................... 
De 150 litros ..................... 

6.8. Dispositivos para transporte de hormi- 

VALOR I-VI-64 

vo 
100 

900 

1.050 

1.575 

3.000 

COSTE 
MEDIO 

Chm ( A )  
Cdm (8) 

22,59 

26,36 

39,53 

66,30 

COSTES INTRINSECOS 

C f  

243,72 

284,34 

426,51 

812,40 

C d  

24,30 

28,35 

42,53 

81,OO 

Ch 

19,17 

22,37 

33,55 

54,90 
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DESCRIPCION Y CARACTERISTICAS 

3 ................. De 21 a 45 m / h. 

6.8.3. Transportador por aire comprimido 

....................... De 10 m3/h, 

....................... De 15 m3/h. 

De 20 m3/h. ....................... 
De 25 m3/h. ....................... 

....................... De 30 n3/h. 

6.6.4. Accesorios para transporte por -- 
bomba y aire. 

6.8.4.1. Tuberia para hormiedn 

...................... De 150 mm. # 

...................... De 200 mm. fl 

6.8.4.2. Llave de regulacidn de salida 

Para 30 l/min. .................. 
.................. P ~ r a  120 l/min. 

.................. Para 350 l/min. 

......... Para mayor de 350 l/min. 

6.8.5. Cazos y baldes 

6.8.5.1. Con mecanismo a mano 

................... De 125 litros 

De 200 litros ................... 
................... De 300 litros 

................... De 400 litros 

................... De 500 litros 

................... De 750 litros 

................... De 1.250 litros 

................... De 1.500 litros 

................... De 1.750 litros 

De 2.300 litros ................... 
6.8.5.2. Con mecanismo hidrdulico o neg 

VALOR 1-VI-84 

vo 
100 

15.000 

650 

770 

COSTE 
MEDIO 

Chm ( A 1  
Cdm (8 )  

447,OO 

25,03 

29,65 

COSTES INTRINSECOS 

Ch 

342,OO 

20,61 

24,41 

C f  

8.122,50 

176,02 

208,52 

Cd 

541,50 

17,55 

20,79 
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DESCRlPClON Y CARACTERlST ICAS 

6.8.6. Cazos automotores 

Automotor sobre monorail: 

Para 630 Kgs. ..................... 

Remolcado sobre monorail: 

Para 630 Kgs. ...................". 
Para 900 Kgs. ..................... 

................... Monorail (m.1.) 

6.8.7. Trompas de elefante y canaletas 

Trompas de elef ente : 

De 200 mm. $ ...................... 
...................... De 300 mm. fd 

De 400 mm. $ ...................... 
Canaletas: 

...................... De 150 mm: $ 

....................... De 200 mm. $ 

De 280 mm. $ ...................... 
De 300 mm. $ ...................... 

6.9. Vihradores 

6.9.1. De aguja 

O .9.1.1. De aire comprimido 

De 30 'mm. fl ...................... 
De 60 mm. $ ...................... 
De 80 mm. $ ...................... 

De 115 mm. $ ...................... 
De 140 mm. $ ...................... 
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DESCRIPCION Y CARACTERISTICAS 

6.9.1.2. Con motor elkctrico 

De 16.000 rev./min. t 

De 30 a 60 mm. # ................... 
De 12.000 rev./min. t 

De 9.000 a 10.000 rev./min.t 

6.9.1.3. Con motor de gasolina 

De 4.000 a 5.000 rev./min. i 

De 6.000 a 9.000 rev./min.t 

De 12.000 a 16.000 rev./min.t 

6.9.2. De encofrados 

6.9.2.1. De aire comprimido 

De 6 C.V. ......................... 
6.9.2.2. Con motor eléctrico 

6.9.3. Transformadores para vibradores 

WLOR 1-VI-84 

vo 
100 

175 

COSTES INTRINSECOS 

C f  

94,76 

C d  

6,32 

Ch 

3,87 4,74 



Drenajefi,  muros y p u e n t e s  

OESCRIPCION Y CARACTERISTICAS 

6.10.1. L lana  m e c h i c a  

De 4 ho jas :  

De 0 ,50  mm. $ ..................... 
De 0,90 mm. 6 ..................... 
~e 1 , 2 0  mm. 6 ..................... 
De 1,25 mm. d .  .................... 

De 3 h o j a s :  

De 0 ,50  mm. 6 ..................... 
..................... . De 0.90 mm. fl 

De 1 , 2 0  mm. 6 ..................... 
De 1 ,25  mm. 6 ..................... 

6.10.2. C ~ i l b n  lanza-cemento 

................. De 2,50 a 4 n3/h. 

6.10.3. Mdquina d e  proyecc ión  neumiítictt d 

mor te ros  y cementos. 

De 0 ,5  m3/h. .................,.... 
De 1 , O  m3/h. ...................... 

6.10.4. Andamios y cimbras 

6.10.4.1. Tubula res  m e t á l i c o s  

De 3,60 ~ns . /1 .000  m.1 .  ........... 
De 3,85 ~ n s . / 1 . 0 0 0  m.1.  ........... 

Accesor ios :  

........... De 1 , 1 0  ~ns . /1 .000  m.1. 

6.10.4.2. Tubula r  r e g u l a b l e  

.................... De 1 a 1 ,85  m. 

.................... De 1,75 a 3 m. 

.................... De 2 a 3,25 m. 

.................... De 2,60 FL 4 m. 
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COSTE 
MEDIO 

Chm ( A )  
Cd, ( 0 )  

0,65 

0,71 

23,48 

6,96 

8,32 

9,05 

2,OO 

0,04 

47,92 

59,90 

68,29 

738,03 

1.920,90 

DESCRIPCION Y CARACTERISTICAS 

L 

De 3,20 a 5 m. ...................... 
De 3,60 a 6 m. ...................... 

ó.10.4.3. Volantes 

Colgado de 3 aparejos ............... 
Cabrestante tipo rascacielos ........ 

6.10.5. Encofrados metálicos 

6~10.5.1. Deslizantes 

Planos (por m.1.) ................... 
Curvos (por m.1.) ................... 

6.10.5.2. Ordinarios 

2 
Muros y forjados. Por m ............ 
Y ~ ~ R I A S .  Po1 Kg. e................... 

6.10.8. C i ~ ~ l l a  eléctrica 

De 25 mm. @ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
De 45 mm. fl ......................... 

6.10.9. Dobladora el6ctrica .............. 
6.10.10. Mdquina para fabricacibn de tubos 

de hormig6n. 

De 100 a 500 mm. # ................ 
Be 500 a 1.200 mm. # ................ 

WLOR I -VI-64  

vo 
100 

5,5 

6,O 

135 

40 

46 

50 

12,50 

0,25 

400,-- 

500,-- 

570,-- 

7.300,- 

19.000,- 

Ch 

- 
- 

- 
- 

- 
- 

- 

- 
- 

- 

- 

COSTES 

= t 

1,49 

1,62 

36,56 

10,83 

12 e46 

13,54 

3,39 

OS07 

108,32 

135,40 

154,36 

1.976,84 

5.145,20 

INTRINSECOS 

c d 

0,65 

0,70 

23,33 

6,91 

8,27 

8,99 

1,99 

O, 04 

47,48 

59,35 

67,66 

730,- 

1.900,- 



7. ACABADOS Y CONSERVACION 

DESCRIPCION Y CARACTERISTICAS 

7.1. Mdquinas para b~lizamiento 

7.1.1. Con pintura 

Sobre remolque: 

~iit ombvil : 

7.1.2.. Con termoplRstico 

Accesorios: 

7.1.3. Marcadora-rozadora 

7.2.1. Mdquina mixta pRrR bacheos 
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b 

DESCRIPCION Y CARACTERISTICAS 

De 8  n/h h. ........................ 
De 12  n/h h. ........................ 

7.2.3. Segadora 

Guiada a mano: 

De 4 C.V. .......................... 
De 6 C.V. .......................... 

Acoplable a tractor ................... 
7.2.4. Calentadora de pavimentos 

De 0,40 rn2 de superficie de calenta- 

miento ............................. 
De 1,50 m2 de superficie de calenta- 

miento ............................. 

WLOA 1-VI-64 

vo - 
100 

4.250 

5 .O00 

275 

375 

440 

800 

2.500 

2 

COSTE 
MEDIO 

Chm ( A )  
Cdm (81 

105,40 

124,OO 

7,51 

10,24 

12,63 

22,08 

69,OO 

COSTES 

1 

1.150,90 

1.354,OO 

148,91 

203,06 

238,26 

288,SO 

902,50 

INTRINSECOS 

C d  

114,75 

135,OO 

9,93 

13,54 

15,88 

24,72 

77,25 

C h 

85,OO 

100,OO 

5,09 

6,94 

8,76 

17,52 

54,75 



8 . INSTALACIONES Y SERVICIOS 

8.1. Producción de energfa y transformación 

de energfa eléctrica 

8.1.1. Motores de gasolina 

8.1.1.1. Sin embrague reductor 

De 1 C.V. ......................... 
De 2 C.V. ......................... 
De 3 C.V. ......................... 
De 5 C.V. ......................... 
De 7 C.V. ......................... 
De 12 C.V. ........................ 
De 17 C.V. ........................ 

8.1.1.2. Con embrague reductor 

......................... De 1 C.V. 

De 2 C.V. .......................... 
De 3 C.V. ......................... 
De 5 C.V. ......................... 

......................... De 7 C.V. 

De 12 C.V. ........................ 
De 17 C.V. ........................ 

8.1.2. Motores Diese1 

.................. De 8 a 12 C.V. 

De 15 a 20 C.V. ..................a 

.................. De 20 a 50 C.V. 

.................. De 50 a 75 C.V. 

De 75 a 125 C.V. .................. 

30 

40 

5 O 

70 

9 5 

235 

3 20 

60 

70 

80 

100 

120 

180 

235 

300 

350 

700 

900 

1.400 

8. 12 

10. 83 

13. 54 

18. 96 

25 ,73 

63. 64 

86. 66 

16. 25 

18. 96 

21. 66 

27. 08 

32. 50 

48. 74 

63. 64 

81. 24 

94. 78 

189. 56 

243. 72 

379. 12 

O. 81 

~ 1 ~ 0 8  

1. 35 

1. 89 

2957 

6. 35 

8. 64 

l.  62 

1. 89 

2. 16 

2. 70 

3. 24 

4. 86 

6. 35 

8. 10 

9. 45 

18. 90 

24. 30 

37. 80 

O. 66 

O. 88 

1. 10 

1. 53 

2. 08 

5915 

7. 01 

1. 35 

1. 58 

1. 80 

2. 25 

2. 70 

4. 05 

5. 29 

4. 86 

5. 67 

11. 34 

14. 58 

22. 68 

O. 83 

1. 10 

1. 38 

1. 93 

2. 61 

6. 46 

8. 80 

1. 69 

1997 

2. 25 

2. 81 

3. 37 

5. 06 

6. 60 

6. 54 

7. 63 

15. 26 

19. 62 

30. 52 
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De 125 a 175 C.V. .................. 
De 175 a 225 C.V. .................. 
De 225 a 275 C.V. .................. 
De 275 a 325 C.V. .................. 
De 325 a 375 C.V. .................. 
De 375 a 450 C.V. .................. 
De 450 a 550 C.V. .................. 
De 550 a 650 C.V. .................. 
De 650 a 700 C.V. .................. 

8.1.3. Motores e l é c t r i c o s  sfncronos 

De 1.500 rev./min. i 

De 30 KVA ......................... 
De 40 KVA ......................... 
De 70 WA ......................... 
De 90 KVA ......................... 
De 120 KVA ......................... 

De 1.000 rev./rnin. i 

De 30 KYA ......................... 
De 65 KVA ......................... 
De 85 WA ......................... 
De 110 KVA ......................... 

De 750 rev./rnin.c 

......................... De 55 KYA 

De 70 KVA ......................... 
......................... De 90 WA 

De 125 KVA ......................... 
8.1.4. Motores e l 6 c t r i c o s  as incronos  

8.1.4.1. De j au la  

De 2 polos y 3.000 rev./rnin.r 

....................... De 2 C.V. 

....................... De 4 C.V. 

De 6 C.V. ....................... 
....................... De 7. 5 C.V. 

De 10 C.V. ....................... 
....................... De 15 C.V. 

De 20 C.V. ....................... 
De 25 C.V. ....................... 

1 

WLOR 1-VI-64 

ve 

100  

2.200 

3.300 

4.700 

5.800 

6.700 

7.700 

9.000 

10.300 

11.200 

1.060 

1.180 

1.540 

1.780 

2.140 

1.440 

2.100 

2.460 

2.940 

2.060 

2.360 

2.780 

3.500 

30 

5 O 

79 

80 

100 

13 5 

170 

210 

COSTE 

MEDIO 
Chm ( A )  
C*" ( 0 )  

47. 96 

71. 94 

102. 46 

126. 44 

146. 06 

167. 86 

196. 20 

224. 54 

244. 16 

19. 40 

21. 59 

28. 18 

32. 57 

39. 16 

26. 35 

38. 43 

45. 02 

53. 80 

37. 70 

43. 19 

50. 87 

64. 05 

0. 79 

1. 31 

1. 47 

1. 68 

2. 10  

2. 84 

3. 57 

4. 41 

COSTES 

C t  

595. 76 

893. 64 

1.272.76 

1.570.64 

1.814.36 

2.085.16 

2.437.20 

2.789.24 

3.032.96 

191. 33 

212. 99 

277. 97 

321. 29 

386. 27 

259. 92 

379. 05 

444. 03 

530. 67 

371. 83 

425. 98 

501. 79 

631. 75 

5. 42 

9. O3 

12. 64 

14. 44 

18. 05 

24. 37 

30. 69 

37. 91  

INTRINSECOS 

C d  

59. 40 

89. 10  

126. 90 

156. 60 

180. 90 

207. 90 

243. O0 

278. 10 

302. 40 

25. 44 

28. 32 

36. 96 

42. 72 

51. 36 

34. 56 

50. 40 

59. 04 

70. 56 

49. 44 

56. 64 

66. 72 

84. O0 

O. 72 

1. 20 

1. 68 

1. 92 

2. 40 

3 . 24 

4 . 08 

5. 04 

Ch 

35. 64 

. 53. 46 

76. 14  

93. 96 

108. 54 

124. 74 

145. 80 

166. 86 

181. 44 

14. 31 

15. 93 

20. 79 

24. 03 

28. 89 

19. 44 

28. 35 

33. 21 

39 , 69 

27. 8 1  

31. 86 

37. 53 

47. 25 

O. 64 

1. 07 

1. 13  

1. 30 

1. 62 

2. 19 

2. 75 

3. 40 
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DESCRIPCION Y CARACTERISTICAS 

De 4 polos y 1.500 rev./min.i 

De 6 C.V. ......................... 
De 9 C.V. ......................... 

......................... De 11 C.V. 

De 13 C.V. ......................... 
De 20 C.V. ......................... 
De 23 C.V. ......................... 

......................... De 32 C.V. 

De 6 polos y lrOOO rev./min.i 

........................ De 6. 5 C.V. 

........................ De 8 C.V. 

........................ De 11 C.V. 

........................ De 15 C.V. 

De 20 C.V. ........................ 
........................ De 23 C.V. 

~e 8 polos y 750 rev.jmin.8 

De 5 C.V. ......................... 
De 8 C.V. ......................... 
De 15 C.V. ......................... 
De 18 C.V. ......................... 

8.1.5. Grupos electrdgenoa 

8.1.5.1. Semifijos con motor Diese1 

De 1.500 rev./min.t 

......................... De 6. 5 KVA 

De 10 KVA ......................... 
De 16 KVA ......................... 
De 20 KVA ......................... 

......................... De 24 W A  

......................... De 40 EVA 

De 50 W A  ......................... 
De 60 W A  ......................... 
De 75 W A  ......................... 
De 80 W A  ......................... 
De 100 KVA ......................... 

De 1.000 rev./min. i 

.......................... De 7 KVA 

De 10 EVA .......................... 
w 

WLOR 1-VI-04 

vo 

100 

170 

220 

250 

265 

360 

4 20 

570 

225 

255 

300 

390 

520 

575 

225 

285 

515 

590 

650 

800 

1.000 

1.150 

1.250 

1.700 

1.850 

2.000 

2.025 

2.050 

2.250 

850 

1.000 

COSTE 
MEDIO 

Chm ( A )  
Cdm ( 0 )  

3. 57 

4. 62 

5.25 

5. 57 

7956 

8. 82 

11. 97 

4. 73 

5. 36 . 

6. 30 

8. 19 

10. 92 

12. 08 

4. 75 

6. O1 

10. 87 

12. 45 

11. 18 

13. 76 

17. 20 

19 . 78 
21. 38 

29 $07 

31. 64 

34. 20 

34. 63 

35. O6 

38. 48 

14 . 54 
17. 10 

L 

. 
Ch 

2. 75 

3. 56 

4. 05 

4. 29 

5. 83 

6. 80 

9. 23 

3. 65 

4. 13 

4. 86 

6. 32 

8. 42 

9. 32 

3. 67 

4. 65 

8. 39 

9. 62 

8. 06 

9. 92 

12. 40 

14. 26 

15. 38 

20991 

22.76 

24. 60 

24991 

25. 22 

27. 68 

10. 46 

12. 30 

COSTES 

C f  

30. 69 

39. 71 

45 13 

47983 

64. 98 

75. 81 

102. 89 

40. 61 

46. 03 

54. 15 

70. 40 

93. 86 

103. 79 

40. 61 

51. 44 

92. 96 

106. 50 

117. 33 

144. 40 

180. 50 

207. 58 

225.63 

306. 85 

333,93 

361. 00 

365. 51 

370. 03 

406. 13 

153. 43 

180. 50 

INTRINSECOS 

Cd 

4. 08 

5. 28 

6. O0 

6. 36 

8. 64 

10. O8 

13. 68 

5. 40 

6. 12 

7. 20 

9. 36 

12. 48 

13. 80 

5. 40 

6. 84 

12. 36 

14. 16 

15. 60 

19 20 

24. O0 

27. 60 

30. 00 

40. 80 

44. 40 

48. 00 

48. 60 

49. 20 

54900 

20. 40 

24. O0 
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De 15 KVA .......................... 
De 20 W A  .......................... 
De 30 KVA .......................... 
De 50 KVA .......................... 
De 75 KVA .......................... 
De 100 KVA .......................... 
De 125 KVA .......................... 
De 150 KVA ........................... 
De 180 KVA .......................... 
De 225 KVA .......................... 

De 3.000 rev./min.: 

De 7. 5 a 12 KVA ..................... 
..................... De 15 a 30 KVA 

8.1.5.2. Mdviles. de corriente trifásica 

De 3.600 rev./min.: 

De 2 KVA ........................... 
De 3 KVA ........................... 
De 7 W A  ........................... 

De 1.800 rev./min. y motor Diesel: 

De 2 KVA ........................... 
De 3 KVA ........................... 
De 7 W A  ........................... 
De 12 KVA ........................... 
De 15 KVA ........................... 

De 1.800 rev./min. y motor de gasolina 

De 3 KVA ........................... 
De 7 KVA ........................... 
De 12 KVA ........................... 
De 15 W A  ........................... 

8.1.5.3. 'Mdviles de corriente monofásica 

De 3.600 rev./min. t 

De 1. 5 W A  .......................... 
De 2. 5 KVA .......................... 

De 1.800 rev./min.t 

De 3 KVA ........................... 
De 5 KVA ........................be 

De 10 KVA ........................... 

WLOR 1-VI-84 

vo 

100 

1.150 

1.350 

1.650 

2.150 

2.550 

2.950 

3.450 

4.100 

4.750 

5.300 

700 

1.070 

340 

610 

1.020 

1.150 

1.340 

1.870 

2.150 

2.210 

890 

1.270 

1.580 

1.680 

435 

575 

1.110 

1.290 

1.600 

COSTE 

MEDIO 

Chm ( A )  
Cdm (81 

19. 67 

23. 09 

28. 22 

36. 77 

43. 61  

50. 45 

59. 00 

70. 11 

81. 23 

90. 63 

12. 04 

18. 40 

5. 95 

10. 68 

17. 85 

19. 78 

23. 05 

32. 16 

36. 98 

38. 01 

15. 58 

22. 23 

27. 65 

29. 40 

7. 6 1  

10. 06 

19 . 09 

22. 19 

27. 52 

COSTES 

t 

207. 58 

243. 68 

297. 83 

388. 08 

460. 28 

532. 48 

622. 73 

740. 05 

857. 38 

956. 65 

126. 35 

193. 13 

61. 37 

110. 11 

184. 11 

207. 58 

241. 87 

337. 54 

388. 08 

398. 9 1  

160. 65 

229. 24 

285. 19 

303. 24 

78. 52 

103. 79 

200. 36 

232. 85 

288. 80 

INTRINSECOS 

C d  

27. 60 

32. 40 

39. 60 

51. 60 

61. 20 

70. 80 

82. 80 

98. 40 

114. 00 

127. 20 

16. 80 

25. 68 

8. 16 

14. 64 

24. 48 

27. 60 

' 32. 16 

44. 88 

51. 60 

53. 04 

21. 36 

30. 48 

37. 92 

40. 32 

10. 44 

13. 80 

26. 64 

30. 96 

38. 40 

Ch 

14. 15 

16. 61 

20. 30 

26. 45 

31. 37 

36. 29 

42. 44 

50. 43 

58. 43 

65. 19 

8. 68 

13927 

4. 32 

7. 75 

12. 95 

14. 26 

16. 62 

23. 19 

26. 66 

27. 40 

11. 30 

16. 13 

20. 07 

21. 34 

5. 52 

7. 30 

13. 76 

16. 00 

19. 84 
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DESCRIPCION Y CARACTERISTICAS 

8.1.5.4. Para soldadura al arco 

De 20 a 150 A ...................... 
De 30 a 250 A ...................... 

...................... De 35 a 300 A 

...................... De 50 a 340 A 

...................... De 80 a 385 A 

De 80 a 450 A ...................... 
8.1.6. Transformacidn de energia electrica 

8.1.6.1. Transformador en baflo de aceite 

Entradas 6.000 V + 5 $: 

WLOR 1-VI-64 

vo 
100 

390 

640 

700 

735 

830 

1.060 

110 

130 

170 

200 

250 

325 

375 

425 

500 

575 

670 

145 

180 

220 

270 

340 

400 

450 

530 

600 

700 

8 20 

970 

390 

1 

.......................... De 5 KVA 

.......................... De 10 KVA 

De 20 KVA .......................... . .......................... De 30 KVA 

De 50 KVA .......................... 
.......................... De 75 KVA 

. De 100 W A  ......................... 

.......................... De 125 KVA 

De 160 KVA .......................... 
De 200 KVA .......................... 

.......................... De 250 KVA 

Entrada: 10.000 V + 596: 
De 10 KVA ........................... 
De 20 KVA .......................... 

.......................... De 30 KVA 

De 50 KVA .......................... 
De 75 KVA ........................... 
De 100 KVA .......................... 
De 125 KVA .......................... 
De 160 WA .......................... 
De 200 W A  .......................... 
De 250 EVA .........................m 
De 315 KVA .......................... 

.......................... De 400 KVA 

Entrada: 20.000 V + 5%: 
De 75 KVA ......................... 

COSTE 
MEDIO 

Chm ( A )  
Cdm (81 

7. 02 

11. 52 

12. 60 

13. 23 

14. 94 

19. 08 

12. 61 

14. 90 

19. 48 

22. 92 

28. 65 

37 . 25 
42. 98 

48. 71 

57 . 30 
65. 90 

76. 78 

16. 62 

20. 63 

25. 21 

30 . 94 
38. 96 

45. 84 

51. 57 

60. 74 

68. 76 

80. 22 

93997 

111. 16 

44. 69 

Ch 

5 . 27 
8. 64 

9. 45 

9. 92 

11 . 21 
14. 31 

- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 

- 
- 
- 
- 
- 

- 
- 
- 
- 

- 

. - 

COSTES 

f 

70 , 40 
115. 52 

126. 35 

132. 67 

149. 82 

191. 33 

19. 86 

23. 47 

30. 69 

36. 10 

45. 13 

58. 66 

67. 69 

76. 71 

90 . 25 
103. 79 

120. 94 

26. 17 

32. 49 

39. 71 

48. 74 

61. 37 

72. 20 

81. 23 

95. 67 

108. 30 

126. 35 

148. O1 

175. 09 

70. 40 

INTRINSECOS 

= d 

9. 36 

15. 36 

16. 80 

17. 64 

19. 92 

25. 44 

12. 53 

14. 81 

19. 36 

22. 78 

28. 48 

37 . 02 
42. 71 

48. 41 

56. 95 

65. 49 

76. 31 

16. 52 

20. 50 

25. 06 

30. 75 

38. 73 

45. 56 

51. 26 

60. 37 

68. 34 

79973 

93. 40 

110. 48 

44. 42 
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.......................... De 100 KVA 

De 125 KVA .......................... 
De 160 KVA .......................... 
De 200 KVA .......................... 
De 250 KVA .......................... 
De 315 KVA .......................... 
De 400 KVA .......................... 
De 500 KVA .......................... 

Entrada: 30.000 V f 5 $1 

De 75 KVA .......................... 
De 100 KVA .......................... 
De 125 KVA .......................... 
De 160 KVA .......................... 
De 200 KVA .......................... 
De 250 KVA .......................... 
De 320 KVA .......................... 
De 400 KVA .......................... 
De 500 KVA .......................... 

8.1.6.3. Cabina metdlica y apare l laje  

De 160 KVA .......................... 
De 1 x 315 KVA ...................... . .................d.... De 2 250 KVA 

8.1.6.4. Condensador e s$dt i co i  

......................... De 1. 50 KVA 

De 3 KVA ............................ 
De 5 KVA ............................ 
De 6. 25 KVA ......................... 
De 10 KVA ........................... 
De 12. 50 WA ........................ 

8.2. Apotamientos e i n s t a i a c i ó n d  e agua 

8.2.1. Bombas centrf fugas  ordinarias 

8.2.1.1. De baja presión.  para agua 

Para 195 C.V. ....................... 
......................... Para 3 C.V. 

......................... Para 5 C.V. 

Para 8 C.V. ......................... 
Para 10 C.V. ........................ 

MLOR 1-VI-84 

vo . 
100 

450 

515 

580 

670 

. 765 

880 

1.050 

1.250 

445 

520 

590 

680 

755 

860 

970 

1.145 

1.345 

1.015 

3.145 

4.205 

9 

17 

28 

37 

5 5 

5 8 

65 

70 

80 

100 

125 

COSTES 

C t  

81, 23 

92996 

104. 69 

120. 94 

138. 08 

158. 84 

189. 53 

225. 63 

80. 32 

93. 86 

106. 50 

122. 74 

136. 28 , 

155. 23 

175. 09 

206. 68 

242. 77 

183. 21 

567. 67 

759. 00 

1. 62 

3. 07 

5 . 05 
6. 68 

9. 93 

10. 47 

17. 60 

18. 96 

21. 66 

27. 08 

33. 85 

COSTE 
MEDIO 

Chrn ( A )  
Cgm (8)  

51. 57 

59902 

66. 47 

76. 78 

87. 67 

100. 85 

120. 33 

14.. 25 

51. 00 

59. 59 

67. 61 

77. 93 

86. 52 

98. 56 

111. 16 

131. 22 

154. 14 

100. 28 

310. 73 

415. 45 

O. 89 

1. 68 

2. 77 

3. 66 

5. 43 

5. 73 

1. 73 

1. 86 

2. 13 

2. 66 

3,33 

i 
INTRINSECOS 

c d 

51. 26 

58. 66 

66. 06 

76. 31 

87. 13 

100. 23 

119. 60 

142. 38 

50. 69 

59. 23 

67. 20 

77. 45 

85. 99 

97. 95 

110. 48 

130. 42 

153. 20 

99. 57 

308. 52 

412. 51 

O. 88 

1. 67 

2. 75 

3. 63 

5. 40 

5.  69 

1976 

1. 89 

2. 16 

2. 70 

3. 38 

C h 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

1. 48 

1; 60 

1. 82 

2. 28 

2. 85 
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....................... Para 15 C.V. 

....................... Para 30 C.V. 

....................... Para 40 C.V. 

....................... Para 60 C.V. 

8.2.1.2. De baje  presidn. para aguas . 
fangosas . 

Para 3 C.V. ....................... 
....................... Para 6 C.V. 

....................... Para 10 C.V. 

Para 15 C.V. ....................... 
Para 30 C.V. ....................... 

....................... Para 40 C.V. 

....................... Para 60 C.V. 

8.2.1.3. De a l t a  presidn. para agua 

Para 1 C.V. ....................... 
Para 3 C.V. ....................... 
Para 6 C.V. ....................... 
Para 14 C.V. ....................... 

8.2.2. Bombas centrífugas especiales 

8.2.2.1. Sumergida con motor e ldc t r ico  

Altura: 10 m. 

Caudal I 15 m3/h ..................... 
Altura: 15 m. 

3 . . ..................... Caudal 20 /h . ..................... Caudal 60 m3/h 

3 ..................... Caudal i450m /h 

Alturat20 .. 
3 . ..................... . Caudal 35 /h 

Caudal 8 200 m3/h .................... 
Altura: 25 m. . ..................a*. Caudal 30 m3/h 

Altura: 30 m. 

.................... Caudal 1 25 m3/h 

.................... Caudal . 200 m3/h 

Alturar 40 m. 

..................... Caudal 8 80 m3/h 

WCOR 1-VI-O4 

Vo . 
100 

145 

160 

180 

215 

350 

375 

410 

445 

510 

540 

5 80 

30 

5 5 

60 

63 

220 

470 

630 

2.760 

5 20 

1.290 

630 

660 

2.760 

1.290 

COSTE 
MEDIO 

Chm ( A )  
Cdm (0 )  

I 

3. 86 

4. 26 

4. 79 

5. 72 

10. 08 

10. 80 

11. 81 

12. 82 

14. 69 

15. 55 

16. 70 

O. 86 

1. 58 

1,73 

1. 81 

6. 42 

13. 72 

18. 40 

80. 59 

15. 18 

37. 67 

18. 40 

19. 27 

80. 59 

37p67 

COSTES 

; 

39. 27 

43. 33 

48. 74 

58. 22 

94. 78 

101. 55 

111. 03 

120. 51 

138. 11 

146. 23 

157. 06 

8. 12 

14. 89 

16. 25 

17. 06 

59. 58 

127. 28 

170. 60 

747 p41 

140. 82 

349. 33 

170. 60 

178 ,73 

747. 41 

349,33 

INTRINSLCOS 

C d  

3. 92 

4. 32 

4. 86 

5. 81 

9. 45 

10. 13 

11. 07 

12. 02 

13 . 77 

14. 58 

15. 66 

0. 81 

1. 49 

1. 62 

1. 70 

5 . 94 

12. 69 

17. O 1  

74. 52 

14. 04 

34. 83 

17. 01 . 

17. 82 

74. 52 

34. 83 ' 

Ch 

3. 31 

3. 65 

4. 10 

4. 90 

8. 75 

9. 38 

10. 25 

11. 13 

12. 75 

13. 50 

14 . 50 

O. 75 

1. 38 

1. 50 

1. 58 

5 , 59 

11. 94 

16. O0 

70. 10 

13. 21 

32. 77 

16. 00 

16. 76 

70,lO 

32. 77 
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DESCRIPCION Y CARACTERISTICAS 

8.2.2.3. Con motor. de aire comprimido 

Altura: 15 m ....................... 
Altura: 20 m ....................... 
Altura: 30 m ....................... 

....................... Altura: 40 m 

8-2.3. Motobombas 

' 8.2.3.1. Con motor t6rmico 

Gasolina: 

De 3 C.V. ......................... 
......................... De 6 C.V. 

......................... De 10 C.V. 

De 20 C.V. ......................... 
De 35 C.V. ......................... 
De 50 C.V .......................... 
De 65 C.V. ......................... 
De 90 C.V. ......................... 

Diesel: 

......................... De 3 C.V. 

De 6 C.V. ......................... 
De 10 C.V. ......................... 
De 20 C.V. ......................... 
De 35 C.V. ......................... 
De 50 C.V. ......................... 
De 65 C.V. ......................... 
De 90 C.V. ......................... 

8.2.3.2. Con motor de gasolina para ll= 

nado* camidn cisterna . 
De 2. 5 C.V. ........................ 

8.2.3.3. Con motor eldctrico 

.......................... De 1 C.V 

De 3 C.V. ......................... 
De 5 C.V. ......................... 
De 7 C.V. ......................... 
De 10 C.V. ......................... 

......................... De 15 C.V. 

De 25 C.V. ......................... 

- - - - - 

WLOR 1-VI-64 

vo 

100 

205 

220 

245 

25 5 

160 

225 

3 20 

540 

820 

1.000 

1.260 

2.040 

23 8 

335 

475 

805 

1.222 

1.500 

1.875 

3.040 

90 

140 

175 

215 

255 

320 

435 

825 

COSTE 

MEDIO 

Chm ( 4 )  
Cdm (8) 

5 9 9  . 
6. 42 

7. 15 

7. 45 

5,63 

7. 92 

11. 26 

19. O1 

28. 86 

35. 20 

44. 35 

71. 81 

6. 59 

9. 28 

13. 16 

22. 30 

33,85 

41. 55 

51. 94 

84. 21 

3. 17 

4. 23 

5. 29 

6. 49 

7. 70 

9,66 

13. 14 

24,92 

L 

. 

Ch 

5. 21 

5. 59 

6. 22 

6. 48 

4. 86 

6. 84 

9 . 73 
16. 42 

24. 93 

30.40 . 

38. 30 

62. 06 

5. 45 

7. 67 

10. 88 

18. 43 

27. 98 

34. 35 

42. 94 

69. 62 

2. 74 

3. 56 

4. 45 

5. 46 

6. 48 

8. 13 

11. 05 

20. 96 

COSTES 

C f  

55. 51 

59. 58 

66. 35 

69. 05 

43. 33 

60. 93 

86. 66 

146. 23 

222. 06 

270. 80 

341. 21 

552. 43 

64. 45 

90. 72 

128. 63 

217. 99 

330. 92 

406. 20 

507. 75 

823. 23 

24. 37 

37,91 

47. 39 

58. 22 

69. 05 

86. 66 

117. 80 

223. 41 

INTRINSECOS 

Cd 

5 . 54 
5. 94 

6. 62 

6. 89 

4. 32 

6. 08 

8. 64 

14. 58 

22. 14 

27. O0 

34. 02 

55. 08 

6. 43 

9. 05 

12. 83 

21. 74 

32. 99 

40. 50 

50. 63 

82. O8 

2. 43 

3. 78 

4. 73 

5. 81 

6. 89 

8. 64 . 

11. 75 

22. 28 
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8.2.4. Depds i tos  m e t á l i c o s  

8.2.4.1. A b i e r t o s  

De 1.000 l i t r o s  ................... 
De 2.000 l i t r o s  ................... 
De 4.000 l i t r o s  ................... 
De 6.000 l i t r o s  ................... 
De 10.000 l i t r o s  ................... 
De 20.000 l i t r o s  ................... 

8.2.4.2. Cerrados 

De 1.000 l i t r o s  ................... 
................... De 2.000 l i t r o s  

De 3.000 l i t r o s  ................... 
................... De 5.000 l i t r o s  

8.2.4.3. De agua a p r e s i ó n  p a r a  caitdn 

lanzg-cemento . 
De 300 l i t r o s  ................... 

8.2.4.4. De agua R p r e s i d n  p a r a  i n s t a -  

l a c i d n  de hormigonado . 
De 6.000 l i t r o s  ................... 

8.2.4.5. P a r a  agua p a r a  m a r t i l l o s  con - 
inyecc idn  . 

De 70 l i t r o s  ................... 
8.2.5. Tuberfa  y a c c e s o r i o s  

8.2.5.1. Tuber ía  m e t d l i c a  con manguitos  . 
19  mm . $ i n t e r i o r  (Por  m.1.) ....... 
26 mm . $ i n t e r i o r  ( p o r  m.1.) ....... 

....... 32 mm . $ i n t e r i o r  (Por m.1.) 

....... 38 nm . $ i n t e r i o r  (por  m.1 .  ) 

50 mm . $ i n t e r i o r  (Por ml.) ........ 
64 m m . $  i n t e r i o r  (por  ml.) ........ 

........ 76  ipm . $ i n t e r i o r  (Por ml.) 

9 0  mm . $ i n t e r i o r  (por  ml.) ........ 
102 pim . $ i n t e r i o r  ( ~ o r ' m l . )  ........ 

. ......‘. 115 mm . $ i n t e r i o r  ( p o r  m 1  ) 

8.2.5.2. Tuberfa  m e t á l i c a  a t o p e  

39 mm . @ i n t e r i o r  ( p o r  m.1.) ....... 
....... 54 mm . $ i n t e r i o r  (por  m.1.) 

WLOR 1-VI-64 

vo 

100 

45 

85 

135 

165 

300 

595 

6 5 

110 

145 

195 

330 

400 

70  

0. 42 

0. 56 

0. 66  

0. 74 

0. 8 8  

1. 1 2  

1. 41  

1. 78 

2. 1 2  

2. 5 1  

0. 75 

1. 0 0  

COSTE 
MEDIO 

Chm ( A )  
Cdm (8 )  

4. 08 

7. 70 

12. 23 

14. 95 

27. 18 

53. 9 1  

5989 

9. 97 

13. 14 

17. 67 

29 . 90 

36. 24 

6. 34 

O. 04 

0. 05 

O. 06 

O. 07 

O.  08 

O. 09 

O. 11 

O. 14 

O. 17  

O. 20 

O. 08 

O . 1 0  

. 

Ch 

- 
- 

- 
- 
- 

- 
- 
- 
- 

- 

- 

- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 

- 
- 

COSTES 

C~ 

12. 19  

23. 02  

36. 56 

44. 68 

81. 24 

161. 1 3  

17. 60 

29. 79 

39. 27 

52. 8 1  

89. 36 

108. 32 

18. 96 

O. 08 

O. 1 0  

O. 12  

O. 1 3  

O. 16 

O. 20 

O. 25 

O. 32 

O. 38 

o. 45 

O. 1 4  

O. 18 

INTRINSECOS 

Cd 

4. 03 

7. 61 

12. 08 

14. 77 

26. 85 

53925 

5. 82  

9. 85 

12. 98 

17.45 

29. 54 

35. 8 0  

6 .  27 

O. 04 

O. 05 

O. 06  

O. 07  

O. 0 8  

O. 09 

O. 11 

O. 1 4  

O. 1 7  

O. 20 

O. 08 

O. 1 0  
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COSTE 

MEOlO 

Chm ( A )  
Cdm (8) 

O. 15 

O. 18 

0935 

O. 56 

O. 16  

O. 19 

O. 21 

O. 26 

0. 38 

O. 53 

O.  62 

O. 27 

0929 

O. 32 

OS37 

O. 48  

O. 72 

O. 88 

1. 36 

O. 09 

O.  19 

O. 24 

O. 34 

O. 54 

1. O0 

1. 63 

O. 11 

O. 22 

O. 28 

0.33 

0.50 

1.00 

1.28 

. 
DESCRIPCION Y CARACTERISTICAS 

........ 76 mm . 6 i n t e r i o r  (por m.1.) 

........ . . . 100. 5  mm i n t e r i o r  (por  m 1 ) 

........ . 150 mm 6 i n t e r i o r  (po r  m.1.) 

........ . 203 mm 6 i n t e r i o r  (po r  m.1.) 

8.2.5.3. Tuberfa metdl ica  con b r idas  

........ . 82 mm 6 i n t e r i o r  (por m . 1 . )  

........ 106 mm . 6 i n t e r i o r  (Por m . 1 . )  

........ 126 mm . 6 i n t e r i o r  (por  m.1.) 

........ 156 mm . 6 i n t e r i o r  (por  m.1.) 

206 mm . 6 i n t e r i o r  (por m.1.) ........ 
259 mm . 6 i n t e r i o r  (por m.1.) ........ 

........ 308 mm . 6 i n t e r i o r  (por  m.1.) 

8.2.5.4. De goma armada. con b r idas  

....... . 20 mm fd comercial  (po r  m.1.) 

....... . 25 mm 6 comercial  (por  m.1.) 

....... 30 mm. 6 comercial  (por m.1.) 

....... . 40 mm d comercial  (por m.1.) 

....... . 50 mm d comercial  (po r  m.1.) 

....... 65 mm . 6 comercial  (por  m.1.) 

....... . 75 mm d comercial  (por  m.1 . )  

....... 100 mm . 6 comercial  (Por m.1.) 

8.2.5.5. Codos 

................... 89 mm . 6 e x t e r i o r  

................... 114 mm . 6 e x t e r i o r  

................... . 133 mm d e x t e r i o r  

................... 165 mm . 6 e x t e r i o r  

................... 219 mm . d e x t e r i o r  

................... 273 mm . 6 e x t e r i o r  

................... 323 mm . d e x t e r i o r  

8.2.5.6. Tes 

................... 89 mm . e x t e r i o r  

114 mm . 6 e x t e r i o r  ................... 
................... 133 mm . d e x t e r i o r  

................... . 165 mm 6 e x t e r i o r  

................... . 219 mm @ e x t e r i o r  

................... . 273 mm 6 e x t e r i o r  

................... . 323 mm d e x t e r i o r  

i 

VALOR 1-VI-84 

vo 
1 0 0  

1. 45 

2. 25 

4. 30 

6. 95 

2. 00 

2. 35 

2. 65 

3. 25 

4. 75 

6. 65 

7. 75 

0. 83  

0 .  92 

1. 00 

1. 15 

1. 50 

2. 25 

2. 75 

4. 25 

1. 12 

2. 35 

3. 02 

4. 25 

6. 75 

12. 50 

20. 25 

1. 35 

2. 80 

3. 50 

4. 10  

6. 20 

12. 50 

15. 90 

Ch 

- 
- 
- 
- 

- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 

- 
- 
- 
- 
- 
- 

- 
- 
- 

- 

- 

- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 

COSTES 

f 

O. 26 

O. 41 

O. 78 

1. 25 

O. 36 

O. 42 

O. 48 

O. 59 

O. 86 

1 . 20 

1. 40 

O. 15 

O. 17 

O. 18 

O. 21 

O. 27 

O. 41  

O. 50 

O. 77 

O. 20 

O. 42 

0. 55 

O. 77 

1. 22 

2. 26 

3. 66 

O. 24 

O. 51 

O. 63 

O. 74 

1. 12  

2. 26 

2. 87 

INTRINSECOS 

d 

O. 15 

O. 18  

O. 34 

O. 55 

O. 16  

O. 19 

O. 21 

O. 26 

O. 38 

o. 53 

O. 62 

0% 26 

O. 29 

O. 32 

O. 37 

O. 48 

0. 72 

O. 88 

1. 36 

O. 09 

O. 19 

O. 24 

O. 34 

O. 54 

1. O0 

1. 61 

O. 11 

O. 22 

O. 28 

O. 33 

O. 49 

1. O0 

1927 
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COSTE 
MEDIO 

Chm ( 4 )  
Cdrn (8)  

0,05 

O. 06 

O. 06 

O. 08 

O. 16 

O. 19 

O. 20 

O. 32 

0. 40 

O. 48 

0. 72 

1. 37 

2. 29 

3. 23 

O. 06 

0. 07 

O. 12 

O. 22 

0. 32 

O. 62 

13. 83 

19. 76 

39. 03 

76. 57 

45. 70 

65. 35 

104. 20 

DESCRIPCION Y CARACTERISf ICAS 

8.2.5.7. Uniones en Y . 
89 rnm . $ e x t e r i o r  .................. 

114 mm . $ e x t e r i o r  .................. 
133 mm . $ e x t e r i o r  .................. 
165 mm . $ e x t e r i o r  .................. 
219 mm . d e x t e r i o r  .................. 
273 mm . d e x t e r i o r  .................. 
323 mm . $ e x t e r i o r  .................. 

8.2.5.8. Llaves aompuerta . 
89 mm . $ e x t e r i o r  .................. 

114 mm . fd e x t e r i o r  .................. 
133 mm . d e x t e r i o r  .................. 
165 m m  . $ e x t e r i o r  .................. 
219 mm . $ e x t e r i o r  .................. 
273 mm . 6 e x t e r i o r  .................. 

. .................. 323 mm @ e x t e r i o r  

8.2.5.9. Vdlvula de p ie  

30 mm . $ e x t e r i o r  .................. 
40 mm . $ e x t e r i o r  .................. 
50 mm . $ e x t e r i o r  .................. 
65 mrn . $ e x t e r i o r  .................. 
75 mm . $ e x t e r i o r  .................. 

150 mm . $ e x t e r i o r  .................. 

8.3. Maquinaria de  t a l l e r  

8.3.1. Mdquinas herramientas para t a l l e r  

mecénico . 
8.3.1.1. S i e r r a  de metales 

150 mm . de c o r t e  .................... 
.................... 250 rnrni.de co r t e  

400 mm . de c o r t e  .................... 
550 mm . de c o r t e  .................... 

8.3.1.2. Torno de t a l l e r  

Al tura  de puntos: 

160 mm .............................. 
200 mm .............................. 
250 mm ....................e........ 

r 

WLOR 1-VI-64 

va 
100 

0. 63  

0. 69 

0. 76 

1. 00 

2. 04 

2. 36 

2. 50 

4. 00 

5. 00 

6. 00 

9. 00 

17. 00 

28. 50 

40. 25 

0. 70 

0. 90 

1. 50 

2. 75 

3. 95 

7. 75 

140 

200 

395 

775 

500 

715 

1.140 

Ch 

- 
- 
- 
- 

- 

- 
- 
- 
- 
- 
- 

- 
- 
- 
- 
- 
- 

- 
- 
- 
- 

- 
- 

COSTES 

f' 

O. 11 

0. 12 

O. 14 

O. 18 

O. 37 

0,43 

O. 45 

0,72 

O. 90 

1. 08 

1. 62 

3,07 

5. 14 

7. 27 

O. 13 

O. 16 

O. 27 

O. 50 

O. 71 

1. 40 

25. 27 

36. 10  

71. 30 

139. 89 

90. 25 

129. 06 

205. 77 

INTRINSECOS 

C d  

O. 05 

O. 05 

0. 06 

O. O8 

O. 16  

O. 19 

0. 20 

O. 32 

O. 40 

O. 48 

0. 72 

1. 35 

2. 27 

3. 20 

0. 06 

O. 07 

O. 12 

O. 22 

O. 31 

O. 62 

13. 73 

19. 62 

38. 75 

76. 03 

45. 35 

64. 85 

103. 40 
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280 mm. ............................ 
290 mm. ............................ 

8.3.1.3. Torno al aire 

1.000 mm. fl plato .................. 

8.3.1.4. Limadora 

Carrera: 

300 mm. ............................ 
450 mm. ............................ 
550 mm. ............................ 

8.3.1.5. Mortnjadora 

Carrera! 

8.3.1.6. Fresadora 

Dimensiones mesa: 

8.3.1.7. Taladro radial 

25 mm. y 0,40 m. de alcance ........ 
25 mm. y 1,00 m. de alcance ........ 

8.3.1.8. Taladro de columnat 

............................. 22 mm. 

25 mm. ............................. 
30 mm. ............................. 
32 turne ............................. 
35 mm. ............................. 
45 mm. ............................. 

WLOR 1-VI-64 

vo 
100 

1.490 

1.950 

2.250 

COSTES INTRINSECOS COSTE 
MEDIO 
Chm ( A )  
Cdm (8)  

f 

d 

136,19 

178,23 

177,75 

268,95 

351,98 

406,13 

d Ch 

135,14 

176,87 

176,18 

- 
- 

- 
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8.3.1.9. Mdquina de roscar v a r i l l a s  

. ................... . De 5 20mm $ 

. ................... De 20 a 30  mm $ 

8.3.1.10. Mdquina de rosca r  tubos 

De 6 a 32 m.. $ .................. 
De 6 a 50 m.. fi .................. 

.................. . m.. De 12 100 $ 

8.3.1.11. Muela para a f i l a r  

....................... ... De 200 $ 

....................... ... De 300 $ 

8.3.1.12. Muela y pulimentadora 

....................... De 150mm . @ 

De 200 m.. $ ....................... 
De 400 m.. @ ....................... 

8.3.1.13. Curvadora de planchas 

De 4 m.. de espesor ................ 
De 5 m.. de espesor ................ 

8.3.1.15. Punaonadora. c i z a l l a  un ive r sa l  

Para planchasr 

De 12 mm . de espesor ................ 
De 16 m.. de espesor ................ 

8.3.1.16. Horno de secado . . C............... De 35 x 35 40 . C............... . De 80 70 80 . C............... . De 85 85 140 . C............... . De 150 100 100 . C............... . De 200 120 150 

8.3.2. Soldadura 

8.3.2.1. Con generador d e  a c e t i l e n o  .... 
8.3.2.2. In s t a i ac idn  mdvil de soldadura 

c o r t e  a l  sople te  ........... 0 

8.3.2.3. In s t a l ac idn  f i j a  para soldadu- 

r a  a l  arco. 

Para 140 A ......................... 
Para 350 A ......................... 
Para 500 A .......................e. 

VALOR 1-VI-64 

vo . 
100 

425 

770 

280 

5 20 

700 

35 

45 

680 

2.060 

3.200 

280 

1.050 

1.110 

1.380 

165 

365 

380 

470 

780 

100 

8 5 

110 

240 

465 

COSTE 
MEDIO 

Chm ("1 
Cdm (01 

38. 85 

70. 38 

25. 59 

47. 53 

63. 98 

3. 46 

4. 45 

67. 18 

203. 53 

316. 16 

25. 59 

95. 97 

101. 45 

126. 13 

11. 20 

24. 78 

25. 80 

31. 91 

52. 96 

13. 27 

11. 28 

14. 60 

31. 85 

61. 71  

COSTES 

f 

76. 71  

138. 99 

50. 54 

93. 86 

126. 35 

6. 32 

8. 12 

122. 74 

371. 83 

577. 60 

50. 54 

189. 53 

200. 36 

249. 09 

29. 78 

65. 88 

68. 59 

84. 84 

140. 79 

18905 

15. 34 

19. 86 

43. 32 

83. 93 

INTRlNSECOS 

C d  

38. 55 

69. 84 

25. 40 

47. 16  

63. 49 

3. 43 

4. 41  

66. 71 

202. 09 

313. 92 

25. 40 

95. 24 

100. 68 

125. 17  

11. 09 

24.53 

25. 54 

31. 58 

52. 42 

13. 20 

11. 22 

14. 52 

31. 68 

61. 38 

Ch 

. . 
. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 
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8.3.2.4. Instalacidn rotativa para sol- 

dadura al arco. 

Para 150 A. ........................ 
Para 300 A. ........................ 
Para 400 A. ........................ 
Para 450 A. ........................ 1.890 

8.3.3. Forja 

8.3.3.1. Fragua 

De un fuego ........................ 
De dos fuegos ...*.................. 

8.3.3.2. Pildn de aire comprimido 

Peso de la maza 

50 Kg. ............................. 
80 Kg. ............................. 1.250 

150 Kg. ............................. 2.250 

500 Kg. ............................. 4.550 

8.3.4. MQquinas herramiedtas para taller 

de carpintería. 

8.3.1.1. Plan~adora 

Dimensiones mesar 

1,60 x 0,30 m. ..................... 
..................... 1,80 x 0,35 m. 

..................... 2,10 x 0,40 m. 

..................... 2,50 x 0,50 m. 

8.3.4.2. Regruesadora 

Ancho: 300 mm. 

.................... Gruesor ,200 mm. 

Anchor 400 mm. 

.................... Grueso: '200 mm. 

.................... Grueso: 250 mm. 

Ancho:500 mm. 

.................... Grueso; 250 mm. 

Anchor 600 mm. 

Grueso 225 mm. ..................... 1.000 

Anchor 700 mm. 

VALOR 1-VI-64 

vo 

100 

1.025 

1.275 

1.735 

COSTE 

MEDIO 

Chm ( A )  
Cdm (a) 

164,51 

204,64 

278,47 

COSTES INTRINSECOS 

C f  

185,Ol 

230,14 

313,17 

C d  

163,80 

203,75 

277,25 

. 
'=h 

- 
- 
- 
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Anchor 800 mm . 
Gruesos 250 mm ..................... 

8.3.4.3. Toupie 

Dimensiones mesat 

0. 80 x 0. 70 m ...................... 
0. 90 x 0. 80 m ...................... 
1. 00 x 0. 90 m ...................... 

...................... 1. 10 x 1. 00 m 

...................... 1. 20 x 0. 80 m 

8.3.4.4. Mortajadora 

De cadena .......................... 
Horizontal ......................... 

8.3.4.5. Universal 

Ancho de la mesa: 

0. 35 m ............................. 
0. 40 m ............................. 

8.3.4.6. Sierra de cinta 

....................... . De 0. 40 m $ 

....................... . De 0. 50 m $ 

....................... . De 0. 60 m $ 

De 0. 90 m . $ ....................... 
....................... . De 1. O0 m 6 

8.3.4.7. Sierra de disco de mesa 

....................... De 350 mm . $ 

De 450 mm . $ ....................... 
8.3'.4.8. Sierra de disco portdtil 

De 160 mm . $ ........ i............ .. 
De 170 mm . $ ....................... 
De 265 mm . $ ....................... 

8.3.4.9. Tronzador 

De 600 mm . $ de corte ............. 
De 800 mm . $ de corte ............. 
De 1.000mm. $ de corte ............. 
De 1.200 mm . $ de corte ............. 

8.3.5. Utillaje vario 

8.3.5.1. Motor y dispositivos de trans- 

WLOR 1-VI-84 

vo 

1 0 0  

1.200 

280 

430 

5 10 

6 20 

775 

420 

300 

870 

680 

75 

170 

210 

295 

315 

350 

600 

55 

65 

70 

210 

225 

235 

250 

COSTE 
MEDIO 

Chm ( A )  
Cdm (8)  

111. 12 

25. 93 

39 . 82 
47. 23 

57. 41 

71. 77 

38. 89 

27. 78 

80. 56 

62. 97 

6. 95 

1574 

19. 45 

27. 32 

29. 17 

32. 41 

55. 56 

7. 81 

9. 23 

9*94 

29. 82 

31. 95 

33. 37 

35950 

Ch 

- 

. 
- 
- 
- 
- 

- 
- 

- 

- 
- 
- 

- 

- 
- 

- 
- 

- 
- 
- 

COSTES 

C f  

.216. 60 

50 . 54 
77. 62 

92. 06 

111. 91 

139. 89 

75. 81 

54. 15 

157,04 

122. 74 

13,54 

30. 69 

37. 91 

53. 25 

56. 86 

63. 18 

108. 30 

9. 93 

11. 73 

12. 64 

37. 91 

40. 61 

42. 42 

45. 13 

INTRINSECOS 

Cd 

110. 28 

25. 73 

39. 52 

46. 87 

56. 98 

71. 22 

38. 60 

27. 57 

79. 95 

62. 49 

6. 89 

15. 62 

19. 30 

27. 11 

28 95 

32. 17 

55. 14 

7. 77 

9. 18 

9 89 

29. 67 

31. 79 

33. 21 

35. 33 
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misidn flexible. 

De 1 C.V. .......................... 
De 2 C.V. .......................... 

8.3.5.2. Utile~ de máquinas con trans- 

misidn flexible. 

13 a 24 mm. @ ..........e........... 
...................... 32 8 55 mm. 01 

Muela ................................ 
Cepillo .............................. 
Toupie portátil ....... i.............. 

8.3.5.3. Afiladora 

Para cepillo ....................... 
Para toupie ........................ 
Para sierra de cinta ............... 
Para sierra de disco ............... 

8.3.5.4. Compresor para inflar ruedas 

De 1,5 C.V. ........................ 
........................ De 2,O C.V. 

8.4. Barracones 

8.4.1. De madera 

8.4.2. De estructura metilica 

8.4.3. De plancha metálica 

WLOR 1-VI-64 

vo 
100 

5 0 

100 
Y 

COSTE 
MEDIO 

Chm ( A )  
Cdm (81 

7,lO 

14,20 

COSTES INTRINSECOS 

C f  

9,03 

18,05 

Cd 

7 ,O7 

14.13 

Ch 

- 
- 
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COSTE 
MEDIO 

Chm (4 )  
c,, (81 

8. 65 

9,29 

11. 86 

14 . 74 
28. 88 

24. O2 

47. 42 

69. 93 

50. 18 

67955 

94. 86 

171. 36 

72. 38 

80. 10 

107. 10 

182. 00 

94 48 

107. 07 

138 57 

214. 15 

289. 73 

390. 51 

440. 90 

h 

DEBCRIPCION Y CARACTERIBTICAS 

8.5. Transporte automdvil y remolques 

8.5.1. Motocicletas 

De 2. 0 C.V. ........................ 
De 2. 6 C.V. ........................ 

........................ De 4. 8 C.V. 

De 7. 0 C.V. ........................ 
8.5.2. Turismos 

De 18 C.V. ......................... 
......................... De 32 C.V. 

De 58 C.V. ......................... 
8.5.3. Ambulancias 

De 58 C.V. ......................... 
8.5.4. Camionetas y camiones 

8.5.4.1. De plataforma fija 

............. De 4.000 a 5.000 Kgs 

............. . De 6.000 8.000 Kgs 

............. De 9.000 a 10.000 Kgs 

De 12.000 Kgs ...................... 
8.5.4.2. Basculantes 

............. . De 4.000 5.000 Kgs 

............. . De 6.000 8.000 Kgs 

De 9.000 a 10.000 Kgs ............. 
De 12.000 s 13.000 Kgs ............. 

8.5.5. Acondicionamientos especificoa 

8.5.5.1. De cemento a granel 

De 4.600 litros ................... 
De 5.000 litros ................... 

................... De 7.000 litros 

De 8.000 litros ................... 
De 11.000 litros ................... 

................... De 16.000 litros 

De 20.000 litros ................... 

- 

WLOR 1-VI-O4 

ve . 
100 

135 

145 

185 

230 

950 

790 

1.560 

2.100 

2.600 

. 3.500 

4.650 

8.400 

3.750 

4.150 

5.355 

9.100 

1.275 

1.445 

1.870 

2.890 

3.910 

5.270 

5.950 

Ch 

6. 93 

7. 44 

9.  49 

11. 80 

24. 32 

20. 22 

39. 94 

53. 76 

37970 

50p75 

72. 54 

131. 04 

54938 

60. 18 

81 . 40 
138. 32 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

COSTES 

C f  

28. 12 

30. 20 

38. 54 

47. 91 

197. U9 

164. 56 

324995 

437. 43 

541. 58 

729. 05 

968. 60 

1.749.72 

781. 13 

864. 45 

1.115.45 

1.895.53 

230 . 14 
260. 82 

337. 54 

521. 65 

705. 76 

951. 24 

1.073.98 

INTRINSECOS 

C d  

3. 74 

4. 02 

5 . 12 
6. 37 

26932 

21. 88 

43 . 21 
58 17 

72902 

96995 

128. 81 

232. 68 

103. 88 

114. 96 

148933 

252.07 

93 . 59 
106. 06 

137. 26 

212. 13 

286. 99 

386.82 

436.73 
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8.5.5.3. De t r anspor t e  de hormigón 

De 1.500 l i t r o s  ..................... 
De 2.500 l i t r o s  ..................... 
De 3.000 l i t r o s  ..................... 

8.5.5.5. Laboratorio 

8.5.5.6. Cis terna  para agua. 

Para acoplar  a camión: 

De 5.000 l i t r o s  .................... 
.................... De 8.000 l i t r o s  

De 11.000 l i t r o s  .................... 
De 13.000 l i t r o s  .................... 
De 15.000 l i t r o s  .................... 

Remolcadas 1 

8.5.6. Dumpers 

MLOR 1-VI-64 

vo 

100 

5.750 

6.250 

6.550 

COSTE 

MEDIO 

Chm ( 4 )  
Cdm (81 

I 

132,25 

143,75 

150,65 

COSTES INTRINSECOS 

Ch 

108,lO 

117,50 

123,14 

f 

1.557*10 

1.692,50 

1.773,74 

C d  

155*25 

168,75 

176,85 
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...................... De 10 a 20 Tns 

De 15 a 25 Tns ...................... 
De 20 a 30 Tns ...................... 
De 30 a 50 Tns ...................... 
De 35 a 70 Tns ...................... 
De 50 a 90 Tns ...................... 

8.5.7. Vehiculoa todo terreno 

Para cargar 

De 35 C.V. .......................... 
De 65 C.V. .......................... 

Para personal: 

................ . (~iesel) De 62 C.V. 

(Gasolina) . De 77 C.V. *............. 

8.5.8. Remolques 

Para 3.000 Kga ...................... 
Para 5.000 Kgs ...................... 
Para 7.000 Kgs ..............d....... 

Para 10.000 Kgs ..................... 
Para 14.000 Kgs ..................... 
Para 18.000 Kgs ...................... 
Para 23.000 Kgs ..................... 

8.5.9. Remolque-volquete con mando hidr- 

lico 

Para 10 Tna ......................... 
Para 20 Tns ......................... 
Para 30 h a  ......................... 

8.5.10. Semi-remolques 

Para 15.000 Kgsr .................... 
..................... Para 20.000 Kgs 

Para 25.000 Kga ..................... 
Para 30.000 Kgs ..................... 
Para 35.000 Kgs ..................... 
Para 40.000 Kgs ..................... 
Para 50.000 Kgs ..................... 
Para 60.000 Kgs ..................... 

W R  1-VI-(14 

vo - 
100 

18.500 

26.000 

33.500 

57.000 

72.500 

103.000 

3.480 

4.900 

2.290 

2.030 

2.150 

2.350 

2.700 

3.550 

44950 

5.950 

7.050 

6.450 

12.200 

15.000 

2.250 

2.900 

3.550 

4.200 

4.850 

5.550 

7.000 

8.400 

I 
CO8TE 
YEOlO 

Chm ( 4 )  
Cda (8) 

382. 95 

538. 20 

693. 45 

1.179.90 

1.500.75 

2.132.10 

105 . 44 
148. 47 

69. 39 

61. 51 

45. 58 

49. 82 

57 24 

75 . 26 
104. 94 

126. 14 

149. 46 

136. 74 

258. 64 

318. O0 

47p70 

61. 48 

75 26 

89,04 

102. 82 

117. 66 

148.40 

178. 08 

COSTES 

C f  

5.009.80 

7.040.80 

9.071.80 

15.435.60 

19.633.00 

27.892.40 

1.087.50 

1.531.25 

715. 63 

634. 38 

671. 88 

734. 38 

843. 75 

1.109.38 

1.546.88 

1.859.38 

2.203.13 

2.015.63 

3.812.50 

4.687.50 

703. 13 

906. 25 

1.109.38 

1.312.50 

1.515.63 

1.734.38 

2.187.50 

2.625.00 

INTRINSECOS 

Cd 

499. 50 

702. O0 

904. 50 

1.539.00 

1.957.50. 

2.781.00 

108. 58 

152. 88 

71. 45 

63. 34 

67. 08 

73. 32 

84. 24 

110. 76 

154. 44 

185. 64 

219. 96 

201. 24 

380. 64 

468. 00 

70. 20 

90. 48 

110. 76 

131. 04 

151. 32 

173. 16 

218. 40 

262. 08 

. 
Ch 

299,70 

421. 20 

542. 70 

923. 40 

1.174.50 

1.668.60 

87. 35 

122. 99 

57. 48 

50. 95 
a 

34. 40 

37. 60 

43. 20 

56. 80 

79. 20 

95 S 20 

112. 80 

103. 20 

195. 20 

240. 00 

36. O0 

46. 40 

56. 80 

67. 20 

77. 60 

88. 80 

112. O0 

134. 40 
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Para 75.000 Kga .................... 
8.5.11. Camión-tractor para remolque o 

semi-remolque 

De 120 C.V. ......................... 
De 150 C.V. ........................ 

........ ............... De 180 C.V. > 
De 240 C.V. ........................ 

8.6. Bdaculas para eran tonelaje 

Bdsculaa-puente portdtilea 

De 30 Tns . y 8 x 3 m............... 

De 40 Tne . y 8 x 3 m............... 

De 40 Tns . y 9 x 3 m............... 

Bdsculas-puente: 

Metálicas: 

.............. De 20 Tna . y 6 x 2. 6 

. . m............... De 30 Tns y 8 3 

De 50 Tns . y 10 x 3 m.............. 

De 50 Tns . y 12 x 3 m.............. . m.............. . De 70 Tns y 14 3 . m............. . De 100 Tns y 18 3 

De hormigón: 

.............. . x De 20 Tns y 6 2. 6 

. . m............... De 30 Tns y 8 3 

. . m.............. De 50 Tna y 10 3 . m.............. . De 50 Tns y 12 3 

. . m*............. De 70 Tns y 14 3 

. . m............. De 100 Tna y 18 3 

ULOR 1-VI-84 

va . 
1 0 0  

10.500 

8.750 

12.000 

15.250 

27.500 

1.560 

1.620 

1.710 

790 

1.120 

1.440 

1.690 

2.360 

3.140 

710 

1.020 

1.300 

1.510 

1.920 

2.440 

COSTE 
MEDIO 

chm ( A )  
Cdm ( 8 )  

222. 60 

218. 75 

300. O0 

381. 25 

687 50 

119. 65 

124. 25 

131,16 

50,72 

71990 

92. 45 

108. 50 

151. 51 

201. 59 

45,58 

65. 48 

83. 46 

96. 94 

123. 26 

156. 65 

COSTES 

C i  

3.281.25 

2.734.38 

3.750.00 

4.765.63 

8.593.75 

422. 45 

438. 70 

463. 07 

213. 93 

303. 30 

389. 95 

457. 65 

639 . 09 
850. 31 

192. 27 

276. 22 

352. 04 

408. 91 

519. 94 

660. 75 

INTRINSECOS 

C d  

327. 60 

273. O0 

374. 40 

475,80 

858. O0 

117. 94 

122. 47 

129. 28 

49. 85 

70. 67 

90. 86 

106. 64 

148. 92 

198. 13 

44. 80 

64. 36 

82. 03 

95. 28 

121. 15 

153. 96 

Ch 

168. 00 

175. 88 

241. 20 

306. 53 

552. 75 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 



9. AIRE COMPRIMIDO 

COSTE 
MEDIO 

Chm ( A )  
Cd," (0)  

1,96 

DESCRIPCION Y' CARACTERISTICAS 

9.1. Compresores f i j o s  

9.1.1. De un c i c l o  

...................... Para  2 C.V. 

...................... Para  5 C.V. 

...................... Para  10  C.V. 

...................... Para  20 C.V. 

Para  30,C.V. ...................... 
...................... Para  40 C.V. 

9.1.2. De dos c i c l o s  

9.1.2.1. Con r e f r i g e r a c i ó n  por agua 

...................... Para  25 C.V. 

9.1.2.2. Con r e f r ige rac ión  por a i r e  

...................... Para  7 C.V. 

...................... Para  25 C.V. 

Pa ra  40 C.V. ...................... 

9.1.3. Con motor e l é c t r i c o  

De 10  C.V. ........................ 

*U)R 1-VI-64 

vo - 
100 

5 O 

COSTES INTRINSECOS 

C h 

1,78 

C t  

9,02 

Cd 

1,20  
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ULOR 1-VI-64 

vo . 
100 

1.080 

1.680 

3.670 

1.500 

1.755 

2.000 

2.350 

3.100 

135 

160 

190 

285 

2.390 

2.500 

3.100 

3.340 

2.350 

2.500 

3.150 

3.800 

5.200 

8.800 

13.500 

31.000 

600 

1.050 

2.100 

* 
DESGRlPelON Y CARACTERISf ICAS 

De 50 C.V. ........................ 
De 80 C.V. ........................ 
De 160 C.VO ........................ 

9.1.4. De b ~ j a  prea idn  

9.1.4.1. De p i s tones  

Para  60 C.V. ...................... 
Para  75 C.V. ...................... 
Para  85 C.V. ...................... 
Para  110 C.V. ...................... 
Para  150 C.V. ...................... 

9.1.4.2. Rota t ivos  

Para  2 a 4. 4 C.V. .............. 
Para  3. 1 A 6. 2 C.V. .............. 

.............. . Para  4. 2 9. 3 C.V. 

.............. . Para  6 15 C.V. 

9.2. Compresores mdviles 

9.2.1. Con motor de gaso l ina  

De 30 C.V. ........................ 
De 35 C.V. ........................ 
De 45 C.V. ........................ 
De 70 C.V. ........................ 

9.2.2. Con motor Diese1 

De 20 C.V. ........................ 
De 30 C.V. ........................ 

........................ De 50 C.V. 

De 60 C.V. ........................ 
De 80 C.V. ........................ 
De 120 C.V. ........................ 
De 165 C.V. ........................ 
De 250 C.V. ........................ 

9.2.3. Con motor e l é c t r i c o  

De 10 C.V. ........................ 
De 20 C.V. ........................ 
De 35 C.V. ........................ 

COSTES 

C l  

194. 94 

303. 24 

662. 44 

270. 75 

316. 78 

361. O0 

424. 18  

559. 55 

24. 37 

28. 88  

34. 30 

51. 44 

647. 21 

677. O0 

839. 48 

904. 47 

636. 38 

677. 00 

853 $02 

1.029.04 

1.408.16 

2.383.04 

3.655.80 

8.394.80 

162. 48 

284. 34 

568. 68 

INTRINSECOS 

Cd 

25. 92 

40. 32 

88. 08 

36. O0 

42. 12 

48. 00 

56. 40 

74 40 

3. 24 

3. 84 

4. 56 

6. 84 

64. 53 

67. 50 

83. 70 

90. 18  

63. 45 

67. 50 

85. 05 

102. 60 

140. 40 

237. 60 

364. 50 

837. 00 

16. 20 

28. 35 

56. 70 

Ch 

34. 88 

54. 26 

118. 54 

39. 45 

46. 16 

52. 60 

61. 81 

81. 53 

4. 73 

5. 60 

6. 65 

9998 

68. 35 

71. 50 

77. 50 

83. 50 

76. 38 

81,25 

102. 38 

123. 50 

128. 96 

218. 24 

334. 80 

768. 80  

19. 32 

33 . 81 

67 62 

38. 88 

60. 48 

132. 12 

45 . O0 

52. 65 

60. O0 

70,50 

93. O0 

5. 22 

6. 19 

7. 35 

11. 03 

79. 83 

83. 50 

92. 38 

99. 53 

87. 66 

93925 

117 . 50 

141. 74 

153992 

260. 48 

399. 60 

917. 60 

22. 20 

38. 85 

77. 70  
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De 55 C.V. ........................ 
De 80 C.V. ........................ 
De 100 C.V. ........................ 
De 125 C.V. ........................ 
De 200 C.V. ........................ 

9.2.4. Rotativos 

De 35 C.V. ........................ 
De 45 C.V. ........................ 
De 55 C.V. ........................ 
De 75 C.V. ........................ 
De 85 C.V. ........................ 
De 115 C.V. ........................ . 
De 140 C.V. ........................ 
De 160 C.V. ........................ 
De 180 C.V. ........................ 
De 280 C.V. ........................ 

9.3. Maquinaria y utillnje de perforación 

9.3.1. Martillos 

9.3.1.1. Rompedores 

De 12 Kg ........................... 
........................... De 18 Kg 

........................... De 25 Kg 

........................... De 35 Kg 

........................... De 45 Kg 

9.3.1.2. Pic~dores 

De 7 Kg ........................... 
De 9 Kg ........................... 
De 11 Kg ........................... 

........................... De 13 Kg 

9.3.1.3. Perforadores 

Inyección de agua: 

De 11 Kg ........................... 
De 19 Kg ........................... 

........................... De 23 Kg 

WlLOR 1-VI-04 

vo 
1 0 0  

4.350 

8.250 

11.850 

16.200 

23.100 

2.700 

3.150 

3.750 

4.800 

6.150 

8.400 

10.500 

12.600 

15.350 

22.650 

125 

140 

165 

195 

225 

25 

70 

90 

110 

145 

175 

280 

COSTE 
MEDIO 

Chm (A) 
Cdm (8) 

160. 95 

241. 73 

347,21 

474. 66 

676. 83 

101.25 

118. 13 

140.63 

180. O0 

183. 27 

250. 32 

312. 90 

375. 48 

457. 43 

674. 97 

5. 54 

6. 20 

7. 31 

8. 64 

9. 97 

1. 11 

3. 10 

3.99 

4. 87 

5. 34 

6.44 

10. 30 

. 
C 18 

140. 07 

202. 13 

290. 33 

396. 90 

565. 95 

88. 29 

103.01 

122. 63 

156.96 

153. 75 

210. O0 

262.50 

315,OO 

383. 75 

566. 25 

4. 69 

5.25 

6. 19 

7. 31 

8.44 

O. 94 

2. 63 

3.38 

4. 13 

4. 35 

5. 25 

8. 40 

COSTES 

C i  

1.177.98 

2.234.10 

3.208.98 

4.386.96 

6.255.48 

731. 16 

853.02 

1.015.50 

1.299.84 

1.665.42 

2.274.72 

2.843.40 

3.412.08 

4.156.78 

6.133.62 

33. 85 

37. 91 

44. 68 

52. 81 

60. 93 

6. 77 

18. 96 

24. 37 

29. 79 

39. 27 

47. 39 

75.82 

INTRINSECOS 

C d  

117. 45 

222. 75 

319. 95 

437. 40 

623. 70 

72. 90 

85. O5 

101. 25 

129. 60 

166. 05 

226.80 

283.50 

340. 20 

414.45 

611. 55 

3.38 

3.78 

4. 46 

5. 27 

6. O8 

O. 68 

1. 89 

2. 43 

2. 97 

3. 92 

4. 73 

7. 56 
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De 28 Kg. .......................... 
Inyección de aire: 

De 9 Kg. .......................... 
.......................... De 11 Kg. 

De 15 Kg. .......................... 
De 18 Kg. .......................... 

.......................... De 22 Kg. 

De 27 Kg. .......................... 
9.3.1.4. Ahujardadores 

De 4 Kg. .......................... 
De 6 Kg. .......................... 

9.3.1.5. Autónomos con motor de gasolina 

De 27 Kg. .......................... 
De 45 Kg. .......................... 

9.3.1.6. Eléctricos con enganche directo 

a la red 

De 6 Kg. .......................... 
De 15 Kg. .......................... 

9.3.2. Otros dispositivos de perforaoión 

9.3.2.1. Supermartillos 

Avance por tornillo: 

Deslizadera: 0,90 m. 

Deslizadera: 1,50 m. 

Avance por cadenas 



Aire  comprimido 

4 

COSTE 
MEDIO 

Chm ( A )  
C,jm ( 0 )  

47.60 

58,55 

63,55 

71,88 

33,32 

81,40 

5 1,65 

82,59 

86,48 

165,60 

206,08 

268,64 

312,80 

386,40 

20,09 

22,45 

25,53 

10,87 

15,40 

23,56 

DESCRIPCION Y CARACTERIST ICAS 

9.3.2.2. Vagbn-dril1 

Peso d e l  mar t i l l o :  

25 Kg. ............................. 
35 Kg. ...........................e. 

50 Kg. .................... e. . . . . . . .  

70 Kg. ............................. 
9.3.2.3. Supermarti l lo gemelo 

De 33 a 39 mm. fi ............. . ..... 
De 33 a 45 mm. 6 ................... 

9.3.2.4. Perforadora ro ta$iva  

Sobre neumdticos ................... 
Para acoplar  a camión .............. 

9.3.2.5. Jumbo 

Sohre v fa  y un brazo: 

De 4 a 6 m2 .. ................ . .... 
De 6 R 10 m2 . .. . . . . . . . . . . . . . . . .. . . 
De 6 a 18 m2 .. ........... . .. ... ... 

Sobre  vi^ y dos brazos: 

De 10 a 20 m2 ... .......... ......... 
Sobre orugas y un braxo: 

De 6 a 18 m2 . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. . . 
Sobre orugas y dos brazos: 

De 10 a 20 m2 ................. , .... 
9.3.2.6. R ~ C R ~ C R ~ O ~  neumdtico 

De 7 Kg. .......................... 
De 8 Kg. .......................... 
De 10 Kg. .......................... 

9.4. Accesorios para  depós i to s  v ref r igerac i6n.  

9.4.1, Calder ines  

De 0,5 m3 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
De 1 , O  m3 ... ..................... .. 
De 1,5 m3 ....... . .................. 

WiOR 1-VI-64 

vo 
100 

2.000 

2.460 

2.670 

3.020 

1.400 

3.420 

2.170 

3.470 

2.350 

4.500 

5.600 

7.300 

8.500 

10.500 

85 

95 

108 

120 

170 

260 

. 

Ch 

34.00 

41,82 

45,39 

51,34 

23,80 

58,14 

36,89 

58,99 

70,50 

135900 

168,OO 

219,OO 

255,OO 

315,OO 

- 
- 
- 

- 
- 
- 

COSTES 

C f  

541,60 

666,17 

723,04 

817,82 

379,12 

926,14 

587,64 

939,68 

636938 

1.218,60 

1.516,48 

1.970,84 

2.301,80 

2.843,40 

23,02 

25,73 

29,25 

32.50 

46,04 

70,41 

INTRINSECOS 

Cd 

54,OO 

66,42 

72,09 

81,54 

37,80 

92,34 

58,59 

93,69 

63,45 

121,50 

151,20 

197,lO 

229,50 

283,50 

20,OO 

22,35 

25,41 

10,74 

15,22 

23,27 



9 6 A i r e  coinprimido 

De 2 , 0 m 3  ......................... 
De 3 , 5  m3 ......................... 
De 4 ,5  m3 ......................... 
De 6,O m3 ...................,..e.. 

9.4.2. SepRrRdor de agua y a c e i t e  p o r  r e f r i  

g e r n c i ó n  d e l  a i r e  comprimido. 

De 1 , 4 0  m3/min. ................... 
De 3 ,10  m3/min. ................... 
De 4,20 m3/min. ................... 

................... De 5 ,60  m3/min. 

De 8 ,50  m3/min.. ................... 
................... De 14 , lO m3/min. 

................... De 16 ,90  m3/min. 

De 22,60 m3/min. ................... 
................... De 28,30 m3/min. 

9.5. A c c e s o r i o s  p a r a  m a r t i l l o s  

9.5.1. Es~RKI~As  

P a r a  64 mm. ........................ 

9.5.2. Empujador 

Simple ............................. 
T e l e s c ó p i c o  ........................ 

9.5.3. Mdquina de a f i l a r  c a b e z a s  

Con mando neumático: 

De 1 , 5  C.V. ....................... 
De 2,5 C.V. ....................... 
De 4,O C.V. ....................... 

Con mando e l k c t r i c o :  

De 2,O C.V. ....................... 



Aire comprimido 97 

3 L 
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9.6. Campanas neumtíticas 

........... Con chimenea para hormigonado 

Con chimenea para vent i lac idnt  

De 1. 0 m . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

De 2. 0 m . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

9.7. Maquinaria var ia  

9.7.1. Venti ladores 

........................ De 0. 5 C.V.  

........................ De 1. 5 C.V.  

........................ De 2. 0 C.V. 

........................ De 3. 0 C.V. 

........................ De 4. 0 C.V. 

........................ De 8. 0 C.V. 

9.7.2. Taladradora neumática de mano 

30 m.. de c a r r e r a . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

45 m.. de .R. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

9.7.3. Sierra  neumtítica 

De 1 C.V. .......................... 
De 3 C.V. .......................... 

9.7.4. Cabrestante 

..................... Para 250 Kg 

..................... Para 500 Kg 

Para 1.000 Kg ..................... 
Para 1.500 Kg ..................... 
Para 2.000 Kg ..................... 
Para 2.500 Kg ..................... 
Para 4.500 Kg ..................... 
Para 7.000 Kg ..................... 
Para 10.000 Kg ..................... 
Para 12.000 Kg ..................... 

WLOR 1-VI-64 

vo . 
100 

12.210 

11.880 

11.940 

120 

135 

150 

165 

180 

300 

7 5 

375 

150 

250 

200 

500 

1.250 

2.100 

2.750 

3.200 

4.250 

5.000 

5.750 

6.150 

COSTE 
MEOlO 

Chm ( 4 )  
Cdm (8 )  

1.615.38 

1.571.72 

1.579.66 

2. 62 

2. 94 

3,27 

3. 60 

3. 92 

6. 54 

17 . 73 
88. 65 

27. 14 

45 . 23 
23,96 

59. 90 

149. 75 

251. 58 

329. 45 

383.36 

509.15 

599. O0 

688.85 

736.77 

Ch 7 

m 

. 

. 

1. 80 

2. 03 

2. 25 

2. 48 

2. 70 

4. 50 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

m 

. 

. 

COSTES 

C f  

3.306.47 

3.217.10 

5.233.35 

32. 50 

36. 56 

40.62 

44. 68 

48. 74 

81. 24 

20. 31 

101. 55 

40. 62 

67. 70 

54. 16 

135 . 40 
338. 50 

568. 68 

744.70 

866.56 

1.150.90 

1.354.00 

1.557.10 

1.665.42 

INTRINSECOS 

Cd 

1.601.95 

1.558.66 

1.566.53 

3 . 24 
3. 65 

4. 05 

4. 46 

4. 86 

8. 10 

17,65 

88. 24 

26. 97 

44. 95 

23. 74 

59. 35 

148. 38 

249. 27 

326. 43 

379. 84 

504. 48 

593.50 

682.53 

730.01 



10 . ELEVACION Y UISPOSITIYOS DE TRANSPORTE 

DESCRIPCION Y CARACTERlSf lCAS 

10.1. f f r ú ~ s  móviles 

10.1.1. Con g i r o  t o t n l  

kotación a rnRnor 

Para 600 Kg ...................... 
...................... P R ~ R  1.000 Kg 

itotacidn con motor: 

P ~ r a  2.000 Kg ......h............... 

...................... Para  3.000 Kg 

10.1.2. Sobre vfa. con dos tambores 

Motor Diese l r  

...................... Para 1.500 Kg 

P ~ r a  2.500 Kg ...................... 
Motor e lkc t r i co :  

Para  1.500 Kg ...................... 
Para 2.500 Kg ...................... 
Para 5.000 Kg ...................... 

10.1.4. Sobre camidn 

Para 1.000 Kg ...................... 
Para 1.500 Kg ...................... 
Para 1.700 Kg ...................... 

...................... Para 4..000 Kg 

P ~ r a  6.500 Kg ...................... 
Para10.000 Kg ...................... 

10.1.5. Automdvil 

Para 600 Kg ...................... 
Para 1.000 Kg ...................... 
Para 1.500 Kg ...................... 
P ~ r a  20000 Kg ...................... 

225 

650 

2.130 

3.000 

9.500 

13.500 

9.000 

14;000 

23.000 

26.500 

41.500 

45.500 

76.500 

98.000 

-123.000 

9.000 

14.500 

21.500 

27.500 

60. 93 

176. 02 

576. 80 

812.40 

2.572.60 

3.655.80 

2.437.20 

3.791.20 

6.228.40 

7.176.20 

11.238.20 

12.321.40 

20.716.20 

26.538.40 

33.308.40 

2.437.20 

3.926.60 

5.822.20 

70447.00 

6. 08 

17.55 

57.51 

81.00 

256.50 

364.50 

243 . O0 

378. 00 

621. 00 

715. 50 

1.120.50 

1.228.50 

2.065.50 

2.646.00 

3.321.00 

243 . O0 

391.50 

580.50 

742.50 

2.99 

8. 65 

28.33 

39.90 

134.90 

191.70 

126.00 

196.00 

322.00 

484 95 

759. 45 

832.65 

1.399.95 

1.793.40 

2.250.90 

166.50 

268.25 

397.75 

508.75 

3.94 

11.38 

37. 28 

52.50 

174.80 

248.40 

163.80 

254. 80 

418.60 

596.2'5 

933.75 

1.023.75 

1.721.25 

2.205.00 

2.767.50 

204.30 

329.15 

488.05 

624.25 

- -  ..- . 
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COSTE 
~ e o i o  

Ch," (4 )  
Cdm (81 

783. 15 

851. 25 

896. 65 

1.055.55 

1.362.00 

13. 21 

14. 70 

14. 24 

66. 75 

74;76 

101. 46 

119. 26 

144. O0 

218. 88 

251. 52 

2. 27 

3. 53 

3. 80 

4. 80 

8. 10 

5. 17 

7. 88 

12. 73 

17. 98 

25. 45 

32. 62 

3. 44 

r 

DESCRIPCION Y CPRACTERISTICAS 

...................... P ~ r a  2.700 Kg 

...................... Pare 3.400 Kg 

Pern 4.000 Kg ...................... 
...................... Para 5.000 Kg 

...................... P R ~ R  6.500 Kg 

10.1.6. Grúas l igeras  

...................... Para 350 Kg 

Para 500 Kg ...................... 
10.1.7. Urdas torre 

Para 300 Kg ...................... 
Para 600 Kg . y 15 m............... 

Para 600 Kg . y 20 m.............. 

Para 1.000 Kg ...................... 
Para 1.250 Kg ...................... 
Para 1.500 Kg ...................... 

...................... Para 3.000 Kg 

...................... Para 4.500 Kg 

10.2. Cabrestantes 

10.2.1. De embrague. Diese1 o e l éc tr i cos  

...................... Para 250 Kg 

...................... Para 550 Kg 

...................... Para 750 Kg 

Para 1.500 Kg ....................... 
....................... Para 3.000 Kg 

10.2.2. Con reductor-inversor 

...................... Para 500 Kg 

...................... Para 1.000 Kg 

...................... Para 2.000 Kg 

Para 3.000 Kg ...................... 
...................... Para 4.000 Kg 

...................... Para 5.000 Kg 

10.2.3. Con freno de c in ta  

...................... Para 500 Kg 

WU)R 1-VI-84 

vo . 
100 

34.500 

37.500 

39.500 

46.500 

60.000 

755 

840 

800 

3.750 

4.200 

5.700 

6.700 

7.500 

11.400 

13.100 

9 O 

140 

190 

240 

40 5 

205 

390 

63 O 

890 

1.260 

1.615 

3 O 

Ch 

638. 25 

693. 75 

730. 75 

860. 25 

1.110.00 

10. 04 

11. 17 

10. 88 

51. O0 

57. 12 

77. 52 

91912 

112. 50 

171. O0 

196. 50 

1. 89 

2. 94 

3. O0 

3. 79 

6. 40 

4. 31 

6. 24 

10. 08 

14. 24 

20. 16 

25. 84 

. 

COSTES 

C f  

9.342.60 

10.155.00 

10.696.00 

12.592.20 

16.248.00 

204. 45 

227. 47 

216. 64 

1.015.50 

1.137.36 

1.543.56 

1.814.36 

2.031.00 

3.087.12 

3.547.48 

16. 25 

25 . 27 
34. 30 

43. 32 

73. 10 

37 . 00 
70. 40 

113. 72 

160. 65 

227. 43 

291. 51 

5. 42 

INTRINSECOS 

Cd 

931. 50 

1.012.50 

1.066.50 

1.255.50 

1.620.00 

20. 39 

22. 68 

21. 60 

101. 25 

113. 40 

153. 90 

180. 90 

202. 50 

307. 80 

353. 70 

2. 16 

3. 36 

4. 56 

5. 76 

9. 72 

4992 

9. 36 

15. 12 

21. 36 

30. 24 

38. 76 

3. 42 
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. 
OESCRIPCION Y CARACTERIST ICAS 

. De 25 Tn .......................... 

........................... De 35 Tn 

10.3.4.2. Hidrául icos  

Con bomba incorporada: 

De 25 Tn ........................... 
De 50 Tn ........................... 

........................... Del00 Tn 

Con bomba independiente:  

........................... De 20 Tn 

........................... De 50 Tn 

Del00 Tn ........................... 
........................... De150 Tn 

........................... Dea30 Tn 

10.3.4.3. Bomba para g a t o  

Para 10  n 20 Tn ................... 
................... Para 20 a 30 Tn 

Para 30 a 100 Tn ................... 
10.3.4.4. Gato de uña 

....................... De 5.000 Kg 

....................... De 10.000 Kg 

........................ De 15.000 Kg 

....................... De 20.000 Kg 

....................... De 25.000 Kg 

....................... De 35.000 Kg 

10.4. D i s ~ o s i t i v o s  va r ios  pa ra  t r a n s ~ o r t e  

10.4.1. Baldes basculantes  

.................... De 380 l i t r o s  

.................... De 550 l i t r o s  

.................... De 750 l i t r o s  

.................... De 1.150 l i t r o s  

10.4.2. Cintas  

De 500 mm. de anchor 

...................... Altura:  3. 50 

...................... Altura:  4. 50 

WLOR 1-VI-64 

vo - 
100 

115 

140 

95 

240 

440 

7 5 

145 

220 

350 

700 

2 2 

49 

81 

5 7 

105 

180 

260 

310 

390 

270 

315 

44 5 

5 05 

420 

535 

COSTE 
MEDIO 

Chin ( A )  
Cdm (81 

14. 56 

17. 72 

12. 03 

30. 38 

55. 70 

9. 50 

18. 36 

27. 85 

44. 31 

88. 62 

4. 89 

10. 89 

18. O0 

7. 22 

13. 29 

22. 79 

32. 92 

39. 25 

49. 37 

32. 94 

38. 40 

54. 25 

61. 56 

16. 04 

20. 44 

. 
Ch 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

. 

13. 99 

17. 82 

COSTES 

f 

20. 76 

25. 27 

17. 15 

43. 32 

79. 42 

13. 54 

26. 17 

39. 71  

63. 18 

126. 35 

3. 97 

8. 84 

14. 62 

10. 29 

18. 95 

32. 49 

46. 93 

55. 96 

70. 40 

73. 12 

85. 30 

120. 51 

136. 75 

151. 62 

193. 14 

INTRINSECOS 

'=d 

14. 48 

17. 63 

11. 96 

30. 22 

55. 40 

9. 44 

18. 26 

27. 70 

44. 07 

88. 13 

4. 87 

10. 85 

17 . 94 

7. 18 

13. 22 

22. 66 

32. 73 

39,03 

49. 10  

32. 62 

38. 05 

53. 76 

61. O0 

12. 98 

16. 53 



102 Elevncidn y d i s p o s i t i v o s  de  t r a n s p o r t e  

COSTE 

MEDIO 
Chm (*) 
Cdm (0)  

26. 55 

33. 43 

27,51 

34.39 

43.08 

47.06 

45.42 

79.11 

165. 55 

183.13 

241. 73 

273. 96 

90.28 ...... 
158.60 

183. O0 

213. 50 

L 

DESCRIPCION Y CARACTERI8TICAS 

A l t ~ r . 1  5.50 m..................... 

A1t.r.: 6. O....................... 

De 600 mm . de ancho: 

Altura:  5. 50 m..................... 

Altura:  6. 50 m..................... 

Altur..8. 50 m..................... 

A..ura:10m....................... 

10.4.3. Horqui l la  elevadora 8utom6vil 

Con motor de g ~ s o l i n a :  

De 0.5 Tn .......................... 
De1 .0  Tn .......................... 

Tn D.... ..............e........... 
De 2.3 Tn .......................... 

3. 5 Tn D. .......................o.. 
4.5 Tn D. .......................... 

Con motor Diese l :  

De 1.5 Tn .......................... 
..2.0..............................100 

De 3.0 Tn .......................... 
3. 5 D. T........................... 

.e.. 5 Tn .......................... 

WLOR 1-VI-04 

Vo . 
100 

695 

875 

76 O 

95 O 

1.190 

1.300 

1.550 

2.700 

5.650 

6.250 

8.250 

9.350 

3.700 

6.500 

7.500 

8.750 

C h  

23.14 

29. 14 

23. 79 

29.74 

37.25 

40.69 

37.82 

65.88 

137. 86 

152.50 

201.30 

228.14 

72.15 . 
79.95 

126. 75 

146. 25 

170. 63 

COSTES 

c i  

250.90 

315. 88 

274.36 

342. 95 

429. 59 

469. 30 

559.55 

974.70 

2.039.65 

2.256.25 

2.978.25 

3.375.35 

1.335.70 

1.480.10 

2.346.50 

2.707.50 

3.158.75 

INTRINSECOS 

Cd 

21.48 

27. 04 

23.48 

29.36 

36.77 

40.17 

47,90 

83.43 

174.59 

193.13 

254. 93 

288.92 

114.33 

126. 69 

200.85 

231. 75 

270.38 



11 . PRODUCCION. CLASIFICACION . LAVADO Y DOSIFICACION DE ARIDOS 

b 

OESCRlPClOM Y CARACTERISf ICAS 

11.1. Instalaciones f i j a s  

11.1.1. Alimentadores 

Para 2 a 3 C.V. ................a. 

Para 3 a 4 C.V. .................. 
Para 4 a 5 C.V. .................. 
Para 6 a 7 C.V. .................. 
Para 7 a 9 C.V. .................. 
Para 10 a 12 C.V. .................. 
Para 15 a 18 C.V. .................. 

11.1.2. Trituradores g iratorios  

11.1.2.1. Primarios 

Para 15 a 25 C.V. ................ 
Para 20 a 30 C.V. ................ 
Para 25 a 40 C.V. ................ 
Para 40 a 60 C.V. ................ 
Para 60 a 90 C.V. ................ 
Para 70 a 120 C.V. ................ 
Para 125 a 175 C.V. ................ 
Para 170 a 225 C.V. ................ 

11.1.2.2. Secundarios 

Para 5 a 10 C.V. .................. 
Para 10 a 20 C.V. .................. 
Para 20 a 25 C.V. .................. 
Para 25 a 35 C.V. .................. 
Para 35 a 50 C.V. .................. 
Para 50 a 60 C.V. .................. 
Para 60 a 70 C.V. .................. 
Para 70 a 80 C.V. .................. 

. -. - - - . - . , . , - , - 

WLLOR 1-VI-84 

vo 
1 0 0  

1.600 

2.950 

4.200 

6.600 

11.500 

16.500 

17.700 

1.800 

3.000 

6.000 

18.000 

37.200 

50.000 

71.600 

86.000 

400 

1.350 

2.150 

2.800 

3.900 

5.000 

6.000 

7.850' 

t 

COSTE 

MEDIO 

Chrn ( A )  
Cdm (8) 

39. 20 

72. 28 

102. 90 

161. 70 

281. 75 

404. 25 

433. 65 

53. 46 

89. 10 

178. 20 

534. 60 

1.104.84 

1.485.00 

2.126.52 

2.554.20 

11. 80 

39. 82 

63. 42 

82. 60 

115. 05 

147. 50 

177. 00 

231. 57 

. 

Ch 

32. O0 

59. 00 

84. O0 

132. 00 

230. 00 

330. 00 

354. 00 

45. 36 

75. 60 

151920 

453. 60 

937. 44 

1.260.00 

1.804.32 

2.167.20 

10. O0 

33. 75 

53. 75 

70. O0 

97. 50 

125. 00 

150. 00 

196925 

'a 

COSTES 

. t 

433. 28 

798. 86 

1.137.36 

1.787.28 

3.114.20 

4.468.20 

4.793.16 

487. 44 

812. 40 

1.624.80 

4.874.40 

10.073.76 

13.540.00 

19.389.28 

23.288.80 

108. 32 

365. 58 

582. 22 

758. 24 

1.056.12 

1.354.00 

1.624.80 

2.125.78 

INTRINSECOS 

C d  

43. 20 

79. 65 

113. 40 

178. 20 

310. 50 

445. 50 

477. 90 

48. 60 

81. O0 

162. 00 

486. 00 

1.004.40 

1.350.00 

1.933.20 

2.322.00 

10. 80 

36. 45 

58. O5 

75. 60 

105. 30 

135.00 

162. 00 

211995 

t 



104 Producción, c l a a i f i c ~ c i ó n ,  lavado y d o s i f i c a c i ó n  de dr idos  

C O S T E  

H E O l O  
Chm ( A )  
Cdm (8)  

32,89 

DESCRIPCION Y CARACTERISTICAS 

11 .1-3 .  kíachacadoras de mandibulaa 

11-1 .3 .1 .  De simple e f e c t o ,  primarisa 

P ~ r a  10 C.V. ...................... 

11.1.3.2.  De simple e f e c t o ,  secundarias 

P ~ r a  8 C.V. y 700 Kg. peso ...... 
Para 8 C.V. y 1.000 Kg. peso ...... 
Para 15 C.V. y 1.500 Kg. peso ...... 

11.1,.3.3. De doble e f e c t o  

11.1,4, Molinos 

11.1.4.1. De c i l i n d r o s  

WLOR 1-VI-64 

vo  - 
100 

1.100 

COSTES INTRINSECOS 

Ch 

27,50 

C f  

397, lO 

C d  

33,99 



Producci6n. c i a s i f i c a c i b n .  lavado y doa i f i cac ibn  de Aridos 105 

DESCRlPClON Y CARACTERIST lCAS 

, 

Para 15 C.V. ....................... 
....................... Para 30 C.V. 

Para  35 C.V. ....................... 
Para  50 C.V. ....................... 
Para 70 C.V. ....................... 

11.1.4.2. D e  m a r t i l l o s  

Para 15 a 25 C.V. ................ 
Para 25 a 50 C.V. ................ 
Para  50 n 75 C.V. ................ 
Para  75 a 100 C.V. ................ 
Para  80 a 120 C.V. ................ 
Para 150 a 200 C.V. ................ 
Para 200 a 250 C.V. ................ 

11.1.4.3. De h a r r a s  o bo la s  

De barras :  

Para  3 R 12 C.V. ................ 
20 a 30 C.V. ................ 

Para  30 a 50 C.V. ................ 
Para  70 a 100 C.V. ................ 

................ Para  100 B 150 C.V. 

................ Para 150 a 300 C.V. 

De bolas: 

................ . Para 3 12C.V. 

Para  2 5 a  50CiY ................. 
Para  70  a 120 C.V. ................ 
Para 150 a 300 C.V. ................ 

11.1.5. Cribas v i b r ~ t o r i a s  

......................... De 2 C.V. 

De 4 C.V. ......................... 
......................... De 6 C.V. 

......................... De 7 C.V. 

De 8 C.V. ......................... 
De 1 0  C.V. ......................... 
De 12 C.V. ......................... 
De 15 C.V. ......................... 
De 18  C.V. ......................... 

WLOR 1-VI-S4 

va . 
100 

1.900 

3.400 

5.150 

7.600 

9.400 

1.200 

2.200 

3.550 

4.600 

5.450 

6.200 

9.100 

9 O0 

2.900 

5.500 

9.000 

11.000 

14.000 

900 

5.200 

9.600 

14.000 

350 

480 

710 

900 

1.160 

1.500 

1.680 

1.860 

2.000 

2 

COSTE 
MEDIO 

Chm ( A )  
Cdm ( 8 1  

54. 15 

96. 90 

146. 78 

216. 60 

267. 90 

35. 40 

64. 90 

104. 72 

135. 70 

160. 77 

182. 90 

268. 45 

25. 65 

82. 65 

156. 75 

256. 50 

313. 50 

399.00 

23. 85 

137. 80 

254. 40 

371. O0 

9928 

12. 72 

18. 82 

23. 85 

30. 74 

39. 75 

44. 52 

49. 29 

53. 00 

Ch 

45. 60 

81. 60 

123. 60 

182. 40 

225. 60 

30. 00 

55. 00 

88. 75 

115. 00 

136. 25 

155. 00 

227. 50 

21. 60 

69. 60 

132. 00 

216. 00 

264. 00 

336. 00 

19. 80 

114. 40 

211. 20 

308. 00 

7. 70  

10. 56 

15. 62 

19. 80 

25. 52 

33. O0 

36. 96 

40. 92 

44. 00 

COSTES 

C f  

514. 52 

920. 72 

1.394.62 

2.058.08 

2.545.52 

324. 96 

595. 76 

961. 34 

1.245.68 

1.475.86 

1.678.96 

2.464.28 

243. 72 

785. 32 

1.489.40 

2.437.20 

2.978.80 

3.791.20 

243. 72  

1.408.16 

2.599.68 

3.791.20 

94. 78  

129. 98 

192. 27 

243. 72 

314. 13 

406. 20 

454. 94 

503. 69 

541. 60 

INTRINSECOS 

Cd 

51. 30 

91. 80 

139. 05 

205. 20 

253. 80 

32. 40 

59. 40 

95. 85 

124. 20 

147. 15 

167. 40 

245. 70 

24. 30 

78. 30 

148. 50 

243. 00 

297. 00 

378.00 

24. 30 

140. 40 

259. 20 

378.00 

9. 45 

12. 96 

19. 17  

24. 30 

31. 32 

40. 50 

45. 36 

50. 22 

54. 00 
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k 1 
COSTE 

MEDIO 

Chm ( A )  
Cdm (8 )  

DESCRIPCION Y CARACTERIBTICAS 
WiBR 1-VI-64 

vo 
100 

COSTES 

f 

30. 45 

41. 24 

67. 86 

130. 50 

174. O0 

195. 92 

348. 00 

9. 24 

16. 39 

21. 16 

24. 44 

44. 70 

39.33 

41. 04 

42. 75 

47. 8g 

71. 82 

75 24 

95. 76 

184. 68 

217.17 

4. 13 

5916 

5. 68 

9. 16 

10. 58 

12. O0 

11. 87 

14,19 

L 

11.1.6. Decantador con tornillo de Arqufme- 

des . 
Para 3 C.V. ....................... 
Para 4 C.V. ....................... 
Para 5 C.V. .........B............. 
Para 7 C.V. ....................... 
Pnra 10 C.V. ....................... 

....................... Para 15 C.V. 

Para 25 C.V. ........................ 
11.1.7. Tolvas 

De 4 m3 ........................... 
........................... De 8 m3 

De 12 m3 ........................... 
De 16 m3 ........................... 
De 40 m3 ........................... 

11.1.8. L R V ~ ~ O ~ ~ S  

 par^ 5 C.V. ...................... 
Para 10 C.V. ...................... 
Pera 15 C.V. ...................... 
Para 40 C.V. ...................... 
Para 60 C.V. ...................... 
Para 75 C.V. ...................... 
Para 100 C.V. ...................... 
Para 125 C.V. ...................... 
P ~ r a  150 C.V. ...................... 

11.1.10. Trommel 

De eje central: 

De 800 x 2.000 mm ................ 
De 800 x 3.000 mm ................ 
De 800 x 4.000 mm ................ 

................ De 1.300 x 2.000 mm 

De 1.300 x 3.000 m ................ 
De 1.300 x 4.000 mm ................ 

Sobre rodillos8 

De 800 x 2.000 mm ................ 
................ De 800 x 3.000 m 

- 

INTRINSECOS 

C d  

875 

1.185 

1.950 

3.750 

5.000 

5.630 

10.000 

310 

550 

710 

820 

1.500 

1.150 

1.200 

1.250 

1.400 

2.100 

2.200 

2.800 

5.400 

6.350 

160 

2 O0 

220 

355 

410 

46 5 

460 

550 

236. 95 

320. 90 

528. 06 

1.015.50 

1.354.00 

1.524.60 

2.708.00 

83. 95 

148. 94 

192 . 27 
222. 06 

406. 20 

311.42 

324. 96 

338. 50 

379. 12 

568. 68 

595. 76 

758. 24 

1.462.32 

1.719.58 

43. 33 

54. 16 

59. 58 

96. 13 

111. 03 

125. 92 

124. 57 

148. 94 

Ch 

23. 63 

32. O0 

52. 65 

101. 25 

135. 00 

152. 01 

270.00 

8 . 37 
14. 85 

19. 17 

22. 14 

40. 50 

31. 05 

32. 40 

33. 75 

37. 80 

56. 70 

59. 40 

75. 60 

145. 80 

171. 45 

4. 32 

5. 40 

5. 94 

9. 59 

11. 07 

12. 56 

12. 42 

14. 85 

26. 25 

35. 55 

58. 50 

112. 50 

150. 00 

168. 90 

300. 00 

7. 75 

13. 75 

17. 75 

20. 50 

37. 50 

33. 81 

35. 28 

36. 75 

41. 16 

61. 74 

64. 68 

82. 32 

158. 76 

186969 

3. 36 

4. 20 

4. 62 

7. 46 

8. 61 

9. 77 

9. 66 

11. 55 
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2 

COSTE 
MEDIO 

Chm ( A l  
Cdm ( 8 1  

15. 87 

19. 61  

21. 93 

23. 61  

92. 80 

121. 80 

232. O0 

342.20 

667. 50 

1.134.75 

942. 08 

959. 85 

75. 24 

128. 25 

153. 90 

191,52 

8. 06 

12. 10  

13. 44 

15. 12 

20. 16 

DESCRIPCION Y CARACTERIST ICAS 

.............. De 800 x 4.000 mm. 

De 1.300 x 2.000 mm ............... 
De 1.300 x 3.000 mm ............... 

............... De 1.300 x 4.000 mm 

11.2. I n s t a l ~ c i o n e s  móviles 

11.2.1. De producción de Rridos 

Primaria:  

De 4 a 10 Tn/h ................. 
................. De 7 a  1 5 ~ n / h  . De 20 35  n/h h. ................ 

De 25 a 50 Tn/h ................. 
De 50 a 90  n/h h. ................ 
De 100 a 150  n/h h. ................ 

SecundRriR: 

De 35   n/ h. ....................... 
De 50 !Cn/h ......................... 

11.3. Carga de á r idos  

11.3.1. Elevador de cangi lones  

a ................... De 15 20 m3/h 

De 30 a 45 m3/h ................... 
De 60 a 70 m3/h ................... 
De 70 a 85 m3/h ................... 

11.3.2. Scraper de mRno 

P R ~ R  hormigoneras de: 

........................ 250 l i t r o s  

........................ 375 l i t r o s  

500 l i t r o s  ........................ 
650 l i t r o s  ........................ 
750 l i t r o s  ........................ 

WLOR 1-VI-64 

vo 
100 

61 5 

760 

850 

915 

4.000 

5.250 

10.000 

14.750 

25.000 

42.500 

39.750 

40.500 

2.200 

3.750 

4.500 

5.600 

240 

360 

400 

450 

600 

Ch 

12. 92 

15. 96 

17. 85 

19. 22 

76. O0 

99. 75 

190. 00 

280. 25 

562. 50 

956..25 

775. 13 

789. 75 

64. 68 

110. 25 

132. 30 

164. 64 

6. 91  

10. 37 

11. 52 

12. 96 

17. 28 

COSTES 

C t  

166. 54 

205. 8 1  

230. 18 

247. 78 

1.083.20 

1.421.70 

2.708.00 

3.994.30 

6.770.00 

11.509.00 

10.764.30 

10.967.40 

595. 76 

1.015.50 

1.218.60 

1.516.48 

64999 

97. 49 

108. 32 

121. 86 

162. 48 

INTRINSECOS 

d 

16. 61 

20. 52 

22. 95 

24. 71  

108. O0 

141. 75 

270. 00  

398. 25 

$75. 00 

1.147.50 

1.073.25 

1.093.50 

59. 40 

101. 25 

121. 50 

151. 20 

6. 48 

9. 72 

10. 80  

12. 15 

16. 20 



-12. PABHICACION DE MEZCLAS BITUMINOSAS 

3 

COSTE 

MEOIO 

Chm ( A )  
Cdm (81 

586,30 

629,65 

944,48 

841,68 

950,90 

621,94 

771,OO 

473,20 

584,74 

618,54 

632,06 

179,OO 

214,80 

358,OO 

501,20 

769,70 

984,50 

1.253,OO 

I 

OESCRIPCION Y CARACTERIS~~CAS 

12.1. En frfo 

12.1.1. Instalacidn continua 

De 20 a 60 Ton./h. ............ 
De 100 a 160 Ton./h. ............ 
De 150 a 240 ~on./h. ............ 

12.1.2. Instalacidn automdvil. 

Moto-Paver. 

De 80 a 100 ~on./h. ............ 
De 100 a 120 Ton./h. ............ 

Travel-Plant. 

De 100 a 200 Ton./h. ............ 
De 125 a 250 Ton./h. ............ 

12.1.3. Instalncidn discontinua. 

De 30 a 40 Ton./h. ............. 
De 40 a 60 Ton./h. . . . . . . . . . . . . . 
De'60 a 80 ~on./h. ............. 
De 80 a 100 Ton./h. ............. 

12.2. En caliente 

12.2.2. Instaiacidn continua 

De 3 a 4 Ton./h. ............. 
De 4 a 7 Ton./h. ............. 
De 8 a 12 Ton./h. ............. 
De 12 a 16 Ton./h. ............. 
De 20 a 25 Ton./h. ............. 
De 25 a 30 Ton./h. ............. 
De 30 a 35 Ton./h. ............. 

-- - 

ULOR 1-VI-84 

Vo - 
100 

20.500 

24.500 

36.750 

32.750 

37.000 

24.200 

30.000 

14.000 

17.300 

18.300 

18.700 

5.000 

6.000 

10.000 

14.000 

21.500 

27.500 

35.000 

-- 

Ch 

485,85 

490,OO 

735,OO 

655,OO 

740,OO 

484,OO 

600,OO 

393,40 

486,13 

514,23 

525,47 

144,OO 

172,80 

288,OO 

403,20 

619,20 

792 ,O0 

lb.OO8,O0 

COSTES 

C t  

7.450,OO 

8.844,50 

13.266,75 

11.822,75 

13.357,OO 

8.736,20 

10.830,OO 

5.054,OO 

6.245,30 

6.606,30 

6.750,70 

2.707,50 

3.249,OO 

5.415,OO 

7.581,OO 

11.642,25 

14.891,25 

18.952,50 

INTRINSECOS 

Cd 

633,45 

757,05 

1.135,58 

1.011,98 

1.143,30 

747,78 

927,OO 

432,60 

534,57 

565,47 

577,83 

180,50 

216,60 

361,OO 

505,40 

776,15 

992,75 

1.263,50 



Fabricacidn de mezclas bifuminosas 

COSTE 

MEDIO 

Chm (A1 
Cdm (8) 

1.790,OO 

2.327,00 

2.829,OO 

3.001950 

........... De 150 a 200 Ton./h. 

........... De 210 a 240 Ton./h. 

12.2.3. Instalación discontinua. 

........... De 12 a 16 Ton./h. 

........... De 20 a 25 Ton./h. 

........... De 25 a 30 Ton./h. 

............ De 30 a 35 Ton./h. 

........... De 35 a 45 Ton./h. 

........... De 50 a 60 Ton./h. 

........... De 80 a 100 Ton./h. 

De 100 a 140 ,Ton./h. ........... 
........... De 150 a 200 Ton./h. 

De 210 a 240 Ton./h. ........... 

12.3. Equipos complementarios 

12.3.1. Secador y recuper~ción de polvo. 

............ De 3 a 5 Ton./h. 

............ De 10 a 15 Ton./h. 

De 15 a 30 Ton./h. ............ 
............ De 30 a 40 Ton./h. 

............ De 40 a 50 Ton./h. 

De 50 a 60 Ton./h. ............ 
............ De 60 a 80 Ton./h. 

De 80 a 100 Ton./h. ............ 
12.3.2. Secador de finos para ~ s f ~ l t o  fund 

De 2 a 3 Ton./h. ............... 
............... De 4 a 6 Ton./h. 

12.3.3. Mezcladora continua de compuerta. 

............. De 40 a 60 Ton./h. 

............. De 60 a 90 Ton./h. 

DESCRIPCION Y CARACTERISTICAS 

........... De 35 a 45 Ton./h. 

........... De 50 a 60 Ton./h. 

........... De 80 a 100 Ton./h. 

........... De 100 a 140 Ton./h. 

WLOR 1-VI-64 

Vo - 
100 

50.000 

65.000 

82 .O00 

87.000 

COSTES INTRINSECOS 

C f  

27.075,OO 

35.197~50 

44.403,OO 

47.110,50 

C d 

1.805,OC 

2.346,~ 

2.960,20 

3.140,70 

Ch 

1.440,OO 

1.872,00 

2.255,OO 

2.392,50 



110 Fabricacidn de mezclas bituminosas 

DESCRIPCION Y CARACTERISTICAS 

\ 

Móvil r 

.............. De 40 a 60 ~on./h. 

.............. De 60 a 90 ~on./h. 

12.3.4. Instalación de adición de filler. 

De 5 a 15 Ton./h. ............ 

De 30 a 70 Ton./h. ............ 
De 50 a 90 Ton./h. ............ 
De 100 a 120 Ton./h. ............ 

12.3.5. Separador de polvo. 

De 5 a 15 Ton./h. ............. 
De 15 a 25 Ton./h. ............. 
De 25 a 40 ~on./h. ............. 
De 35 a 60 Ton./h. ............. 
De 40 a 70 Ton./h. ............. 
De 50 a 80 Ton./h. ............. 
De 70 a 100 Ton./h. ............. 
De 90 a 120 Ton./h. ............. 

12.3.6. Silo de descarga. 

De 5 Ton. ...................... 
De 8 Ton. ...................... 
De 10 Ton. ...................... 
De 12 Ton. ...................... 

12.3.7. instalacidn de dosificacidn. 

De 3 C.V. ...................... 
De 4 C.V. ....................... 
De 5 C.V. ...................... 
De 6 C.V. ...................... 
De 10 C.V. ...................... 
De 15 C.V. ...................... 

COSTE 

MEDIO 
Chm ( A )  
Cdrn ( 0 )  

644.40 

769,70 

VALOR 1-VI-64 

vo 
100 

18.000 

21.500 

COSTES INTRINSECOS 

Ch 

518.40 

619,20 

i 

9.747.00 

11.642.25 

Cd 

649.80 

776,15 



Fabricacidn de mezclas bituminos~s 

DESCRlPClON Y CARACTERISTICAS 

12.3.8. Depdsito de filler. 

3 ....................... De 10 m 

3 
De 15 m ....................... 

3 ....................... De 20 m 

W R  1-VI-64 

vo 
100  

1.200 

1.400 

1.600 

COSTE 
YEOlO 

Chm ( A l  
Cdm (81 

38,40 

44,80 

51,20 

COSTES INTRIN6ECOS 

649,80 

758,lO 

866,40 

Cd 

43,32 

50,54 

57,76 

C h 

30,OO 

35,OO 

40,OO 



13 . FABItICACION DE HORMIGONES HIDHAILICOS 

L . 
COSTE 

MEDIO 
Chm ( A )  
Cdm (e)  

I 

28. 64 

35. 80 

45. 65 

53. 70 

60. 86 

82. 34 

94. 87 

170. 05 

223. 75 

384. 85 

492. 25 

760.75 

1.029.25 

1.575.20 

2.658.15 

4. 50 

' 5. 29 

5. 96 

7.54 

9. O0 

14. 63 

18. O0 

2. 25 

11. 25 

1 

DESCRIPCION Y CARACTERIBTICAS 

13.1. Silo de cemento 

13.1.1. Silo 

De 7 Tn ......................... 
De 10 Tn ........................ 

........................ De 15 Tn 

De 20 Tn ........................ 
De 25 Tn ........................ 
De 40 Tn ........................ 
De 50 Tn ........................ 
Do 80 Tn ........................ 
De 100 Tn ........................ 
De 160 Tn ........................ 
De 260 3n ........................ 
Ue 360 Tn ........................ 
De 400 Tn ........................ 
De 660 Tn ........................ 
De 1.000 In ........................ 

13.1.2. Accesorios complementarios 

Hdscula: 

Para 100 litros .................... 
Para 150 litros .................... 
Para 200 litros .................... 
Para 300 litros .................... 
Para 400 litro8 .................... 

Tornillo sinffnr 

De S00 mm . 4 ....................... 
De 500 mm . 4 ....................... 

.................... Indicador de nivel 

........... Electroventilador de 8 C.V. 

, - 

WiBR 1-VI-64 

vo 

1 0 0  

320 

400 

510 

600 

680 

9 20 

1.060 

1.900 

2.500 

4.300 

5.500 

8.500 

11.500 

17.600 

29.700 

200 

235 

265 

335 

400 

650 

800 

1 O0 

500 

- 

COSTES 

C f  

57. 76 

72. 20 

92. 06 

108. 30 

122. 74 

166. 06 

191. 33 

342. 95 

451. 25 

776. 15 

992. 75 

1.534.25 

2.075.75 

3.176.80 

5.360.85 

36. 10 

42. 42 

47. 83 

60. 47 

72. 20 

117, 33 

144. 40 

18. 05 

90, 25 

- 

INTRINSECOS 

C d  

28. 42 

35. 52 

45. 29 

53. 28 

60. 38 

81. 70 

94. 13 

168. 72 

222. Ó0 

381. 84 

488. 40 

754. 80 

1.021.20 

1.562.88 

2.637.36 

4. 80 

5. 64 

6. 36 

8. 04 

9. 60 

15. 60 

19. 20 

2. 40 

12. O0 

- 

Ch 

- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 

- 
- 

3. 66 

4. 30 

4. 85 

6. 13 

7. 32 

11. 90 

14. 64 

1. 83 

9. 15 

. 
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4 

COSTE 
MEDIO 

Chm (A)  
Cam (01 

72.38 

74,94 

101.62 

55 , 68 

61 , 25 

68,56 

71.34 

88,74 

99, 53 

160,08 

191,40 

95,24 

91.50 

106.13 

118.13 

7.50 

13,13 

18,75 

62,43 

85,13 

OEBCRIPCION Y CARACTERISTICAS 

13.2. Elevador de canniiones pa ra  cemento 

De 30  n/h h. . . . . . . . . . . . . . . . .... . e .  e 

De 50 Tn/h. .... .... ................ 
De 80 Tn/h. ...... .................. 

13.3. Bombes de cemento 

13.3.1. F i j a s .  

De 20  n/h h. . .... . . . . . . . . . . . . . .. . .. 
De 25   n/ h. . ......... ......... .... 
De 30 a 45   n/ h. . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
De 40 a 60 Tn/h. ........... ....... 
De 9 5 T n / h . . . . . . . . . . . . . . . . ' . . . . . . . .  

De 120  n/h h. .......... .... .... .... 
13.3.2. M6viles 

Con motor: 

De 20 a 25   n/ h. ... ...... .. . .. . .... 
De 45 a 50   n/ h. ... . . . . .. . . . . . . . . . . 

Sin motor 8 

De 20   n/ h. . . .. .. . . . . . . . . . . . .. .. ... 

13.4. Tolva dosif icrtdora para Aridos 

13.4.1. Por peso 

Para  1.500 Kg. ..................... 
Para 3.000 Kg. ..................... 
Para 4.500 Kg. ..................... 

13.4.2. Yor volumen 

Para 500 l i t r o s  ................... 
Para 750 l i t r o s  .................. 
Para  1.000 l i t r o s  .................. 

13.5. Ine t a l ac i6n  de dos i f i cac i6n  Dor peso 

Crtpa~iaad pa ra  dridosr 

10  m3 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. . . 
20 m .............................. 

WWR 1-VI-@* 

vo - 
1 0 0  

3.120 

3.230 

4.380 

2.400 

2;640 

2'955 

3.075 

3.825 

4.290 

'6.900 

8.250 

4.290 

2.440 

2.830 

3.150 

200 

350 

5 00 

2.750 

3.750 

Ch 

59.28 

61 37 

83.22 

45,60 

50,16 

56,15 

58,43 

72.68 

81p51 

131,lO 

156,75 

77.22 

81.25 

94.24 

104.90 

6,66 

11,66 

16.65 

50.88 

69.38 

COSTES 

c i  

844,90 

874.68 

1.186.10 

649.92 

714.91 

800,21 

832.71 

1.035,81 

1.161.73 

1.868.52 

2.234,10 

1.161.73 

660,75 

766.36 

853.02 

54.16 

94,78 

135,40 

744.70 

1.015.50 

lMTRINSEC0S 

= d 

84.24 

87,21 

118,26 

64,80 

71,28 

79.79 

83#03 

103,28 

115.83 

186.30 

222.75 

115,83 

65.88 

76.41 

85.05 

5,40 

9.45 

13,50 

74.25 

101.25 
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DESCRlPClON Y CARACTERIBTICAB 

50 m3 .. .... .. .. .. .. .. .. .. . .. ..., .. 
90m3 ........................... .. 

140 m3 .. . . . . . . . . . . . ... . . . .. . . . .. ... 
210 m3 ... . .... . . .... ... . ... .. .. .... 
315 m3 .......... . ................. . 

13.7. Hormigoneras f i j a s  

13.7.1. De e j e  h o r i x o n t ~ i  

De 750 l i t r o s  .................... 
De 1.200 l i t r o s  .................... 
De 1.600 l i t r o s  .................... 
De 3.000 l i t r o s  .................... 

13.7.2. B ~ s c u i e n t e s  

De 1.200 l i t r o s  .................... 
De 1.600 l i t r o s  .................... 
De 2.500 l i t r o s  .................... 
De 3.200 l i t r o s  .................... 
De 4.500 l i t r o s  .................... 
De 6.000 l i t r o s  .................... 

13.7.3. De e j e  v e r t i c a l  

De 1.000 l i t r o s  ..................... 
De 1.200 l i t r o s  .................... 
De 1.500 l i t r o s  .................... 

13.8. I n s t a i a c i d n  f i j a  de i ~ b r i c n c i 6 n  de  hor- 

mip6n. 

De 40 m3/h. y 4 Rridos .. . . . . . . . ... 
De 52 m3/h. y 4 Rridos . ..... ..... . 
De 40 h3/h. y 6 Aridos . . . . . . . . . . .. 
De 52 m3/h. y 6 Rridos . . . . . . . . . ... 
De 78 &/h. y 6 Aridos . . . . .. . . .... 
De 124 m3/h. y 6 Rridos . . .. .. . .... . 
De 192 m3/h. y 8 d r idos  ............ 
De 256 m3/h. y 8 á r i d o s  ... . . .. .. ... 

WLOR 1-VI-64 

vo - 
100 

5.750 

9.250 

26.250 

33.750 

40.500 

3.200 

4.700 

5.650 

7.700 

11.000 

13.200 

18.000 

22.000 

29.000 

37.300 

7.500 

9.000 

11.000 

27.000 

30.000 

32.000 

35.000 

39.000 

50.000 

95.000 

117.500 

1 

COSTE 
MEDIO 

chm ( 4 )  
c,, ( 0 )  

130.53 

209,98 

595.88 

766.13 

919.35 

80.64 

118.44 

142.38 

194.04 

277,20 

332.64 

453,60 

554.40 

730.80 

939.96 

189,OO 

226.80 

277.20 

602,lO 

669.00 

713.60 

780.50 

869.70 

1.115.00 

2.118,50 

2.620.25 

'=h 

106,38 

171.13 

485.63 

624,38 

749.25 

68,48 

100,58 

120.91 

164,78 

235940 

282.48 

385,20 

470,80 

62G.60 

798.22 

160.50 

192,60 

235.40 

499.50 

555.00 

592.00 

647.50 

721,50 

925.00 

1.757,50 

2.173.75 

COSTES 

C f  

1.557,lO 

2.504.90 

7.108,50 

9.139.50 

10.967.40 

1.155,20 

1.696.70 

2.039,65 

2.779.70 

3.971900 

4.765,20 

6.498,00 

7.942.00 

10.469.00 

13.465.30 

2.707.50 

3.249.00 

3.971,00 

7.311,60 

8.124,00 

8.665.60 

9.478,00 

10.561.20 

13.540.00 

25.726.00 

31.819.00 

INTRINSECOS 

Cd 

155.25 

249.75 

708.75 

911.25 

1.093,50 

98.88 

145,23 

174.59 

237,93 

339.90 

407.88 

556.20 

679,80 

896910 

1.152,57 

231.75 

278.10 

339,90 

729.00 

810,OO 

864,OO 

945.00 

1.053.00 

1.350.00 

2.565.00 

3.172,50 
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