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657 FABRICAS DE LADRILLO

657.1 DEFINICION

Se definen como féabricas de ladrillo aquellas constituidas por ladrilles  ligados con
mortero.

657.2 MATERIALES

657.2.1 Ladrilios
Ver Articulo 221, «Ladrillos huecoss.
Ver Articulo 222, «Ladrillos macizos».
Ver Articulo 223, «Ladrillos perforados»
Si en los paramentos se emplea ladrillo ordinatio; éste debera ser seleccionado en cuan-

to a su aspecto, calidad, cochura y colofacién, con objeto de conseguir la uniformidad o di-
versidad deseada.

El empleo de ladrillos especiales o_prensados debera preverse en el Pliego de Prescrip-
ciones Técnicas Particulares.

En cualquier caso; el Contratista estara obligado a presentar muestras para seleccionar
el tipo y acabado.

En los paramentos esynecesario emplear ladrillos y cementos que no produzcan eflores-
cencias.

657.2.2 ~Mortero

Salvo especificacién en contrario, el tipo de mortero a utilizar sera el designado como
M\250 para fabricas ordinarias, y M 450 para fabricas especiales, en el Articulo 611, «Morte-
ros de cemento», de este Pliego.

657.3 EJECUCION DE LAS OBRAS
Los ladrillos se colocardn segtn el aparejo previsto en los Planos o, en su defecto,

que indique el Director de las obras. Antes de colocarlos se mojaran perfectamente en agua.
Se colecaran a «torta y restregén», es decir: de plano sobre la capa de mortero, y apretén-
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dolos hasta conseguir el espesor de junta deseado. Salvo especificaciones en contrario, el ten-
del debe quedar reducido a cinco milimetros (5 mm).

Las hiladas de ladrillo se comenzarén por el paramento y se terminarén por el trasdés
del muro. La subida de la fabrica se hard a nivel, evitando asientos desiguales. Después de
una interrupcion, al reanudarse el trabajo se regard abundantemente la fabrica, se barrera, y
se sustituira, empleando mortero nuevo, todo el ladrillo deteriorado.

Las interrupciones en el trabajo se haran dejando la fabrica en adaraja, para que, a su
reanudacioén, se pueda hacer una buena union con la fabrica interrumpida.

Los paramentos vistos tendran, en cuanto a acabado de juntas, el tratamiento que fije
el Pliego de Prescripciones Técnicas Particulares. En su defecto, se actuard de-acuerdo con
lo que sobre el particular ordene el Director.

Los paramentos se harén con los cuidados y precauciones indispensables para que
cualquier elemento se encuentre en el plano, superficie y perfil preseritos. En Ias superficies
curvas las juntas serdn normales a los paramentos.

En la unién de la fabrica de ladrillo con otro tipo de.fabrica, tales)como silleria 0 mam-
posteria, las hiladas de ladrillo deberén enrasar perfectamente con-las de los sillares o mam-
puestos.

657.4 LIMITACIONES DE LA EJECUCION

No se ejecutaran fabricas de ladrillo~cuando la‘temperatura ambiente sea de seis gra-
dos centigrados (6° C), con tendencia @ decrecer.

En tiempo caluroso, la fabrica se rociara frecuentemente con agua, para evitar la dese-
cacion rapida del mortero.

657.5 MEDICION Y ABONO

Las fabri¢as de ladrillo se abonarén por metros cibicos (m®) realmente ejecutados, me-
didos sobre 108 Planos. Podran ser abonadas por metros cuadrados (m?) realmente ejecutados
en los casos en que su espesor sea constante.
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