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271 PINTURAS DE CROMATO DE CINC-OXIDO DE HIERRO, PARA
- IMPRIMACION ANTICORROSIVA DE MATERIALES FERREOS .

271.1 DEFINICION

Se definen como pinturas de cromato de cinc-6xido de hierro, para imprimacién. anti-
corrosiva de superficies de materiales férreos, las que cumplan las condiciones exigibles en
el presente Articulo. .

Las pinturas incluidas en este Articulo se clasifican en los/siguientes’ tipos:

— Tipo I: Pintura de cromato de cinc-6xido de hierro,(con vehiculo constituido por una
mezcla, a partes iguales, de resina gliceroftdlica y, aceite\delinaza crudo, disuelta
en la cantidad conveniente de disolvente volatil: Esta pintura presentara buena re-
sistencia al agua.

— Tipo II: Pintura de cromato de cinc-6xido de hierro, con vehiculo constituido por una
solucién de resina gliceroftalica, modificada €on, aceites vegetales, con la cantidad
adecuada de disolvente volatil. Es“esencial,.para el buen uso de esta pintura, que.
se aplique sobre superficies excepcionalmente limpias.

— Tipo IlI: Pintura de cromato'de cinc-0xido de hierro, con vehiculo constituido por un
barniz de resina fendlica= La superficie metélica se debera limpiar cuidadosamente
antes de aplicar esta pintura; .para,lo cual se recomienda el chorro de arena.

2712 COMPOSICION

271.2.1 Del pigmento

Los distintos tipos_de pigmentos utilizados en la formulacién de las pinturas presenta-
ran las caracteristicas que se indican en la Tabla 271.1.
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TABLA 271.1
%, EN PESO
NORMA -
PIGMENTO DE Tipo | Tipo Hl ‘ Tipo HI
ENSAYO L
Min | Méx. Min. ‘ Max. ‘ Min. Max.
Amarillo de cinc INTA 16 12 02 40 — 25 ‘ — ‘ 25 —
Oxido de hierro ama-
rillo ASTM D768-47 22 — 45 ‘ — — —
Oxido de hierro rojo ASTM D84-51 Cli -— —_ — —£ 41 —_
Oxido de cinc UNE 48.041 ‘ 15 — ‘ 15 I‘ — 15 —
Silicato magnésico ASTM D605-53T — ‘ 23 —_ ‘ 15 — 13
Tierra de diatomeas | ASTM D604-42 || - ‘ = ‘ A = 5 10

Los pigmentos extraidos al analizar la pintura presentardn las caracteristicas cuantitati-
vas que se indican en la Tabla 271.5

271.2.2 Del vehiculo
En cualquiera de los tres casos,.los vehiculos'deberan estar exentos de colofonia y sus

derivados. Los componentes de los vehiculos ‘eorrespondientes a las pinturas tipos I y Il debe-
ran mezclarse en las proporciones ‘que se findican en Ia Tabla 271.2.

TABLA 2712
‘ % , EN PESO
NORMA i
COMPONENTE DE Tipo 1 Tipo I
ENSAYO .
Min | Max Min. ‘ Maéx
| ‘Aceite de Tinaza crudo | UNE 48001 34 ‘ . — —
Resina gliceroftalica s6- |
lida INTA 16 16 02 34 —_ [ 40 —_
Disolvente volatil y se- |
cantes | —_— ‘ 32 — 60

El vehiculo de la pintura tipo | estard constituido por partes iguales, en peso, de resina
gliceroftélica rica en aceite, y aceite de linaza crudo; ademas de los disolventes (gasolina, agua-
rrds, o una mezcla de ambos) y secantes necesarios.

El vehiculo de la pintura tipo !l estara constituido por una solucién de resina glicerof-

télica media en aceites, con Ig cantidad adecuada de disolvente volatil (gasolina, aguarrds o
mezcla de ambos) y secantes.
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El vehiculo de la pintura tipo Il estaré constituido por un barniz fenélico, compuesto
por una mezcla de aceite de madera de China, aceite de linaza crudo, resina de p-fenil fenol
formaldehido; y los disolventes convenientes para que la pintura cumpla las condiciones del
presente Articulo.

Estos ingredientes produciran un barniz adecuado mezclandolos en las proporciones
que se indican en la Tabla 271.3.

TABLA 271.3
COMPONENTE NORMA DE ENSAYO . %, EN PESO

Resina p-fenil fenol for-

maldehido INTA 16 1004 ‘ 18,5
Aceite de linaza crudo UNE 48.001 14
Aceite de madera de |

China UNE 48.146 22
Gasolina 150/200 INTA 16 23 02 l 37
Nafta de alto punto de ‘ ‘

ebullicion \ l 8,5

271.3 CARACTERISTICAS CUALITATIVAS (DE'LA PINTURA LIQUIDA

271.3.1 Color

Las pinturas tipos I y Il tendran el color amarillo caracteristico de la mezcla de cromato
de cinc y 6xido de hierro amarillo."Las del-tipo lii tendran el color rojo caracteristico de la
mezcla de 6xido de hierro rojo y amarille-de cinc.

27132 Conservacién en envase lleno

La pinturasen envase,lleno y recientemente abierto sera facilmente homogeneizable,
por agitacién-con una espatula apropiada. Después de agitada, no presentard. codgulos, pieles
ni dep6site§iduros; ni tampoco se observara flotacion de pigmentos, de acuerdo con la Nor-
ma INTA 16702 26.

271:3.3 Estabilidad en envase parcialmente lieno

No se formarén pieles al cabo de cuarenta y ocho horas (48 h), de acuerdo con la Nor-
ma MELC 12.77.

271.3.4 Estabilidad a la dilucidn

La pintura permanecerd estable y uniforme al diluir cinco (5) partes, en volumen, de
pintura con una (1) parte, en volumen, de gasolina 150/200, de acuerdo con las Normas INTA
1623 02 y UNE 48097.
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271.3.5 Aplicacién a brocha

La pintura se aplicard a brocha sin dificultad; poseerd buenas propiedades de nivela-
cion de la superficie; y no tendra tendencia a descolgarse cuando se aplique sobre una super-
ficie vertical de acero, con un rendimiento de doce metros cuadrados y medio por litro de
pintura (12,5 m?/1), de acuerdo con la Norma MELC 12.03.

271.3.6 Aplicacion por pulverizacién

Después de diluida la pintura con gasolina, en la proporcién de un (1) volumen de di-
solvente por cinco (5) volimenes de pintura, se podra pulverizar satisfactoriamenté\con pisto-
la, sin que presente tendencia a descolgarse ni a la formacién de «pieles de naranja», o cual-
quier otro defecto, de acuerdo con la Norma MELC 12.03.

2714 CARACTERISTICAS CUANTITATIVAS

27141 De la pintura liquida

Los diversos tipos de pintura incluidos en el presente Articulo, ‘presentaran las carac-
teristicas cuantitativas que se indican en la Tabla 271.4.
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TABLA 271.4
| LIMITES
' NCORMA T
CARACTERISTICAS DE Tipo 1 Tipo It Tipo IlI
ENSAYO . o B
‘ Min Méx Min | Max Min | Max
o I
Contenido de pigmento, en % del
peso de la pintura MELC 12.05 51 61 40 45 44 48
Vehiculo no-volatil, en %, en peso
del vehiculo total MELC 12.05 65 | — 40 — 40 —
Anhidrido ftalico, en % del peso del
vehiculo no volatil MELC 12.56 10 — 30 — — —
Acidos grasos, en % del peso del {
vehiculo no volatil MEL 12.55 77 — 50 — — —
Reduccion Kauri del vehiculo super- '
centrifugado, en % del vehiculo no Y
volatil UNE 48.072 150 180 — — 80 100
Agua no combinada, en % del peso
de la pintura. INTA 16 02 51 —_ 12 — 1 — 1
Particulas gruesas y pieles reteni-
das en el tamiz, 0,050 UNE, en % i
del peso del pigmento UNE 48.030 — 1 — 1 — 1
Consistencia Krebs-Stormer a 200
rp.m. y 25°C:
Gramos MELC 12.74 150 1 1250 125 200 150 200
Unidades Krebs 72 89 67 82 72 82
Peso especifico MELGC 12.72 | 1,56 — 1,26 ‘ — 1,32 —_—
Tiempo de secado: '
Seco al tacto {horas) MELC 12.73 1 4 05 2 05 2
Seco total (horas) — ‘ 24 — 16 ‘ —_ 16
Finura de molido: tamafio del-grano,
en micras ()  MELC 12.78 — ‘ 40 — 40 | — 40
Punto de inflamacion “(Pensky-Mar-
tens), en °C INTA 16 41 03 30 | — 30 | —_ 30 —

271.4.2 (Del pigmento recuperado

El pigmento recuperado deberé presentar las caracteristicas cuantitativas que se indi-

can.en la Tabla 271.5.
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TABLA 2715
% EN PESO
NORMA
COMPONENTE DE Tipo I Tipo 1l ‘ Tipo MM
ENSAYO . —- 5 |
|
Min. Max. Min. Max. Min. Max.
Amarillo de cinc MELC 12.21 39 — 24 — 24 —
Oxido de hierro_ MELC 12.21 18 —- 37 — 31 —
Materia silicea, expresada
en SiO, | MELC 12.21 — 29 — 25 o 31
Oxido de cinc MELC 12.21 14 — 14 — 14 —
Suma de los porcentajes
del amarilio de cinc, 6xi-
do de cinc y materia si- !
licea 90 —_ 90 — 90 —

271.5 CARACTERISTICAS DE LA PELICULA SECA DE PINTURA

271.5.1 Aspecto

La pelicula seca de pintura presentara un aspeeto_uniforme, exento de granos y de
cualquier otra imperfeccién superficial.

271.5.2 Prillo especular a 60° sin correccion por reflectancia difusa

Pinturas tipo I. Valorméaximo = Sésenta por ciento (60 %).
Pinturas tipo l. Valar\méximo'= Cuarenta por ciento (40 %).
Pinturas tipo Ill. Valor maximo = Cincuenta por ciento (50 %).

Estas determinaciones §e haran de acuerdo con la Norma MELC 12.100.

271.5.3 Flexibilidad (pinturas-tipo 1)

No_se producird‘agrietamiento, ni despegue de pelicula, al doblar la probeta ensayada
sobre un_mandril de seis milimetros y medio (8,5 mm) de didmetro, de acuerdo con la Norma
MELC. 12.93.

271.5.4 Adiherencia {pinturas tipo II)

Los bordes de las incisiones estaran definidos, no formando dientes de sierra. No ser4
facil separar un trozo de pelicula de pintura del soporte metdlico al que ha sido aplicada, de
acuerdo con la Norma MELC 12.92.

'

271.5.5 Resistencia a la inmersién en agua (pinturas tipos Hl y 1II)

Examinada la probeta de ensayo, inmediatamente después de sacada del recipiente
con agua destilada a veintitrés grados centigrados (23°C), donde habra permanecido sumergi-
da durante dieciocho horas (18 h), la pelicula de pintura podré presentar, a lo sumo, unas lige-
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ras ampollas; pero en ningln caso aparecerd arrugada. En un nuevo examen de la pro-
beta, dos horas (2 h) después de haber sido sacada del agua, la pelicula de pintura no estara
reblandecida, y sélo admitird un ligero blanqueamiento, de acuerdo con la Norma UNE 48.144.

2716 MEDICION Y ABONO

La medicién y abono de las pinturas de cromato de cinc-6xido de hierro se realizara de
acuerdo con la unidad de obra de que formen parte.
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