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242 MALLAS ELECTROSOLDADAS

2421 DEFINICION

Se entiende por mallas electrosoldadas los elementos industrializados de armadura
que se presentan en paneles rectangulares constituidos por alambfes‘o barras soldadas a
maquina, pudiendo disponerse los alambres o barras aislados o pareados y ser, a su vez, li-
sos o corrugados. En este ultimo caso, los alambres o barras aislados cumpliran con la con-
dicién de adherencia exigida a las barras corrugadas. La designacion se realizara de acuer-
do con el Cuadro 242.1.

242.2 DIAMETROS

Los didmetros en milimetros (mm)_deberan. pertenecer a la serie siguiente:

4; 45; 5; 5,5; 6; 6,5; 7; 7,5,\8/ 8,5; 9;/9.5; 10; 11; 12.

242.3 CARACTERISTICAS “MECANICAS

Deberén garantizarse-las caracteristicas indicadas en el Cuadro 242.1.

CUADRO 2421

Designacién de las | Limite elastico f, en Carga unitaria de Alargamiento de rot-| pelacién f./f, en
harras kp/cny? rotura f. ra (%) sobre base de ensayo
kp/cm? 5 diametros
AE 50 T 5000 5500 10 1,05
AE 60 T 6000 6600 8 1,05

El ensayo de traccion realizado segun la Norma UNE 7262, correspondiente a barras de
mallas electrosoldadas, se realizard sobre una probeta que tenga, al. menos, una barra trans-

versal soldada.
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Las barras, antes de ser soldadas, cumpliran la condicién de doblado simple sobre
mandril de cuatro didmetros (4 @) en el acero AE 50 T y de cinco diametros (5 &) en el AE 60 T.

Se prohibe la soldadura en obra, entre si o con otros aceros, de barras de acero tre-
filado.

242.4 ALMACENAMIENTO

Las mallas electrosoldadas se almacenardn de forma que no estén expuestas, a /una
oxidacion excesiva, separadas del suelo y de forma que no se manchen de grasa, ligante,
aceite o cualquier otro producto que pueda perjudicar la adherencia de las barras alh\hormigén.

2425 RECEPCION

Para las condiciones de recepcién regira lo indicado en el-Apartado 600.6 de este
Pliego. A los efectos de control, las mallas se considerarén en nivel'normal o intenso, debien-
do fijarse este extremo en el Pliego de Prescripciones Técnicas Particulares. Ademés de los
ensayos indicados en el Apartado 600.6, se realizara al menos(un ensayo de arrancamiento, a
lo largo de la obra, por cada didmetro empleado.

242.6 MEDICION Y ABONO

La medicién y abono de este material se realizara de acuerdo con lo indicado en la
unidad de obra de que forme parte.

En acopios, las mallas electrosoldadas. 'se mediran por metros cuadrados (m?) real-
mente acopiados de cada tipo.
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