— —

Indices de lajas y agujas de
los dridos Para carretergs

1 OBJETO ¥ CAMPO DE APLICACION L5 El método 10 es adecuado- parg las fracciones
€ arido que pagep el tamiz UNE 30 mm; nj para

LI Esta norma describe ¢ procedimiento que las que queden, retenidas en e] tamj; UNE 63,0 mm

debe seguirse pars determinar Jog indices de lajas y en la determinacigp e lajas, o retenidas ep el tamiz

agujas, en Jog aridos de utilizacién en construcejon UNE 50 mm enla determinacigp de agujas

€ carreteras,

1.2 De conformidad cop ¢ metodo, se define como 2 APARATOS Y MATERIAL NECESARIOS

indice de lajas de una fracein de arido e] Porcentaje

€N masa, de Jag Particulas que |5 forman cuya dj- 2.1 Calibradores Dos juegos de calibradores me

mension minjmg (grosor) es inferior 5 3/5 de la gi talicos, ung de ranurag (calibrador de grosores 0

mensién media de la fraceisn consideradg €spesores) y otro de barras (calibrador de longity
es), cuyas formas ¥ dimensioneg estardn de acyer.

1.3 Se define comoe indice de agujas de una frae o con o especificado ep las figuras 1 y2.

€10n de 4rido g boreentaje ep masa, de ]lag particy :

as que la formg Cuya dimensijgp méxima (long1tud) 2.2 Tamices, Los tamices a utilizar sergp los indi-

€S Superior a 9/5 e la dimensijgp media de la frae. cados en ]y tabla 2 y cumplirin Jog requisitos ‘que

cion considerads, para Jog Mismos ge especifican ep 4 norma

UNE 7.050.

1.4 Enesty fiorma se entiende por dimensign me

dia de I3 fraccion dej arido el vajor medio de las dog 2.3 Balanza, [, balanza tendrs ypg sensibilidad

luces (aberturas) de los dog tamices limitativog utilj- mimima de] 0,1% de 1 masa de | Muestra de 4pq-

zados para definir Ja referida fraceign. 0S a ensayar., :

ESTOS NUMEROS DEgeN R
MARCADOS gN £l CatiBrADOR

MEDIDAS EN ey,
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FIGURA 2. Calibrador de longitudes.

2.4 Cuarteador. Un cuarteador mecinico de ta-
maifio apropiado al tamafio méximo de particula en
la muestra. :

2.5 Estufa. Una estufa con ventilaci()n,- controla-
da termostiticamente, que pueda manténer una
temperatura de 110 + 5 °C.

2.6 Material auxiliar. Bandejas, cogedores met-
licos, etc. :

3 PROCEDIMIENTO

3.1 Preparacion de la muestra

3.1.1 Del material recibido en el laboratorio se se-
para por cuarteo una muestra representativa en

cantidad suficiente para la realizacién del ensayo. -

Las cantidades requeridas de masa de 4ridos (pre-
viamente desechados los tamafos no comprendidos
entre 63,0 mm y 6,3 mm), en funcién del tamaiio
nominal de la muestra, se refieren en la tabla 1.

3.1.2 Una vez separada la muestra para ensayo,
se seca en estufa a 110 4 5 °C hasta masa cons-
tante y luego se procede al andlisis granulométrico
de la misma, de acuerdo con la norma NLT-150,
utilizando los tamices relacionados en la tabla 2. Se
descarta todo el material que quede retenido en el
tamiz UNE63,0mm y el que pase el tamiz
UNE 6,3 mm. Se determina la masa, M,, con apro-

TAMANO MASA MINIMA DE MATERIAL (*)
NOMINAL PARA ENSAYO; TAMANO
DEL ARIDO DEL ARIDO ENTRE 63,0 Y 6,3 mm

{mm) {kg)

50 s

40 15

25 5

20 2

12,5 |

10 0.5

TABLA 1. Masa minima de material para el ensayo.

-
11 Estos mosos se consideran para cada ensayo en particular de agujas o de lojas.

ximacién del 0,1 %, de cada fraccién retenida y se
ponen éstas en bandejas separadas e identificadas
con el tamafo definidor de la fraccion (Nota 1).

Nota 1. Sila mosa de cualquiera de las fracciones consideradas re-
sultase excesiva, esto fraccion se puede subdividir en otras dos, siempre
que la maso de la fraccién subdividida no sea menor que la mitad de lo
minimo apropiade, y ésta segin la tabla 2. En tales circunstancias se
modificarg el resto del procedimiento adecuadamente y se aplicarén los
factores de correccidn pertinentes en la determinacidn de la mosa de las
particulas, lajo o agujc, que hubieran sido obtenidas, con respecto a la
masa total de la fraccidn considerada. .

3.1.3 Al porcentaje de la masa retenida entre cada
dos tamices consecutivos de los utilizados en el en-
sayo se le denomina R, siendo la i la luz del tamiz
de abertura menor. Las fracciones del 4rido cuya
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masa sea inferior al 10 % de la'muestra no se ensa-
yan.

3.2 Ejecucién del ensayo

3.2.1 Para Separar el material lajoso de cada una
de las fracciones de ensayo, preparadas como se in-
dica en el apartado 3.1, se hace pasar cada particula
por la ranura del calibrador de grosores, cuya aber-
tura corresponda a la fraceign que se ensaya, de
acuerdo con la tabla 2 (Nota 2).

DIMENSIONES DE LOS CALIBRADORES DE GROSOR Y LONGITUD
Y MASA MINIMA PARA SUBDIVISION DE LA FRACCION
FRACCIONES
DEL ARIDO CALIBRADORES
TAMICES UNE (mm) MASA
o MINIMA PARA
GROSOR (] [LONGITUD [+ SUBD(L‘;')S'ON
ABERTURA | SEPARACION
P, 1 .
sa | RETENg | ABERTU | Stadact
RANURA fmm) | BARRAS {mm)
63 5 339403 - 50
50 40 1270503 81005 35
40 25 1195503 | 58505 15
25 20 [135%02 405203 5
2 125 | 97302 |292203 2
125 | 10 67401 202703 ]
10 63 | 49301 | 147202 0.5
TABLA 2.

I} Estos dimensiznes son 'guales 0 0,6 veces (3/5) ef valor medio de las aberturgs
de los tomices que definen la fraccion.

[**i Estos aimensiones son iguales a 1,8 veces (9/5i ei volor medio ge las aberturas
de os tomices que Gefinen o fraccion. ’

Nota 2. Hoy en uso calibradores de grosor que disponen de uno
ronura odicional para lo fraccion 31 +5/25 mm; las dimensiones de esto
ranuro, calculadas con el mismo criterio que en los otras, son de
17.0 = 0.2 mm de oncho por 70 mm de fongitud. En lo figuro 1 se ha
representado esto ranura como una opcién.

3.2.2 La cantidad total de particulas de cada frac-
cién que pasa por la ranura correspondiente se pesa
(Mj;) con aproximacién del 0,1 % de la masa total de
la muestra de ensayo.

3.2.3 Para separar el material con forma de agu-
Jas de cada una de lag fracciones de ensayo, prepa-
radas como se indica en el apartado 3.1, se hace
pasar cada particula por el vano entre dos barras
del calibrador de logitudes, cuya separacioncorres-

ponda a la fraccién que se ensaya, de acuerdo con la
tabla 2,

3.24 La cantidad total de particulas de cada frac-
cion que queda retenida entre las dos barras corres-

pondientes se pesa (M,;) con aproximacién del 0,1%
de la masa total de Ia muestra de ensayo.

4 CALCULOS Y RESULTADOS
4.1 Cdlculos

4.1.1 El indice de lajas de cada fraccién de ensayo
se calcula, en tanto por ciento, mediante la relacién
entre la masa de las Particulas, M;, que pasan a
través de la correspondiente ranura y la masa ini-
cial, M;, de dicha fraceion:

Mi
Indice de lajas de la fraceion L) = —L 100
Mi
4.1.2 Elindice de agujas de cada fraccién de ensa-
yo se calcula, en tanto por ciento, mediante la re!a—
cién entre la masa de las particulas, M,;, que retie-

nen las correspondientes barras ¥ la masa inicial, M;
de dicha fracci6n:

M, -
Indice de agujas de la fraccisn (L) =—2--100
M,

4.1.3 Los porcentajes obtenidos para cada frac-

cion énsayada, lajas y agujas, se redondean al ni-
mero entero mds préximo.

4.2 Resultados

4.2.1 Los resultados definidos mediante esta nor-
ma pueden expresarse para cada fraccién ensayada
0 para el total de la muestra.

4.2.2 La expresién de los indices de lajas y agujas
de cada fraccién sers |a determinada directamente
del ensayo, segtin se refiere en los apartaos 4.1.1 y

4.1.2, indicando expresamente la fraccin implica-
da.

4.2.3 Para expresar los indices de lajas Y agujas
totales, se calcula la media ponderada de los respec-

tivos indices de todas las fracciones ensayadas, uti-
lizando como factores de ponderacién los porcenta-

Jes retenidos, R;, de acuerdo con las siguientes
formulas:

: I.-R
Indice de lajas de la muestra, [ = =1
3R,
I LR
ndice de agujas de la muestra, [ =
ZR
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donde: I, = indice de lajas de la fraccién i
I, = indice de agujas de la fraccién i
R, = porcentajes retenidos en cada
fraccién i

4.2.4 En el informe de los resultados de ensayo se
incluird, ademas de los indices de lajas y agujas, el
andlisis granulométrico de la muestra.

5 PRECISION )
La repetibilidad y reproducibilidad calculada para
el indice de lajas es la siguiente:
Repetibilidad, r;= 4,9
Reproducibilidad, R, = 9,1

Nota 3. Llos datos croceden de un experimento interloboraronios rea-
Iizado en 1982. Imervinieron ocho loboratoros y caga icooratono en-

sayd muestras duplicadas de (o) un basalto y (b} una arenisca de tama-
fio unico de 14 mm. los valores medios fueron similares y no hubo
diferencias significativas entre los datos de precision determinados en
los dos aridos considerados.

6 CORRESPONDENCIA CON OTRAS NORMAS‘

BS 812: Part 1: 1975. Section 7.4 «Determination
of elongation index».

BS 812: Part 105. Section 105.1: 1985 «Flakiness
index».

7 NORMAS PARA CONSULTA

UNE-7.050 «Tamices de Ensayo».
NLT-150 «Anilisis granulométrico de los 4ridos
gruesos y finos».




